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ANEXO 01
OBJETO

	ITEM
	QTD
	DESCRIÇÃO

	01
	3
	LAUDO EM CONFORMIDADE  MTB-NR 17 - NBR 13960/97 - 13962/2002/ NBR – 14110 - CIENTEC / CETEMO.
LAUDO ATENDIMENTO MTB/NR-17 - RESOLUÇÃO 437 CONFEA DE 29.11.99-ART 67  LEI FEDERAL 5194.

CADEIRA GIRATÓRIA GERENCIAL SEM BRAÇOS.
Assento e Encosto: Separados e interligados através de braço em aço tubular, com 2mm de espessura e com alma de aço, fixado através de dobradiças de aço e coxins de borracha vulcanizada. Estrutura em resina de poliéster reforçada com fibra de vidro e termoformada a 165 graus com 145kg/cm² de pressão interna, material indeformável, de grande resistência, auto-extinguivel. Estofada com espuma de poliuretano injetada e moldada anatomicamente, com densidade controlada de 54 e 50 kg/m³ para o assento e encosto respectivamente, espessura no centro da almofada de 50mm. Bordas do assento e encosto arredondadas, com perfil de proteção em PVC instalado a quente. Parte inferior do assento protegida por capa em copolímero de polipropileno injetado.
Reclinação: Mecanismo com movimento sincronizado de inclinação na proporção 2:1 (a cada 1º que o assento se movimenta o encosto se movimenta 2º) além da livre flutuação, de tensão regulável, podendo ser travado em 04 posições.
Altura do Encosto: 960mm de altura do piso ao topo do encosto na regulagem mínima e 1115mm na altura máxima em desuso (medidas externas). Espaldar medindo 570mm de altura na parte interna. Regulagem de altura em 05 posições acionada por meio de painel integrado ao contra encosto.
Movimento do assento: Regulável por sistema de tubo selado de ar comprimido o que permite regulagem de altura em inúmeras posições, contendo mola amortecedora de aço de alta resistência com 6mm de espessura para absorção de impactos provenientes do sentar brusco, mesmo na regulagem de altura mínima. Blindagem telescópica injetada em polipropileno para total proteção do mecanismo. Dotada de bucha de poliacetal (POM) material de baixo coeficiente de atrito anti-ruídos, auto-lubrificante. Bucha de sustentação da coluna produzidos em copolímero de polipropileno de forma cônica. Tubo central com rolamento de esfera de aço envolvidas em corpo de polietileno.

Base: Giratória com cinco pás fabricadas com chapas de aço ABNT 1010/1020 com espessura de 1,9 mm, estampadas, dobradas e soldadas ao tubo central com solda MIG protegidas contra oxidação pelo processo de fosfatização com pintura epóxi-pó-eletrostática na cor preto fosco e revestidas com perfil de proteção em polipropileno na parte superior na cor preto. 

Rodízios: com roldanas duplas em náilon injetado, movimentos independentes, fixado por eixo horizontal produzida em aço ABNT 12L14, com diâmetro de 8 mm. Eixo vertical do rodízio produzido em aço ABNT 12L14, zincado natural com diâmetro de 11mm, fixado a base da estrutura através de anel de pressão. 
Tratamento das superfícies metálicas: Processo de fosfatização e pintura epóxi-pó-eletrostática com 08 banhos químicos  de grau 3 sendo eles: Desengraxante, Lavagem e Enxaguamento, Decapante, Lavagem e Enxaguamento pos Decape, Refinador de Camadas, Fosfato de Zinco, Lavagem e Enxaguamento pós Fosfatização e Passivador Orgânico.

Revestimentos: O conjunto assento e encosto deverão ser do padrão de revestimento descrito a seguir:

Padrão Similicouro - Vinil microperfurado aero-ativo com espessura de 1,0+/- 0,1 mm.  na cor preto. Composto por forro de tecido creepfang com fibras naturais e sintéticas para maior resistência e elasticidade. Recebe ainda cobertura por resina de cloreto polivinílico resistente a mofos e microorganismos com as seguintes características de resistência: Resistência à tração (N/9 cm) 460 (min.) Norma ASTM D5034/95. Resistência ao rasgamento (N/7,5 cm)35(min.) Norma ASTM D5735/95.

	02
	6
	LAUDO EM CONFORMIDADE  MTB-NR 17 - NBR 13960/97 - 13962/2002/ NBR – 14110 - CIENTEC / CETEMO.

LAUDO ATENDIMENTO MTB/NR-17 - RESOLUÇÃO 437 CONFEA DE 29.11.99-ART 67  LEI FEDERAL 5194.

CADEIRA GIRATÓRIA GERENCIAL COM BRAÇOS FIXOS.
Assento e Encosto: Separados e interligados através de braço em aço tubular ABNT 1010/1020, com 2mm de espessura e com alma de aço, fixado através de dobradiças de aço e coxins de borracha vulcanizada. Estrutura em resina de poliéster reforçada com fibra de vidro e termoformada a 165 graus com 145kg/cm² de pressão interna, material indeformável, de grande resistência, além de ser auto-extinguivel. Estofada com espuma de poliuretano injetada e moldada anatomicamente, com densidade controlada de 54 e 50 kg/m³ para o assento e encosto respectivamente, espessura no centro da almofada de 50mm. Bordas do assento e encosto arredondadas, com perfil de proteção em PVC instalados a quente. Parte inferior do assento protegida por capa em copolímero de polipropileno injetado.
Reclinação: Mecanismo com movimento sincronizado de inclinação na proporção 2:1 (a cada 1º que o assento se movimenta o encosto se movimenta 2º) além da livre flutuação, de tensão regulável, podendo ser travado em 04 posições. 

Altura do Encosto: 960mm de altura do piso ao topo do encosto na regulagem mínima e 1115mm na altura máxima em desuso (medidas externas). Espaldar medindo 570mm de altura na parte interna. Regulagem de altura em 05 posições acionada por meio de painel integrado ao contra encosto.
Movimento do assento: Regulável por sistema de tubo selado de ar comprimido o que permite regulagem de altura em inúmeras posições, contendo mola amortecedora de aço de alta resistência com 6mm de espessura para absorção de impactos provenientes do sentar brusco, mesmo na regulagem de altura mínima. Blindagem telescópica injetada em polipropileno para total proteção do mecanismo. Dotada de bucha de poliacetal (POM) material de baixo coeficiente de atrito anti-ruídos auto-lubrificante. Bucha de sustentação da coluna produzidos em copolímero de polipropileno de forma cônica. Tubo central com rolamento de esfera de aço envolvidas em corpo de polietileno.

Apóia-braços: com alma de aço trefilado ABNT 1010/1020, com diâmetro de 12mm. Chapa de aço ABNT 1010/1020 com espessura de 4,75mm soldado na parte superior da alma para evitar o descolamento do poliuretano. Revestimento da alma de aço em poliuretano injetado.

Base: Giratória com cinco pás fabricadas com chapas de aço ABNT 1010/1020 com espessura de 1,9 mm, estampadas, dobradas e soldadas ao tubo central com solda MIG protegidas contra oxidação pelo processo de fosfatização com pintura epóxi-pó-eletrostática na cor preto fosco e revestidas com perfil de proteção em polipropileno na parte superior na cor preto. 

Rodízios: com roldanas duplas em náilon injetado, movimentos independentes, fixado por eixo horizontal produzida em aço ABNT 12L14, com diâmetro de 8 mm. Eixo vertical do rodízio produzido em aço ABNT 12L14, zincado natural com diâmetro de 11mm, fixado a base da estrutura através de anel de pressão. 
Tratamento das superfícies metálicas: Processo de fosfatização e pintura epóxi-pó-eletrostática com 08 banhos químicos de grau 3 sendo eles: Desengraxante, Lavagem e Enxaguamento, Decapante, Lavagem e Enxaguamento pos Decape, Refinador de Camadas, Fosfato de Zinco, Lavagem e Enxaguamento pós Fosfatização e Passivador Orgânico.

Revestimentos: O conjunto assento e encosto deverão ser do padrão de revestimento descrito a seguir:

Padrão Similicouro - Vinil microperfurado aero-ativo com espessura de 1,0+/- 0,1 mm, na cor Preto. Composto por forro de tecido creepfang com fibras naturais e sintéticas para maior resistência e elasticidade. Recebe ainda cobertura por resina de cloreto polivinílico resistente a mofos e microorganismos com as seguintes características de resistência: Resistência à tração (N/9 cm) 460 (min.) Norma ASTM D5034/95. Resistência ao rasgamento (N/7,5 cm)35(min.) Norma ASTM D5735/95.


	03
	1
	LAUDO TÉCNICO EM CONFORMIDADE NBR – 13960/97 – 13961/2003 – CETEMO.

LAUDO ATENDIMENTO  MTB/NR-17 - RESOLUÇÃO 437 CONFEA DE 29.11.99-ART 67  LEI FEDERAL 5194.

ARMARIO BAIXO C/ PORTAS DE CORRER  L 1200 X P 600 X H 735 mm.
Tampo superior: Constituído em madeira aglomerada de alta densidade com 25mm de espessura, revestida em ambas as faces em laminado melaminico BP (baixa pressão). Borda arredondada com acabamento em PVC aplicado a quente (180º).
Tampo inferior: Constituído em madeira aglomerada de alta densidade com 18mm de espessura, revestida em ambas as faces em laminado melaminico BP (baixa pressão). Bordas encabeçadas com fita em ABS plástico de engenharia com 1mm de espessura colados através do processo hot melt  a 180º com acabamento na mesma cor do tampo. 

Laterais e Fundo: Constituído em madeira aglomerada de alta densidade com 18mm de espessura, revestida em ambas as faces em laminado melaminico BP (baixa pressão). Bordas encabeçadas com fita em ABS plástico de engenharia com 1mm de espessura colados através do processo hot melt a 180º com acabamento na mesma cor do tampo. 

Portas Deslizantes: Constituída em madeira aglomerada de alta densidade com 18mm de espessura, revestida em ambas as faces em laminado melaminico BP (baixa pressão). Bordas encabeçadas com fita em ABS plástico de engenharia com 1mm de espessura colados através do processo hot melt a 180º com acabamento na mesma cor do tampo com fechadura tipo cilindro com dupla chave.

Dispostas sobre trilhos produzidos em PVC sendo suas roldanas produzidas em poliacetal, permitindo um suave deslizamento das portas.

Prateleira: Constituída em madeira aglomerada de alta densidade com 18mm de espessura, revestida em ambas as faces em laminado melaminico BP (baixa pressão). Bordas encabeçadas com fita em ABS plástico de engenharia com 1mm de espessura colados através do processo hot melt a 180º com acabamento na mesma cor do tampo. O armário é dotado de furação gabaritada a cada 32mm para complemento de prateleiras reguláveis.

Base: Produzida em quadro de aço ABNT 1010/1020, com seção de 19x32mm e espessura de 1,9mm, dotado de sistema de nivelamento com parafuso M10, com sextavado interno, permitindo que o nivelamento se dê pelo lado de dentro do armário sem ter que levantá-lo.

Puxadores: Produzidos em aço ABNT 1010/1020, com diâmetro de 12,7 mm e espessura de 1,5 mm, com pintura epóxi-pó eletrostática Preto fosco, de fixação interna. 

Fixações: Através de Cavilha, sem cola e sistema minifix, além de parafuso zincado M6.

Padrão de laminado e bordas: O conjunto deverá permitir a utilização de cores e bordas com acabamentos e espessuras pré-definidos, para aglomerados com espessura de 18 e 25 mm, sendo este especificado na cor Nogueira, com mix de  bordas. Bordas Arredondadas em PVC aplicado a quente para frontal de tampo superior com 25mm de espessura. Bordas retas em ABS-Plastico de Engenharia para junções entre mesas, complementos com armários, e demais acabamentos com larguras de  18 mm e espessura de 1mm e 25 mm com espessura de 3mm, respectivamente para cada espessura de aglomerado e padrão de acabamento, na cor pré-definida em projeto conforme padrão de laminado pré-especificado.

Padrão de base metálica: O conjunto deverá permitir a utilização de cores e acabamentos distintos, sendo este especificado na cor Preto fosco, em pintura epóxi-pó-eletrostática.
Tratamento das superfícies metálicas: Processo de fosfatização e pintura epóxi-pó-eletrostática com 08 banhos químicos  de grau 3 sendo eles: Desengraxante, Lavagem e Enxaguamento, Decapante, Lavagem e Enxaguamento pos Decape, Refinador de Camadas, Fosfato de Zinco, Lavagem e Enxaguamento pós Fosfatização e Passivador Orgânico.


	04
	6
	LAUDO TÉCNICO EM CONFORMIDADE NBR – 13961/2003 – BRTUV (AVALIAÇÕES DA QUALIDADE).
LAUDO ATENDIMENTO  MTB/NR-17 - RESOLUÇÃO 437 CONFEA DE 29.11.99-ART 67  LEI FEDERAL 5194.

GAVETEIRO VOLANTE C/ GAVETINHA PORTA OBJETOS + 3 GAVETAS 420 x 550 x 600 mm.

Tampo superior: Constituído em madeira aglomerada BP (baixa pressão) de alta densidade com 18 mm de espessura, revestida em ambas as faces em laminado melaminico. Bordas encabeçadas com fita em ABS plástico de engenharia com 1mm de espessura, colados através do processo hot melt  a 180º com acabamento na mesma cor do tampo.

Dotado de 01 puxador de fixação interna na parte frontal superior,  produzido em aço ABNT 1010/1020, com comprimento de 195mm e diâmetro da alça com 12,7mm  pintura epóxi-pó eletrostática na cor preta. 

Tampo inferior: Constituído em madeira aglomerada BP (baixa pressão) de alta densidade com 18 mm de espessura, revestida em ambas as faces em laminado melaminico. Bordas encabeçadas com fita em ABS plástico de engenharia com 1mm de espessura, colados através do processo hot melt  a 180º com acabamento na mesma cor do tampo.

Dotado de furos de gabarito revestidos e protegidos com bucha de polipropileno de 30mm em para receber eixo vertical do rodízio produzido em aço ABNT 12L14, zincado natural com diâmetro de 11mm, fixado a base da estrutura através de anel de pressão. 
Laterais e Fundo: Constituído em madeira aglomerada BP (baixa pressão) de alta densidade com 18 mm de espessura, revestida em ambas as faces em laminado melaminico. Bordas encabeçadas com fita em ABS plástico de engenharia com 1mm de espessura, colados através do processo hot melt  a 180º com acabamento na mesma cor do tampo. 
Gavetinha corrediça porta objetos : Frontal de 380 x  50 x 18 produzido  em madeira aglomerado BP (baixa pressão) de alta densidade com 18 mm de espessura, revestida em ambas as faces em laminado melaminico. Bordas encabeçadas com fita em ABS plástico de engenharia com 3mm de espessura de cantos arredondados com raio de 2,5mm colados através do processo hot melt  a 180º com acabamento na mesma cor do tampo.

Compartimento interno produzido em poliestileno com 6 divisões internas.

Gavetas corrediças: Frontal de 380 x 150 x 18 produzido em madeira aglomerado BP (baixa pressão) de alta densidade com 18 mm de espessura, revestida em ambas as faces em laminado melaminico. Bordas encabeçadas com fita em ABS plástico de engenharia com 1mm de espessura, colados através do processo hot melt a 180º com acabamento na mesma cor do tampo.

Compartimento interno produzido em caixa de aço de 450 x 350 x 80 com bordas laterais dobradas para evitar eventuais cortes quando do acesso a mesma. Dotada de trilhos telescópicos sistema Hettich 2000 e fechadura tipo tambor com dupla chave alocada na gavetinha porta objetos.

Puxadores: Produzido em aço ABNT 1010/1020, com comprimento de 195mm e diâmetro da alça com 12,7mm pintura epóxi-pó eletrostática.

Rodízios: Gaveteiro equipado com 04 rodízios com caixa estrutural de polipropileno com altura 60 mm sendo os dianteiros equipados com sistema de trava por acionamento com os pés.

Sistema de rodízios dotado de roldanas duplas com diâmetro 50 mm produzidas em náilon injetado com movimentos independentes, fixado por eixo horizontal produzida em aço ABNT 12L14, com diâmetro de 8 mm. Eixo vertical do rodízio produzido em aço ABNT 12L14, zincado natural com diâmetro de 11mm, fixado a base da estrutura através de anel de pressão. 

Fixações: através de Cavilha, sem cola e sistema minifix, além de parafuso zincado M6.

Padrão de laminado e bordas: O conjunto deverá permitir a utilização de aglomerados com laminados pré definidos, sendo este especificado na cor Nogueira. Com bordas retas produzidas em ABS-Plastico de Engenharia com largura de 18mm e espessura de 1mm com cantos arredondados colados através do processo hot melt respectivamente para cada padrão de acabamento, na cor pré-definida em projeto conforme padrão de laminado pré-especificado.

Padrão de puxadores metálicos: O conjunto deverá permitir a utilização de cores e acabamentos distintos, sendo este especificado na cor Preto fosco em pintura epóxi-pó-eletrostática.
Tratamento das superfícies metálicas: Processo de fosfatização e pintura epóxi-pó-eletrostática com 08 banhos químicos  de grau 3 sendo eles: Desengraxante, Lavagem e Enxaguamento, Decapante, Lavagem e Enxaguamento pos Decape, Refinador de Camadas, Fosfato de Zinco, Lavagem e Enxaguamento pós Fosfatização e Passivador Orgânico.


	05
	3
	LAUDO EM CONFORMIDADE NBR-13966/1997/NBR - 14111/1998-BRTUV AVALIAÇÕES DA QUALIDADE.

LAUDO ATENDIMENTO MTB/NR-17 - RESOLUÇÃO 437 CONFEA DE 29.11.99-ART 67  LEI FEDERAL 5194.
PAINEL DIVISOR MED. 1400 x 1000 mm VÃO LIVRE ACIMA DO PISO.

Painel divisório: Produzido em madeira aglomerada de baixa pressão (BP) composto por chapa única de alta densidade com revestimento melaminico em ambos os lados com 25mm de espessura, encabeçados com fita em ABS plástico de engenharia com 3mm de espessura.

Padrão de laminado e bordas: O conjunto deverá permitir a utilização de aglomerados com laminados pré definidos, sendo este especificado na cor Nogueira, com  bordas retas produzidas em ABS-Plastico de Engenharia com largura de 25mm e espessura de 3mm e com  cantos arredondados com raio de 2,5mm colados através do processo hot melt respectivamente para cada padrão de acabamento, na cor pré-definida em projeto conforme padrão de laminado pré-especificado.


	06
	1
	LAUDO TÉCNICO EM CONFORMIDADE NBR – 13960 – 14111/98 -  13961/97.

LAUDO ATENDIMENTO  MTB/NR-17 - RESOLUÇÃO 437 CONFEA DE 29.11.99-ART 67  LEI FEDERAL 5194.

MESA DE REUNIÃO REDONDA C/ DIÂMETRO 1000mm.

Tampo: Superfície redonda produzida em madeira aglomerado BP (baixa pressão) de alta densidade com 25 mm de espessura, revestida em ambas as faces em laminado melaminico. Borda arredondada com acabamento em PVC aplicado a quente de formato anatômico com 25 mm de espessura na mesma cor do tampo. 

Base: Fixa com cinco pás fabricadas com chapas de aço ABNT 1010/1020 com espessura de 1,9 mm, estampadas, dobradas e soldadas ao tubo central com solda MIG protegidas contra oxidação pelo processo de fosfatização com pintura epóxi-pó-eletrostática na cor preto fosco e revestidas com perfil de proteção em polipropileno na parte superior.
Estrutura centralizada em aço tubular 1010/1020 com 2,5mm de espessura. Extremidades inferiores das pás, equipada com deslizadores produzidos em poliamida 6 ( PA 6), reforçado com fibra de vidro e eixo central com parafuso M8x60, zincado preto.

Fixações: Sistema de fixação dos componentes de madeira através de cavilha, sem cola e sistema mini-fix, além de parafuso M6 zincado.
Padrão de laminado e bordas: O conjunto deverá permitir a utilização de cores e bordas com acabamentos e espessuras pré-definidos, para aglomerados com espessura 25 mm, sendo este especificado na cor Nogueira, com mix de bordas. Bordas arredondadas em PVC aplicado a quente e bordas retas em ABS-Plastico de Engenharia com largura 25 mm e espessura de 3mm, respectivamente para cada padrão de acabamento, na cor pré-definida em projeto conforme padrão de laminado pré-especificado.

Padrão de base metálica: O conjunto deverá permitir a utilização de cores e acabamentos distintos, sendo este especificado na cor Preto fosco em pintura epóxi-pó-eletrostática.
Tratamento das superfícies metálicas: Processo de fosfatização e pintura epóxi-pó-eletrostática com 08 banhos químicos de grau 3 sendo eles: Desengraxante, Lavagem e Enxaguamento, Decapante, Lavagem e Enxaguamento pos Decape, Refinador de Camadas, Fosfato de Zinco, Lavagem e Enxaguamento pós Fosfatização e Passivador Orgânico.

	07
	3
	LAUDO EM CONFORMIDADE NBR-13967/97/NBR - 14113/98-BRTUV AVALIAÇÕES DA QUALIDADE.

LAUDO ATENDIMENTO  MTB/NR-17 - RESOLUÇÃO 437 CONFEA DE 29.11.99-ART 67  LEI FEDERAL 5194.
MESA SUPERVISOR AUTOPORTANTE LADO DIREITO PÉ INTEIRIÇO. 1400 x 1400 x 800 x 600 mm.
Tampo: Superfície de trabalho para atendimento, sustentada por 03 (três) pontos sendo 01 (um)  tipo pé painel recuado produzido em aglomerado do mesmo padrão do tampo, 01 (uma) coluna em aço de seção quadrada de 100mm e 01 (uma)  coluna em aço de seção redonda de 90mm.

Tampo produzido em chapa única de madeira aglomerada de alta densidade de formato orgânico, revestido em ambas as faces com laminado melaminico de baixa pressão (BP) com altura de 735 mm do piso a face superior do tampo. 

Painel frontal e lateral em aglomerado melaminico com 18 mm de espessura na mesma cor do tampo. Borda bilateral arredondada (atendimento e campo do usuário) em PVC aplicado a quente de formato anatômico com 25 mm de espessura na mesma cor do tampo. Bordas retas complementares (três) com acabamento em ABS plástico de engenharia com 3mm de espessura de cantos arredondados com raio de 2,5mm colados através do processo hot melt. Superfície disposta com 02 (dois) canais para passagem de fiação sobrepostos nas extremidades direita e esquerda do tampo. Corpo de acabamento dos canais produzido em homopolímero de polipropileno com tampa de seção triangular produzida em copolímero de polipropileno na mesma cor do laminado, permitindo três saídas independentes de fiação para lógica, elétrica e telefonia. 

Calha de fiação: Calha de fiação produzida em tela aramada escamoteável de saque frontal, com seção de 200x40mm com divisão interna de 90 e 110 mm. Arame com diâmetro de 2,7mm com pintura preto fosco. Fixação da calha deverá se dar pelo painel lateral  e o tampo da mesa, através de suporte de 04 garras produzido em poliamida 6-PA 6 com dimensões 18,8 x 6,7 x 0,3 mm fixados por parafusos mitto-fix. 

Pé painel lateral Inteiriço: Produzido em chapa única de madeira aglomerada de baixa pressão (BP) de alta densidade com revestimento melaminico em ambos os lados medindo 700mm de altura por 500mm de largura com 25 mm de espessura. Bordas retas com acabamento em ABS plástico de engenharia com 3mm de espessura de cantos arredondados com raio de 2,5mm colados através do processo hot melt. Pé painel lateral dotado de 01 (um) canal para passagem de fiação alocado de forma a permitir a navegação de cabeamento entre estações de trabalho. Corpo de acabamento do canal produzido em homopolímero de polipropileno com tampa de seção triangular produzida em copolímero de polipropileno na mesma cor do laminado, permitindo três saídas independentes de fiação para lógica, elétrica e telefonia. Nivelador de piso oitavado em náilon, reforçado com fibra de vidro, eixo central com parafuso M8x60, zincado preto. Suporte dos niveladores em chapa de aço ABNT 1010/1020, com 3 mm de espessura na cor preto fosco.

Pé de canto seção quadrada: Produzido em tubo de seção quadrada de 100x100mm em aço ABNT 1010/1020 com 2 mm de espessura. Dotado de 08 furos de formato oblongular dispostos 04 a 04 nas extremidade superior e inferior do tubo quadrado, permitindo entrada e saída de cabeamento ordenado para lógica, elétrica e telefonia. Acabamento da furação em copolímero de polipropileno. Nivelador de altura produzido em poliamida 6-PA6 reforçado com fibra de vidro de seção redonda com diâmetro de 60 mm com curso de regulagem de ate 55mm. 

Pé de canto seção redonda: Produzido em tubo de aço ABNT 1010/1020 com 2 mm de espessura e diâmetro de 90 mm. Discos superiores e inferiores em aço ABNT 1010/1020, com diâmetro de 380 mm e espessura de 4,25mm. 

Fixações: Sistema de fixação dos componentes de madeira através de cavilha, sem cola e sistema mini-fix, além de parafuso M6 zincado.

Padrão de laminado e bordas: O conjunto deverá permitir a utilização de cores e bordas com acabamentos e espessuras pré-definidos, para aglomerados com espessura de 25 e 18 mm, sendo este especificado na cor Nogueira, com mix de bordas arredondadas e retas. 

Bordas Arredondadas em PVC aplicado a quente com 25mm de espessura para frontal (Interlocução) e envoltório (Usuários) de mesa, frontal de tampo balcão, frontal de tampo superior de armário baixo, superfícies de  mesas de reunião oval e oblonga. 

Padrão de base metálica: O conjunto deverá permitir a utilização de cores e acabamentos distintos, sendo este especificado na cor Preto fosco em pintura epóxi-pó-eletrostática.
Tratamento das superfícies metálicas: Processo de fosfatização e pintura epóxi-pó-eletrostática com 08 banhos químicos de grau 3 sendo eles: Desengraxante, Lavagem e Enxaguamento, Decapante, Lavagem e Enxaguamento pos Decape, Refinador de Camadas, Fosfato de Zinco, Lavagem e Enxaguamento pós Fosfatização e Passivador Orgânico.
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	LAUDO EM CONFORMIDADE NBR-13967/97/NBR - 14113/98-BRTUV AVALIAÇÕES DA QUALIDADE.
LAUDO ATENDIMENTO MTB/NR-17 - RESOLUÇÃO 437 CONFEA DE 29.11.99-ART 67  LEI FEDERAL 5194.
MESA SUPERVISOR AUTOPORTANTE LADO ESQUERDO PÉ INTEIRIÇO. 1400 x 1400 x 800 x 600 mm.
Tampo: Superfície de trabalho para atendimento, sustentada por 03 (três) pontos sendo 01 (um)  tipo pé painel recuado produzido em aglomerado do mesmo padrão do tampo, 01 (uma) coluna em aço de seção quadrada de 100mm e 01 (uma)  coluna em aço de seção redonda de 90mm.

Tampo produzido em chapa única de madeira aglomerada de alta densidade de formato orgânico, revestido em ambas as faces com laminado melaminico de baixa pressão (BP) com altura de 735 mm do piso a face superior do tampo. 

Painel frontal e lateral em aglomerado melaminico com 18 mm de espessura na mesma cor do tampo. Borda bilateral arredondada (atendimento e campo do usuário) em PVC aplicado a quente de formato anatômico com 25 mm de espessura na mesma cor do tampo. Bordas retas complementares (três) com acabamento em ABS plástico de engenharia com 3mm de espessura de cantos arredondados com raio de 2,5mm colados através do processo hot melt. Superfície disposta com 02 (dois) canais para passagem de fiação sobrepostos nas extremidades direita e esquerda do tampo. Corpo de acabamento dos canais produzido em homopolímero de polipropileno com tampa de seção triangular produzida em copolímero de polipropileno na mesma cor do laminado, permitindo três saídas independentes de fiação para lógica, elétrica e telefonia. 

Calha de fiação: Calha de fiação produzida em tela aramada escamoteável de saque frontal, com seção de 200x40mm com divisão interna de 90 e 110 mm. Arame com diâmetro de 2,7mm com pintura preto fosco. Fixação da calha deverá se dar pelo painel lateral  e o tampo da mesa, através de suporte de 04 garras produzido em poliamida 6-PA 6 com dimensões 18,8 x 6,7 x 0,3 mm fixados por parafusos mitto-fix. 

Pé painel lateral Inteiriço: Produzido em chapa única de madeira aglomerada de baixa pressão (BP) de alta densidade com revestimento melaminico em ambos os lados medindo 700mm de altura por 500mm de largura com 25 mm de espessura. Bordas retas com acabamento em ABS plástico de engenharia com 3mm de espessura de cantos arredondados com raio de 2,5mm colados através do processo hot melt. Pé painel lateral dotado de 01 (um) canal para passagem de fiação alocado de forma a permitir a navegação de cabeamento entre estações de trabalho. Corpo de acabamento do canal produzido em homopolímero de polipropileno com tampa de seção triangular produzida em copolímero de polipropileno na mesma cor do laminado, permitindo três saídas independentes de fiação para lógica, elétrica e telefonia. Nivelador de piso oitavado em náilon, reforçado com fibra de vidro, eixo central com parafuso M8x60, zincado preto. Suporte dos niveladores em chapa de aço ABNT 1010/1020, com 3 mm de espessura na cor preto fosco.

Pé de canto seção quadrada: Produzido em tubo de seção quadrada de 100x100mm em aço ABNT 1010/1020 com 2 mm de espessura. Dotado de 08 furos de formato oblongular dispostos 04 a 04 nas extremidade superior e inferior do tubo quadrado, permitindo entrada e saída de cabeamento ordenado para lógica, elétrica e telefonia. Acabamento da furação em copolímero de polipropileno. Nivelador de altura produzido em poliamida 6-PA6 reforçado com fibra de vidro de seção redonda com diâmetro de 60 mm com curso de regulagem de ate 55mm. 

Pé de canto seção redonda: Produzido em tubo de aço ABNT 1010/1020 com 2 mm de espessura e diâmetro de 90 mm. Discos superiores e inferiores em aço ABNT 1010/1020, com diâmetro de 380 mm e espessura de 4,25mm. 

Fixações: Sistema de fixação dos componentes de madeira através de cavilha, sem cola e sistema mini-fix, além de parafuso M6 zincado.

Padrão de laminado e bordas: O conjunto deverá permitir a utilização de cores e bordas com acabamentos e espessuras pré-definidos, para aglomerados com espessura de 25 e 18 mm, sendo este especificado na cor Nogueira, com mix de bordas arredondadas e retas. 

Bordas Arredondadas em PVC aplicado a quente com 25mm de espessura para frontal (Interlocução) e envoltório (Usuários) de mesa, frontal de tampo balcão, frontal de tampo superior de armário baixo, superfícies de  mesas de reunião oval e oblonga. 

Padrão de base metálica: O conjunto deverá permitir a utilização de cores e acabamentos distintos, sendo este especificado na cor Preto fosco em pintura epóxi-pó-eletrostática.
Tratamento das superfícies metálicas: Processo de fosfatização e pintura epóxi-pó-eletrostática com 08 banhos químicos de grau 3 sendo eles: Desengraxante, Lavagem e Enxaguamento, Decapante, Lavagem e Enxaguamento pos Decape, Refinador de Camadas, Fosfato de Zinco, Lavagem e Enxaguamento pós Fosfatização e Passivador Orgânico.
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	LAUDO MEDIÇÃO ISOLAÇÃO SONORA REDUÇÃO MIN. 45Db – IPT OU LABORATÓRIO RECONHECIDO PELO INMETRO.
LAUDO DE CERTIFICAÇÃO ABNT EM ATENDIMENTO A NBR 15:141.

DIVISÓRIA ACÚSTICA PISO-TETO, 90 MM DE ESPESSURA, PAINEL DE LAMINA MELAMÍNICA BP + VIDRO.

Divisória com 90mm de espessura total, com fechamento na parte inferior até a altura de 2400mm em chapas de madeira aglomerada de 18mm de espessura mínima em ambas as faces, preenchidas internamente com lã de rocha de densidade mínima 32 kg/m³. Acima de 2400mm, até o teto, serão utilizados quadros de vidro duplo. A divisória deverá permitir passagem de fiação através dos painéis, montantes e caixilhos. A estrutura deverá ser composta por montante vertical confeccionado em perfil de alumínio extrudado, com parede de no mínimo 1,45mm de espessura, dotado de dois compartimentos tipo canaleta para acoplamento do sistema de acessórios de fixação e placas acústicas. Deverá ter dois compartimentos frontais para acoplamento das tampas de acabamentos. A guia de piso e teto deverá ser composta por perfil de alumínio extrudado, secção em “U”, com parede de no mínimo 1,45mm de espessura, fixada por meio de buchas no piso e no teto, com a finalidade de encaixar os montantes verticais.  A divisória deverá possuir borracha EPDM auto colante em toda a sua extensão para maior vedação acústica. Deverá ser previsto conector de parede, contectores em “T” e conectores em “L” para composição de layout. Todos os elementos da estrutura e caixilhos deverão ser confeccionados em perfil de alumínio extrudado anodizado acetinado na cor Preto Fosco, com liga e têmpera de 6063-T5. Os painéis de fechamento deverão ser aplicados em ambas as faces, formando placas individuais, de saque frontal independente e revestidas em laminado melamínico, texturizado na cor Nogueira, termofundido a baixa pressão, encabeçado em fita de PVC de 1mm de espessura, na mesma cor do laminado, colado a quente pelo sistema hot-melt. Os vidros deverão ser duplos, incolores, com espessura de no mínimo 6mm cada, encaixilhados e requadrados por perfis de alumínio que deverão ter encaixe central para possível alojamento de persianas. A fixação dos painéis nos montantes deverá ser através de clip macho em aço mola, fixado na placa de madeira ou no caixilho do vidro e clip fêmea em aço galvanizado, fixado na estrutura do montante vertical, com sistema que permite ajuste para qualquer altura.
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