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Pregão  (Presencial) 10 

Anexo 1 

Fls 63/91

ANEXO 1
OBJETO
ITEM 1
01 -)  MESA  SUPERVISOR AUTOPORTANTE LADO DIR.    PÉ INTEIRIÇO.  1400 x 1200 x  800 x 600 mm 

02 -)  MESA  SUPERVISOR AUTOPORTANTE LADO ESQ.   PÉ INTEIRIÇO.  1400 x 1200 x 800 x 600 mm 

03 -)  MESA  SUPERVISOR AUTOPORTANTE LADO DIR.    PÉ INTEIRIÇO.  1600  x 1400 x 800 x 600 mm 

04 -)  MESA  SUPERVISOR AUTOPORTANTE LADO ESQ.   PÉ INTEIRIÇO.  1600 x  1400 x 800 x 600 mm 

CERTFICADO CONFORMIDADE  DE LINHA DE PRODUTO – AVALIAÇÕES DA QUALIDADE - BRTUV - NBR –13967/08

LAUDO ATENDIMENTO  MTB/NR-17 - RESOLUÇÃO 437 CONFEA DE 29.11.99-ART 67  LEI FEDERAL 5194

* Tampo: Superfície de trabalho para atendimento, sustentada por 03 (três)  pontos  sendo 01 (um)  tipo pé painel recuado produzido em aglomerado do mesmo padrão do tampo, 01 (uma) coluna em aço de seção quadrada de 100mm e 01 (uma)  coluna em aço de seção redonda de 90mm. 

Tampo produzido  em chapa única de madeira aglomerada de alta densidade de formato orgânico, revestido em ambas as faces com laminado melaminico de baixa pressão (BP) com altura de 735 mm do piso a face superior do tampo. 

Painel frontal e lateral em aglomerado  melaminico com 18 mm de espessura na mesma cor do tampo. Borda bilateral arredondada (atendimento e campo do usuário) em PVC aplicado a quente de formato anatômico com 25 mm de espessura na mesma cor do tampo. Bordas retas complementares (três)  com acabamento em ABS plástico de engenharia com 3mm de espessura de cantos arredondados com raio de 2,5mm colados através do processo hot melt. Superfície  disposta com 02 (dois) canais para passagem de fiação sobrepostos nas extremidades direita e esquerda do tampo. Corpo de acabamento dos canais produzido em homopolímero de polipropileno com tampa de seção triangular produzida em copolímero de polipropileno na mesma cor do laminado, permitindo três saídas independentes de fiação para lógica, elétrica e telefonia. 

* Calha de fiação: Calha de fiação produzida em tela aramada escamoteável de saque frontal, com seção de 200x40mm com divisão interna de 90 e 110 mm. Arame com diâmetro de 2,7mm com pintura  preto fosco. Fixação da calha deverá se dar pelo  painel lateral  e o tampo da mesa, através de suporte de 04 garras produzido em poliamida 6-PA 6 com dimensões 18,8 x 6,7 x 0,3 mm fixados por parafusos mitto-fix. 

* Pé painel lateral Inteiriço: Produzido em chapa única de madeira aglomerada de baixa pressão (BP) de  alta densidade com revestimento melaminico em ambos os lados medindo 700mm de altura por 500mm de largura com 25 mm de espessura. Bordas retas com acabamento em ABS plástico de engenharia com 3mm de espessura de cantos arredondados com raio de 2,5mm colados através do processo hot melt. Pé painel lateral dotado de 01 (um) canal para passagem de fiação alocado de forma a permitir a navegação de cabeamento entre estações de trabalho. Corpo de acabamento do canal produzido em homopolímero de polipropileno com tampa de seção triangular produzida em copolímero de polipropileno na mesma cor do laminado, permitindo três saídas independentes de  fiação para lógica, elétrica e telefonia. Nivelador de piso oitavado em náilon, reforçado com fibra de vidro, eixo central com parafuso M8x60, zincado preto. Suporte dos niveladores em chapa de aço ABNT 1010/1020, com 3 mm de espessura na cor preto fosco.

* Pé de canto seção quadrada: Produzido em tubo de seção quadrada de 100x100mm em aço ABNT 1010/1020 com 2 mm de espessura. Dotado de 08  furos de formato oblongular dispostos 04 a 04 nas extremidade superior e inferior  do tubo quadrado, permitindo entrada e saída de cabeamento ordenado para lógica, elétrica e telefonia. Acabamento da furação em copolímero de polipropileno. Nivelador de altura produzido em poliamida 6-PA6 reforçado com fibra de vidro de seção redonda com diâmetro de 60 mm com curso de regulagem de ate 55mm

* Pé de canto seção redonda: Produzido em tubo de aço ABNT 1010/1020 com 2 mm de espessura e diâmetro de 90 mm. Discos superiores e inferiores em aço ABNT 1010/1020, com diâmetro de 380 mm e espessura de 4,25mm. 

* Fixações: Sistema de fixação dos componentes de madeira através de cavilha, sem cola e sistema mini-fix, além de parafuso M6 zincado.

* Padrão de laminado e bordas: O conjunto deverá permitir a utilização de cores e  bordas com acabamentos e espessuras pré-definidos, para aglomerados com espessura de 25 e 18 mm sendo este especificado na cor Carvalho Prata, somente em bordas retas com acabamento em ABS-Plastico de Engenharia , com larguras de  25 x 3 mm e 18 x 1mm, respectivamente para cada espessura de aglomerado e padrão da cor utilizada.
* Padrão de base metalica: O conjunto deverá permitir a utilização de cores e acabamentos distintos, sendo este especificado na cor Prata Strato, em pintura epóxi-pó-eletrostática.
* Tratamento das superfícies metálicas: Processo de fosfatização e pintura epóxi-pó-eletrostática com 08 banhos químicos  de grau 3 sendo eles: Desengraxante, Lavagem e Enxaguamento, Decapante, Lavagem e Enxaguamento pos Decape, Refinador de Camadas, Fosfato de Zinco, Lavagem e Enxaguamento pós Fosfatização e Passivador Orgânico.

05 -) MESA AUTOPORTANTE PENINSULAR 180º LADO DIR  PÉ ESQUERDO RECUADO. 2000 x 1400 x 600 mm 

06 -) MESA AUTOPORTANTE PENINSULAR 180º LADO ESQ  PÉ DIREITO RECUADO. 2000 x 1400 x 600 mm 
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* Tampo: Superfície de trabalho gerencial com península de 180º para atendimento, sustentada por 03 (três)  pontos  sendo 01 (um)  tipo pé painel recuado produzido em aglomerado do mesmo padrão do tampo, 01 (uma) coluna em aço de seção quadrada de 100mm e 01 (uma)  coluna em aço de seção redonda de 90mm. 

Tampo produzido  em chapa única de madeira aglomerada de alta densidade de formato orgânico, revestido em ambas as faces com laminado melaminico de baixa pressão (BP) com altura de 735 mm do piso a face superior do tampo. 

Painel frontal e lateral em aglomerado  melaminico com 18 mm de espessura na mesma cor do tampo. Borda bilateral arredondada (atendimento e campo do usuário) em PVC aplicado a quente de formato anatômico com 25 mm de espessura na mesma cor do tampo. Bordas retas complementares (três)  com acabamento em ABS plástico de engenharia com 3mm de espessura de cantos arredondados com raio de 2,5mm colados através do processo hot melt. Superfície  disposta com 02 (dois) canais para passagem de fiação sobrepostos nas extremidades direita e esquerda do tampo. Corpo de acabamento dos canais produzido em homopolímero de polipropileno com tampa de seção triangular produzida em copolímero de polipropileno na mesma cor do laminado, permitindo três saídas independentes de  fiação para lógica, elétrica e telefonia. 

* Calha de fiação: Calha de fiação produzida em tela aramada escamoteável de saque frontal, com seção de 200x40mm com divisão interna de 90 e 110 mm. Arame com diâmetro de 2,7mm com pintura  preto fosco. Fixação da calha deverá se dar pelo  painel lateral  e o tampo da mesa, através de suporte de 04 garras produzido em poliamida 6-PA 6 com dimensões 18,8 x 6,7 x 0,3 mm fixados por parafusos mitto-fix. 

* Pé painel lateral recuado LE/LD: Produzido em chapa única de madeira aglomerada de baixa pressão (BP) de  alta densidade com revestimento melaminico em ambos os lados medindo 700mm de altura por 300mm de largura com 25 mm de espessura. Bordas retas  com acabamento em ABS plástico de engenharia com 3mm de espessura de cantos arredondados com raio de 2,5mm colados através do processo hot melt. Pé painel lateral dotado de 01 (um) canal para passagem de fiação alocado de forma a permitir a navegação de cabeamento entre estações de trabalho. Corpo de acabamento do canal produzido em homopolímero de polipropileno com tampa de seção triangular produzida em copolímero de polipropileno na mesma cor do laminado, permitindo três saídas independentes de  fiação para lógica, elétrica e telefonia. Nivelador de piso oitavado em náilon, reforçado com fibra de vidro, eixo central com parafuso M8x60, zincado preto. Suporte dos niveladores em chapa de aço ABNT 1010/1020, com 3 mm de espessura na cor preto fosco.

* Pé de canto seção quadrada: Produzido em tubo de seção quadrada de 100x100mm em aço ABNT 1010/1020 com 2 mm de espessura. Dotado de 08  furos de formato oblongular dispostos 04 a 04 nas extremidade superior e inferior  do tubo quadrado, permitindo entrada e saída de cabeamento ordenado para lógica, elétrica e telefonia. Acabamento da furação em copolímero de polipropileno. Nivelador de altura produzido em poliamida 6-PA6 reforçado com fibra de vidro de seção redonda com diâmetro de 60 mm com curso de regulagem de ate 55mm.

* Pé de canto seção redonda: Produzido em tubo de aço ABNT 1010/1020 com 2 mm de espessura e diâmetro de 90 mm. Discos superiores e inferiores em aço ABNT 1010/1020, com diâmetro de 380 mm e espessura de 4,25mm. 

* Fixações: Sistema de fixação dos componentes de madeira através de cavilha, sem cola e sistema mini-fix, além de parafuso M6 zincado.

* Padrão de laminado e bordas: O conjunto deverá permitir a utilização de cores e  bordas com acabamentos e espessuras pré-definidos, para aglomerados com espessura de 25 e 18 mm sendo este especificado na cor Castanho Dourado, somente em bordas retas com acabamento em ABS-Plastico de Engenharia , com larguras de  25 x 3 mm e 18 x 1mm, respectivamente para cada espessura de aglomerado e padrão da cor utilizada.
* Padrão de base metalica: O conjunto deverá permitir a utilização de cores e acabamentos distintos, sendo este especificado na cor Prata Strato, em pintura epóxi-pó-eletrostática.
* Tratamento das superfícies metálicas: Processo de fosfatização e pintura epóxi-pó-eletrostática com 08 banhos químicos  de grau 3 sendo eles: Desengraxante, Lavagem e Enxaguamento, Decapante, Lavagem e Enxaguamento pos Decape, Refinador de Camadas, Fosfato de Zinco, Lavagem e Enxaguamento pós Fosfatização e Passivador Orgânico.

07 -)  MESA ORGÂNICA COMPLEMENTAR  DUPLO PÉ INTEIRIÇO 1200x1200x600 mm 
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* Tampo: Superfície de trabalho orgânica tipo staff, sustentada por 03 (três)  pontos  sendo 02 (dois)  tipo pé painel recuado produzido em aglomerado do mesmo padrão do tampo, 01 (uma) coluna em aço de seção quadrada de 100mm e 01 (uma)  coluna em aço de seção redonda de 90mm. 

Tampo produzido  em chapa única de madeira aglomerada de alta densidade de formato orgânico, revestido em ambas as faces com laminado melaminico de baixa pressão (BP) com altura de 735 mm do piso a face superior do tampo. 

Painel frontal e lateral em aglomerado  melaminico com 18 mm de espessura na mesma cor do tampo. Borda bilateral arredondada (atendimento e campo do usuário) em PVC aplicado a quente de formato anatômico com 25 mm de espessura na mesma cor do tampo. Bordas retas complementares (três)  com acabamento em ABS plástico de engenharia com 3mm de espessura de cantos arredondados com raio de 2,5mm colados através do processo hot melt. Superfície  disposta com 02 (dois) canais para passagem de fiação sobrepostos nas extremidades direita e esquerda do tampo. Corpo de acabamento dos canais produzido em homopolímero de polipropileno com tampa de seção triangular produzida em copolímero de polipropileno na mesma cor do laminado, permitindo três saídas independentes de  fiação para lógica, elétrica e telefonia. 

* Calha de fiação: Calha de fiação produzida em tela aramada escamoteável de saque frontal, com seção de 200x40mm com divisão interna de 90 e 110 mm. Arame com diâmetro de 2,7mm com pintura  preto fosco. Fixação da calha deverá se dar pelo  painel lateral  e o tampo da mesa, através de suporte de 04 garras produzido em poliamida 6-PA 6 com dimensões 18,8 x 6,7 x 0,3 mm fixados por parafusos mitto-fix. 

* Pé painel lateral Inteiriço: Produzido em chapa única de madeira aglomerada de baixa pressão (BP) de  alta densidade com revestimento melaminico em ambos os lados medindo 700mm de altura por 500mm de largura com 25 mm de espessura. Bordas retas  com acabamento em ABS plástico de engenharia com 3mm de espessura de cantos arredondados com raio de 2,5mm colados através do processo hot melt. Pé painel lateral dotado de 01 (um) canal para passagem de fiação alocado de forma a permitir a navegação de cabeamento entre estações de trabalho. Corpo de acabamento do canal produzido em homopolímero de polipropileno com tampa de seção triangular produzida em copolímero de polipropileno na mesma cor do laminado, permitindo três saídas independentes de  fiação para lógica, elétrica e telefonia. Nivelador de piso oitavado em náilon, reforçado com fibra de vidro, eixo central com parafuso M8x60, zincado preto. Suporte dos niveladores em chapa de aço ABNT 1010/1020, com 3 mm de espessura na cor preto fosco.

* Pé de canto seção quadrada: Produzido em tubo de seção quadrada de 100x100mm em aço ABNT 1010/1020 com 2 mm de espessura. Dotado de 08  furos de formato oblongular dispostos 04 a 04 nas extremidade superior e inferior  do tubo quadrado, permitindo entrada e saída de cabeamento ordenado para lógica, elétrica e telefonia. Acabamento da furação em copolímero de polipropileno. Nivelador de altura produzido em poliamida 6-PA6 reforçado com fibra de vidro de seção redonda com diâmetro de 60 mm com curso de regulagem de ate 55mm.

* Fixações: Sistema de fixação dos componentes de madeira através de cavilha, sem cola e sistema mini-fix, além de parafuso M6 zincado.

* Padrão de laminado e bordas: O conjunto deverá permitir a utilização de cores e  bordas com acabamentos e espessuras pré-definidos, para aglomerados com espessura de 25 e 18 mm sendo este especificado na cor Carvalho Prata, somente em bordas retas com acabamento em ABS-Plastico de Engenharia , com larguras de  25 x 3 mm e 18 x 1mm, respectivamente para cada espessura de aglomerado e padrão da cor utilizada.
* Padrão de base metalica: O conjunto deverá permitir a utilização de cores e acabamentos distintos, sendo este especificado na cor Prata Strato, em pintura epóxi-pó-eletrostática.
* Tratamento das superfícies metálicas: Processo de fosfatização e pintura epóxi-pó-eletrostática com 08 banhos químicos  de grau 3 sendo eles: Desengraxante, Lavagem e Enxaguamento, Decapante, Lavagem e Enxaguamento pos Decape, Refinador de Camadas, Fosfato de Zinco, Lavagem e Enxaguamento pós Fosfatização e Passivador Orgânico.

08 - ) MESA RETA, COMPLEMENTAR  AUTOPORTANTE DUPLO  PÉ  INTEIRIÇO 1000 x 600 mm 

09 -)  MESA RETA, COMPLEMENTAR  AUTOPORTANTE DUPLO  PÉ  INTEIRIÇO 1200 x 600 mm 

10 -)  MESA RETA, COMPLEMENTAR  AUTOPORTANTE DUPLO  PÉ  INTEIRIÇO 1400 x 800 mm 
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* Tampo: Superfície reta complementar, sustentada por 02 (dois) pontos tipo pé painel inteiriço produzido em aglomerado do mesmo padrão do tampo.

Tampo produzido  em chapa única de madeira aglomerada de alta densidade de formato orgânico, revestido em ambas as faces com laminado melaminico de baixa pressão (BP) com altura de 735 mm do piso a face superior do tampo. 

Painel frontal e lateral em aglomerado  melaminico com 18 mm de espessura na mesma cor do tampo. Borda bilateral arredondada (atendimento e campo do usuário) em PVC aplicado a quente de formato anatômico com 25 mm de espessura na mesma cor do tampo. Bordas retas complementares (três)  com acabamento em ABS plástico de engenharia com 3mm de espessura de cantos arredondados com raio de 2,5mm colados através do processo hot melt. Superfície  disposta com 02 (dois) canais para passagem de fiação sobrepostos nas extremidades direita e esquerda do tampo. Corpo de acabamento dos canais produzido em homopolímero de polipropileno com tampa de seção triangular produzida em copolímero de polipropileno na mesma cor do laminado, permitindo três saídas independentes de  fiação para lógica, elétrica e telefonia. 

* Calha de fiação: Calha de fiação produzida em tela aramada escamoteável de saque frontal, com seção de 200x40mm com divisão interna de 90 e 110 mm. Arame com diâmetro de 2,7mm com pintura preto fosco. Fixação da calha deverá se dar pelo  painel lateral  e o tampo da mesa, através de suporte de 04 garras produzido em poliamida 6-PA 6 com dimensões 18,8 x 6,7 x 0,3 mm fixados por parafusos mitto-fix. 

* Pé painel lateral Inteiriço: Produzido em chapa única de madeira aglomerada de baixa pressão (BP) de  alta densidade com revestimento melaminico em ambos os lados medindo 700mm de altura por 500mm de largura com 25 mm de espessura. Bordas retas com acabamento em ABS plástico de engenharia com 3mm de espessura de cantos arredondados com raio de 2,5mm colados através do processo hot melt. Pé painel lateral dotado de 01 (um) canal para passagem de fiação alocado de forma a permitir a navegação de cabeamento entre estações de trabalho. Corpo de acabamento do canal produzido em homopolímero de polipropileno com tampa de seção triangular produzida em copolímero de polipropileno na mesma cor do laminado, permitindo três saídas independentes de  fiação para lógica, elétrica e telefonia. Nivelador de piso oitavado em náilon, reforçado com fibra de vidro, eixo central com parafuso M8x60, zincado preto. Suporte dos niveladores em chapa de aço ABNT 1010/1020, com 3 mm de espessura na cor preto fosco.

* Fixações: Sistema de fixação dos componentes de madeira através de cavilha, sem cola e sistema mini-fix, além de parafuso M6 zincado.

* Padrão de laminado e bordas: O conjunto deverá permitir a utilização de cores e  bordas com acabamentos e espessuras pré-definidos, para aglomerados com espessura de 25 e 18 mm sendo este especificado na cor Carvalho Prata, somente em bordas retas com acabamento em ABS-Plastico de Engenharia , com larguras de  25 x 3 mm e 18 x 1mm, respectivamente para cada espessura de aglomerado e padrão da cor utilizada.
* Tratamento das superfícies metálicas: Processo de fosfatização e pintura epóxi-pó-eletrostática com 08 banhos químicos  de grau 3 sendo eles: Desengraxante, Lavagem e Enxaguamento, Decapante, Lavagem e Enxaguamento pos Decape, Refinador de Camadas, Fosfato de Zinco, Lavagem e Enxaguamento pós Fosfatização e Passivador Orgânico.

11 -)  MESA RETA, COMPLEMENTAR  PÉ ESQ RECUADO   600 x  600 mm 

12 -)  MESA RETA, COMPLEMENTAR  PÉ DIR  RECUADO   600 x  600 mm 
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* Tampo: Superfície reta complementar, sustentada por 02 (dois) pontos tipo pé painel recuado produzido em aglomerado do mesmo padrão do tampo.

Tampo produzido  em chapa única de madeira aglomerada de alta densidade de formato orgânico, revestido em ambas as faces com laminado melaminico de baixa pressão (BP) com altura de 735 mm do piso a face superior do tampo. 

Painel frontal e lateral em aglomerado  melaminico com 18 mm de espessura na mesma cor do tampo. Borda bilateral arredondada (atendimento e campo do usuário) em PVC aplicado a quente de formato anatômico com 25 mm de espessura na mesma cor do tampo. Bordas retas complementares (três)  com acabamento em ABS plástico de engenharia com 3mm de espessura de cantos arredondados com raio de 2,5mm colados através do processo hot melt. Superfície  disposta com 02 (dois) canais para passagem de fiação sobrepostos nas extremidades direita e esquerda do tampo. Corpo de acabamento dos canais produzido em homopolímero de polipropileno com tampa de seção triangular produzida em copolímero de polipropileno na mesma cor do laminado, permitindo três saídas independentes de  fiação para lógica, elétrica e telefonia. 

* Calha de fiação: Calha de fiação produzida em tela aramada escamoteável de saque frontal, com seção de 200x40mm com divisão interna de 90 e 110 mm. Arame com diâmetro de 2,7mm com pintura  preto fosco. Fixação da calha deverá se dar pelo  painel lateral  e o tampo da mesa, através de suporte de 04 garras produzido em poliamida 6-PA 6 com dimensões 18,8 x 6,7 x 0,3 mm fixados por parafusos mitto-fix. 

* Pé painel lateral recuado LD/LE: Produzido em chapa única de madeira aglomerada de baixa pressão (BP) de  alta densidade com revestimento melaminico em ambos os lados medindo 700mm de altura por 300mm de largura com 25 mm de espessura. Bordas retas  com acabamento em ABS plástico de engenharia com 3mm de espessura de cantos arredondados com raio de 2,5mm colados através do processo hot melt. Pé painel lateral dotado de 01 (um) canal para passagem de fiação alocado de forma a permitir a navegação de cabeamento entre estações de trabalho. Corpo de acabamento do canal produzido em homopolímero de polipropileno com tampa de seção triangular produzida em copolímero de polipropileno na mesma cor do laminado, permitindo três saídas independentes de  fiação para lógica, elétrica e telefonia. Nivelador de piso oitavado em náilon, reforçado com fibra de vidro, eixo central com parafuso M8x60, zincado preto. Suporte dos niveladores em chapa de aço ABNT 1010/1020, com 3 mm de espessura na cor preto fosco.

* Fixações: Sistema de fixação dos componentes de madeira através de cavilha, sem cola e sistema mini-fix, além de parafuso M6 zincado.

* Padrão de laminado e bordas: O conjunto deverá permitir a utilização de cores e  bordas com acabamentos e espessuras pré-definidos, para aglomerados com espessura de 25 e 18 mm, sendo este especificado na cor Castanho Dourado, somente em bordas retas com acabamento em ABS-Plastico de Engenharia , com larguras de  25 x 3 mm e 18 x 1mm, respectivamente para cada espessura de aglomerado e padrão da cor utilizada. 
* Tratamento das superfícies metálicas: Processo de fosfatização e pintura epóxi-pó-eletrostática com 08 banhos químicos  de grau 3 sendo eles: Desengraxante, Lavagem e Enxaguamento, Decapante, Lavagem e Enxaguamento pos Decape, Refinador de Camadas, Fosfato de Zinco, Lavagem e Enxaguamento pós Fosfatização e Passivador Orgânico.

13 -) PLATAFORMA DE TRABALHO P/ 6 USUÁRIOS  4200 x 1600mm

LAUDO ATENDIMENTO  MTB/NR-17 - RESOLUÇÃO 437 CONFEA DE 29.11.99-ART 67  LEI FEDERAL 5194

* Estrutura / Base: Produzida em chapa de aço ABNT 1008/20 de diferentes espessuras (1,0 a 2,5mm) seus componentes são agrupados pelo processo de solda MIG e encaixes por gravidade e cone Morse. 

* Calhas: Produzida em chapa de aço ABNT 1008/20 de 1,0mm seus componentes são agrupados pelo processo de solda por indução e encaixes por gravidade. 

* Longarinas laterais: Produzida em chapa de aço ABNT 1008/20 de 2,0mm, Longarinas centrais: Produzida em Tubo de aço quadrado de 40 mm ABNT 1008/20 e 1,5mm de parede e cone Morse. Seus componentes são agrupados pelo processo de solda MIG. 

* Travessa de União: Composta de Tubo Quadrado de 50 mm em aço ABNT 1008/20 de 2,0 e Tubo Quadrado de 35 em aço ABNT 1008/20 de 1,5mm. Seus componentes são agrupados pelo processo de solda MIG. 

Estas travessas podem ser laterais, quando as superfícies terminam apoiadas sobre armários e gaveteiros.

* Conjunto pé lateral de sessão elíptica: Composta de Tubo Quadrado de 50 mm em aço ABNT 1008/20 de 2,0 e Tubo Quadrado de 35 em aço ABNT 1008/20 de 1,5mm, e os tubos verticais em tubo elíptico de 80X40 com espessura de 2,0mm. 

As peças são soldadas pelo processo mig (metal inert gás) isto é, o gás utilizado para a formação da atmosfera gasosa (arco protetor é do tipo C-25 (75% argônio + 25% CO²), a soldagem é executada em gabaritos específicos da linha, garantindo a estabilidade dimensional entre os conjuntos. 

* Tampos : As superfícies são produzidas em chapa de aglomerado melamínicos ( BP) na espessura de 25,0mm Suas bordas recebem fita de PVC semi rígido de 3,0mm no mesmo padrão da superfície no lado do usuário de demais bordas fita de 1,5mm em PSAI com textura e desenho no mesmo padrão. Parte basculante produzido em chapa BP de 25mm e bordas de PSAI de 1,5mm, seu basculamento é utilizado duas dobradiças invisíveis de 16mm de diâmetro que permite abertura de 270º. São fixados a estrutura através de parafusos específicos para aglomerado e possui também distânciadores que mantém as superfícies a 10mm de da estrutura. Cada superfície terá dois basculantes, estes terão sempre o comprimento da superfície dividida em duas partes iguais.

* Divisória Central Perfurada:  Produzidas em chapa de aço ABNT 1008/20 de 1,9mm e reforço interno em chapa de aço ABNT 1008/20 de 1,5mm. Seus componentes são agrupados pelo processo de solda MIG. E para sua fixação é soldado ao mesmo 02 cone Morse que permite rapidamente a sua montagem e desmontagem quando necessário. Possui em toda a sua extensão recortes retangulares utilizados para fixação de acessórios como: porta canetas, porta livros, braços para monitores, etc.

* Suporte para Monitor LCD: Produzido em chapa de aço ABNT 1008/20 com extensão total de 300mm tendo sua haste central vazada com 7mm de espessura, com 03 pontos de articulação, permitindo uma ampla possibilidade de posicionamento para os monitores.
* Pintura: Pintura em tinta pó a base de resina epóxi aplicada, em cabine com sistema eletrostático e curada em estufa continua a 240º, sobre superfície fosfatizada (fosfato de zinco) com camada de 35 µ e submetido ao teste de Salt-Spray conforme norma ASTM B – 117 - 73.

* Passagem Fiação: Subidas dos cabos através dos pés com ampla área dividida em sessões verticais  para subida de dados e elétricos isoladamente, distribuídos nas estações através de  basculantes e removíveis para facilitar e agilizar manutenções e instalações e deverão ainda estar  preparadas para receber suportes para tomadas elétricas e dados. Cada calha deverá estar preparada para receber no mínimo 04 suportes de cada lado. 

* Suporte de tomadas elétricas: Suportes com 05 alojamentos para tomadas no padrão de 25X28mm. 

* Suportes de dados: Os Suportes deverão possuir 10 alojamentos sendo 05 no padrão Furukawa e 05 no padrão havaya c/ colar, cada calha deverá estar preparada para receber no mínimo 04 suportes para cada lado. 

* Padrão de laminado: O conjunto deverá permitir a utilização de cores com acabamentos distintos, sendo este especificado na cor Carvalho Prata com bordas retas com acabamento em ABS-Plastico de Engenharia ,  na  mesma cor do laminado.
* Padrão de base metalica: O conjunto deverá permitir a utilização de cores e acabamentos distintos, sendo este especificado na cor Prata Strato em pintura epóxi-pó-eletrostática.
* Tratamento das superfícies metálicas: Processo de fosfatização e pintura epóxi-pó-eletrostática com 08 banhos químicos  de grau 3 sendo eles: Desengraxante, Lavagem e Enxaguamento, Decapante, Lavagem e Enxaguamento pos Decape, Refinador de Camadas, Fosfato de Zinco, Lavagem e Enxaguamento pós Fosfatização e Passivador Orgânico.

14 -) PAINEL DIVISOR   700 x 1000 mm ATÉ O PISO

15 -) PAINEL DIVISOR   800 x 1000 mm ATÉ O PISO 

16 -) PAINEL DIVISOR 1000 x 1000 mm ATÉ O PISO 
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* Painel divisório: Produzido em madeira aglomerada de baixa pressão (BP) composto por chapa única de alta densidade com revestimento melaminico em ambos os lados com 25mm de espessura, encabeçados com fita em ABS plástico de engenharia com 3mm 
Dotados de niveladores de piso oitavado produzido  em náilon, reforçado com fibra de vidro com diâmetro de 30mm. Eixo central do nivelador com parafuso M8x60, zincado com curso de regulagem de até 55mm, sendo o mesmo rosqueado  a suporte de niveladores em chapa de aço ABNT 1010/1020, 80 x 30mm com 3mm de espessura na cor preto.

* Padrão de laminado e bordas: O conjunto deverá permitir a utilização de cores e bordas com acabamentos e espessuras pré-definidos, para aglomerados com espessura de 25mm, sendo este especificado na cor Carvalho Prata, somente em bordas retas com acabamento em ABS-Plastico de Engenharia , com largura de  25mm e espessura de 3 mm com cantos arredondados e raio de 2,5mm colados através do processo hot melt respectivamente na espessura do aglomerado e padrão da cor utilizada.
17 -) PAINEL DIVISOR 800 x 1400 mm ATÉ O PISO COM VIDRO CURVO 
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* Painel divisório: Produzido em madeira aglomerada de baixa pressão (BP) composto por chapa única de alta densidade com revestimento melaminico em ambos os lados com 25mm de espessura, encabeçados com fita em ABS plástico de engenharia com 3mm 
Dotados de niveladores de piso oitavado produzido  em náilon, reforçado com fibra de vidro com diâmetro de 30mm. Eixo central do nivelador com parafuso M8x60, zincado com curso de regulagem de até 55mm, sendo o mesmo rosqueado  a suporte de niveladores em chapa de aço ABNT 1010/1020, 80 x 30mm com 3mm de espessura na cor preto.

* Padrão de laminado e bordas: O conjunto deverá permitir a utilização de cores e bordas com acabamentos e espessuras pré-definidos, para aglomerados com espessura de 25mm, sendo este especificado na cor Castanho Dourado, somente em bordas retas com acabamento em ABS-Plastico de Engenharia , com largura de  25mm e espessura de 3 mm com cantos arredondados e raio de 2,5mm colados através do processo hot melt respectivamente na espessura do aglomerado e padrão da cor utilizada.
* Painel complementar de Vidro: Produzido em vidro temperado Incolor com 8mm de espessura e corte curvo em um dos lados.

18 -) PAINEL DIVISOR 600 x 1000 mm ATÉ O PISO COM CONECTOR 
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* Painel divisório: Produzido em madeira aglomerada de baixa pressão (BP) composto por chapa única de alta densidade com revestimento melaminico em ambos os lados  com 25mm de espessura, encabeçados com fita em ABS plástico de engenharia com 3mm de espessura.
Os painéis  partem do chão apoaidos em niveladores de piso oitavado em náilon, reforçado com fibra de vidro, eixo central com parafuso M8x60, zincado preto. Suporte dos niveladores em chapa de aço ABNT 1010/1020, com 3mm de espessura na cor preto fosco.

* Tubo conector: Conectores de junção entre painéis produzidos em aço ABNT 1010 em seção quadrada  de 25 x 25 mm com pintura epóxi-pó-eletrostática.

* Padrão de laminado e bordas: O conjunto deverá permitir a utilização de cores e bordas com acabamentos e espessuras pré-definidos, para aglomerados com espessura de 25mm, sendo este especificado na cor Carvalho Prata, somente em bordas retas com acabamento em ABS-Plastico de Engenharia , com largura de  25mm e espessura de 3 mm com cantos arredondados e raio de 2,5mm colados através do processo hot melt respectivamente na espessura do aglomerado e padrão da cor utilizada.
* Padrão de base metalica: O conjunto deverá permitir a utilização de cores e acabamentos distintos, sendo este especificado na cor Prata Strato, em pintura epóxi-pó-eletrostática.
* Tratamento das superfícies metálicas: Processo de fosfatização e pintura epóxi-pó-eletrostática com 08 banhos químicos  de grau 3 sendo eles: Desengraxante, Lavagem e Enxaguamento, Decapante, Lavagem e Enxaguamento pos Decape, Refinador de Camadas, Fosfato de Zinco, Lavagem e Enxaguamento pós Fosfatização e Passivador Orgânico.

19 -) TAMPO BALCÃO SOBRE PAINEL ESTRUTURAL  1060 x 300 x 25mm 
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* Tampo Balcão: Produzido em madeira aglomerada de baixa pressão (BP) composto por chapa única de alta densidade com revestimento melaminico em ambos os lados com 25mm de espessura, encabeçados com fita em ABS plástico de engenharia com 3mm de espessura de cantos arredondados com raio de 2,5mm colados através do processo hot melt na mesma cor do tampo.

* Estrutura: Deverá ser montado sobre estrutura painel produzida em madeira aglomerada de baixa pressão (BP) composto por chapa única de alta densidade com revestimento melaminico em ambos os lados com 25mm de espessura, encabeçados com fita em ABS plástico de engenharia com 3mm de espessura de cantos arredondados com raio de 2,5mm colados através do processo hot melt nas cores pré-definidas em projeto conforme padrão de laminado disponível pré-especificado.

A estruturação entre painéis, quando ocorrer, devera ser feita por conectores de aço de seção quadrada de 25 x 25mm com pintura epóxi-pó-eletrostática. Os conectores deverão permitir as junções entre painéis no sentido longitudinal, cruzamento de painéis e ligações de esquinas em “L”. 

* Niveladores de Piso: Painéis apoiados em niveladores de piso oitavado produzido  em náilon, reforçado com fibra de vidro com diâmetro de 30mm. Eixo central do nivelador com parafuso M8x60, zincado com curso de regulagem de até 55mm, sendo o mesmo rosqueado  a suporte de niveladores em chapa de aço ABNT 1010/1020, 80 x 30mm com 3mm de espessura na cor preto.

* Padrão de laminado e bordas: O conjunto deverá permitir a utilização de cores e bordas com acabamentos e espessuras pré-definidos, para aglomerados com espessura de 25mm, sendo este especificado na cor Carvalho Prata, somente em bordas retas com acabamento em ABS-Plastico de Engenharia , com largura de  25mm e espessura de 3 mm com cantos arredondados e raio de 2,5mm colados através do processo hot melt respectivamente na espessura do aglomerado e padrão da cor utilizada.
20 -) TAMPO BALCÃO SOBRE PAINEL ESTRUTURAL  LADO DIREITO 633 x 300 x 25mm 
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* Tampo Balcão: Produzido em madeira aglomerada de baixa pressão (BP) composto por chapa única de alta densidade com revestimento melaminico em ambos os lados com 25mm de espessura, encabeçados com fita em ABS plástico de engenharia com 3mm de espessura de cantos arredondados com raio de 2,5mm colados através do processo hot melt na mesma cor do tampo.

* Estrutura: Deverá ser montado sobre estrutura painel produzida em madeira aglomerada de baixa pressão (BP) composto por chapa única de alta densidade com revestimento melaminico em ambos os lados com 25mm de espessura, encabeçados com fita em ABS plástico de engenharia com 3mm de espessura de cantos arredondados com raio de 2,5mm colados através do processo hot melt nas cores pré-definidas em projeto conforme padrão de laminado disponível pré-especificado.

A estruturação entre painéis, quando ocorrer, devera ser feita por conectores de aço de seção quadrada de 25 x 25mm com pintura epóxi-pó-eletrostática. Os conectores deverão permitir as junções entre painéis no sentido longitudinal, cruzamento de painéis e ligações de esquinas em “L”. 

* Niveladores de Piso: Painéis apoiados em niveladores de piso oitavado produzido  em náilon, reforçado com fibra de vidro com diâmetro de 30mm. Eixo central do nivelador com parafuso M8x60, zincado com curso de regulagem de até 55mm, sendo o mesmo rosqueado  a suporte de niveladores em chapa de aço ABNT 1010/1020, 80 x 30mm com 3mm de espessura na cor preto.

* Padrão de laminado e bordas: O conjunto deverá permitir a utilização de cores e bordas com acabamentos e espessuras pré-definidos, para aglomerados com espessura de 25mm, sendo este especificado na cor Carvalho Prata, somente em bordas retas com acabamento em ABS-Plastico de Engenharia , com largura de  25mm e espessura de 3 mm com cantos arredondados e raio de 2,5mm colados através do processo hot melt respectivamente na espessura do aglomerado e padrão da cor utilizada.
21 -) TAMPO BALCÃO SOBRE PAINEL ESTRUTURAL  LADO ESQUERDO 633 x 300 x 25mm 
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* Tampo Balcão: Produzido em madeira aglomerada de baixa pressão (BP) composto por chapa única de alta densidade com revestimento melaminico em ambos os lados com 25mm de espessura, encabeçados com fita em ABS plástico de engenharia com 3mm de espessura de cantos arredondados com raio de 2,5mm colados através do processo hot melt na mesma cor do tampo.

* Estrutura: Deverá ser montado sobre estrutura painel produzida em madeira aglomerada de baixa pressão (BP) composto por chapa única de alta densidade com revestimento melaminico em ambos os lados com 25mm de espessura, encabeçados com fita em ABS plástico de engenharia com 3mm de espessura de cantos arredondados com raio de 2,5mm colados através do processo hot melt nas cores pré-definidas em projeto conforme padrão de laminado disponível pré-especificado.

A estruturação entre painéis, quando ocorrer, devera ser feita por conectores de aço de seção quadrada de 25 x 25mm com pintura epóxi-pó-eletrostática. Os conectores deverão permitir as junções entre painéis no sentido longitudinal, cruzamento de painéis e ligações de esquinas em “L”. 

* Niveladores de Piso: Painéis apoiados em niveladores de piso oitavado produzido  em náilon, reforçado com fibra de vidro com diâmetro de 30mm. Eixo central do nivelador com parafuso M8x60, zincado com curso de regulagem de até 55mm, sendo o mesmo rosqueado  a suporte de niveladores em chapa de aço ABNT 1010/1020, 80 x 30mm com 3mm de espessura na cor preto.

* Padrão de laminado e bordas: O conjunto deverá permitir a utilização de cores e bordas com acabamentos e espessuras pré-definidos, para aglomerados com espessura de 25mm, sendo este especificado na cor Carvalho Prata, somente em bordas retas com acabamento em ABS-Plastico de Engenharia , com largura de  25mm e espessura de 3 mm com cantos arredondados e raio de 2,5mm colados através do processo hot melt respectivamente na espessura do aglomerado e padrão da cor utilizada.

22 -) ESCRIVANINHA  DIALOGO GABINETE  MADEIRADA TAMPO EM MARMORE CARRARA GOIA + PROLONGAMENTO CIRCULAR  L 3100 x P  900 x H 740mm 
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* Tampo Escrivaninha Dialogo: Tampo com moldura de 45 x 60mm produzido em madeira maciça de alta resistência colado sobre base inteiriça aglomerada de alta resistência  revestida em lamina de  madeira natural no padrão freijó ebanizado. Rebaixo superior interno a moldura com 200mm de profundidade para receber uma pedra de mármore com a mesma espessura com detalhamento de  um friso de alumínio polido de 4,75mm  entre a moldura e a pedra retangular produzida em  marmore carrara padrão “goia” .

* Pé Painel: Pés painel laterais  produzidos em duplo aglomerado de alta resistência com 45mm de espessura revestido em lamina de madeira natural no mesmo padrão de acabamento do tampo também recebendo um friso de alumínio polido de 4,75mm de espessura em seu topo intercalando tampo e laterais, sendo sua base dotada de  sapatas niveladoras de aço SAE 1020. 

Painel frontal com 25 mm de espessura revestido em lamina de madeira natural no mesmo padrão das laterais e tampo superior.

O processo de acabamento deverá possuir duas distintas etapas sendo a primeira com fundo de resina de poliéster, e a segunda em pigmentação com tinta a base de poliuretano. 

* Prolongamento Circular: Produzido em duplo aglomerado de alta resistência com 45mm de espessura revestido em lamina de  madeira natural no padrão freijó ebanizado. Base suporte do prolongador produzida em tupo de aço ABNT com diâmetro de 4” com pintura epóxi-pó. 

* Fixações: Sistema de fixação dos componentes de madeira através de cavilha, sem cola e sistema mini-fix, além de parafuso M6 fixados em  buchas de zamack.

23  -)  MESA AUXILIAR  VOLANTE MADEIRADA GABINETE  MED. L 900 x P 500 x H 680 mm 
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* Tampo Mesa Auxiliar: Produzido em duplo aglomerado de alta resistência com 45mm de espessura revestido em lamina de  madeira natural no padrão freijó ebanizado. Base suporte do prolongador produzida em tupo de aço ABNT com diâmetro de 4” com pintura epóxi-pó. 

Painel frontal com 25 mm de espessura revestido em lamina de madeira natural no mesmo padrão das laterais e tampo superior.

O processo de acabamento deverá possuir duas distintas etapas sendo a primeira com fundo de resina de poliéster, e a segunda em pigmentação com tinta a base de poliuretano. 

* Pré-disposição: A Mesa auxiliar deverá estar em pré disposição para receber sistema de Caixa de Tomadas Push/Pull produzida em chapa de aço vazada medindo 300 x 150 mm com e 1,5mm de espessura.  Composta por caixa fechada disposta rente a superfície superior do tampo de mesa permitindo o livre trabalho quando não acionada. O sistema deverá ser dotado de dispositivo  trava com molas tencionadas (push/pull) para o seu acionamento de abertura e  fechamento que com uma leve pressão com os dedos sobre sua área central, libera seu espelho de tomadas fêmeas facilitando o acesso a rede de dados, telefonia e elétrica. Dotada com espelho para receber três tomadas elétricas e duas RJ-45.

* Rodízios: Equipado com 04 rodízios com caixa estrutural de polipropileno com altura  60 mm  sendo os dianteiros equipados com sistema de trava por acionamento com os pés. Sistema de rodízios dotado de  roldanas duplas com diâmetro 50 mm produzidas em náilon injetado com movimentos independentes, fixado por eixo horizontal produzida em aço ABNT 12L14, com diâmetro de 8 mm. Eixo vertical do rodízio produzido em aço ABNT 12L14, zincado natural com diâmetro de 11mm, fixado a base da estrutura através de anel de pressão. 

* Tratamento das superfícies metálicas: Processo de fosfatização e pintura epóxi-pó-eletrostática preto fosco.
* Fixações: Sistema de fixação dos componentes de madeira através de cavilha, sem cola e sistema mini-fix, além de parafuso M6 fixados em  buchas de zamack.

24  -) GAVETEIRO VOLANTE MADEIRADO 03 GAVETAS GABINETE  L 590 x P 550 x H 680 mm 
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 * Gaveteiro volante três Gavetas: Tampo e laterais em madeira aglomerada com 45 mm de espessura revestidos em lâmina de madeira no padrão freijó  ebanizado e com rodízios de nylon. Um friso de alumínio polido intercala tampo e laterais. A fixação destas partes é executada com parafusos de aço e buchas de zamack.
Fundo de 25 mm de espessura revestido com a mesma madeira acima é fixado às laterais através de conectores metálicos.

Três gavetas com frente e caixa revestida em lâmina de madeira do mesmo acabamento do tampo , puxadores em aço estampado com acabamento em camadas de cobre alcalino e ácido-níquel e cromo resistente à porosidade, corrosão e aquecimento por solda.
O processo de acabamento possui duas etapas sendo, fundo de resina de poliéster, e pigmentação com tinta a base de poliuretano

* Rodízios: Gaveteiro equipado com com 04 rodízios com caixa estrutural de polipropileno com altura  60 mm  sendo os dianteiros equipados com sistema de trava por acionamento com os pés.

Sistema de rodízios dotado de  roldanas duplas com diâmetro 50 mm produzidas em náilon injetado com movimentos independentes, fixado por eixo horizontal produzida em aço ABNT 12L14, com diâmetro de 8 mm. Eixo vertical do rodízio produzido em aço ABNT 12L14, zincado natural com diâmetro de 11mm, fixado a base da estrutura através de anel de pressão. 

* Tratamento das superfícies metálicas: Processo de fosfatização e pintura epóxi-pó-eletrostática preto fosco.
* Fixações: Sistema de fixação dos componentes de madeira através de cavilha, sem cola e sistema mini-fix, além de parafuso M6 zincado.

25 - )GAVETEIRO VOLANTE C/ GAVETINHA PORTA OBJETOS + 3 GAVETAS L 420 x P 550 x H 600 mm 

CERTFICADO CONFORMIDADE  DE LINHA DE PRODUTO – AVALIAÇÕES DA QUALIDADE - BRTUV - NBR –13961/10
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* Tampo superior: Constituído em madeira aglomerada BP (baixa pressão) de alta densidade com 18 mm de espessura, revestida em ambas as faces em laminado melaminico. Bordas encabeçadas com fita em ABS plástico de engenharia com 1mm de espessura, colados através do processo hot melt  a 180º com acabamento na mesma cor do tampo.

Dotado de 01 puxador de fixação interna na parte frontal superior,  produzido em aço ABNT 1010/1020, com comprimento de 195mm e diâmetro da alça com 12,7mm  pintura epóxi-pó eletrostática na cor preta. 

* Tampo inferior: Constituído em madeira aglomerada BP (baixa pressão) de alta densidade com 18 mm de espessura, revestida em ambas as faces em laminado melaminico. Bordas encabeçadas com fita em ABS plástico de engenharia com 1mm de espessura, colados através do processo hot melt  a 180º com acabamento na mesma cor do tampo.

Dotado de furos de gabarito revestidos e protegidos com bucha de polipropileno de 30mm em para receber eixo vertical do rodízio produzido em aço ABNT 12L14, zincado natural com diâmetro de 11mm, fixado a base da estrutura através de anel de pressão. 
* Laterais e Fundo: Constituído em madeira aglomerada BP (baixa pressão) de alta densidade com 18 mm de espessura, revestida em ambas as faces em laminado melaminico. Bordas encabeçadas com fita em ABS plástico de engenharia com 1mm de espessura, colados através do processo hot melt  a 180º com acabamento na mesma cor do tampo. 
* Gavetinha corrediça porta objetos : Frontal de 380 x  50 x 18 produzido  em madeira aglomerado BP (baixa pressão) de alta densidade com 18 mm de espessura, revestida em ambas as faces em laminado melaminico. Bordas encabeçadas com fita em ABS plástico de engenharia com 3mm de espessura de cantos arredondados com raio de 2,5mm colados através do processo hot melt  a 180º com acabamento na mesma cor do tampo.

Compartimento interno produzido em poliestileno com 6 divisões internas

* Gavetas corrediças: Frontal de 380 x 150 x 18 produzido  em madeira aglomerado BP (baixa pressão) de alta densidade com 18 mm de espessura, revestida em ambas as faces em laminado melaminico. Bordas encabeçadas com fita em ABS plástico de engenharia com 1mm de espessura, colados através do processo hot melt  a 180º com acabamento na mesma cor do tampo.

Compartimento  interno produzido em caixa de aço de 450 x 350 x 80 com bordas laterais dobradas para evitar eventuais cortes quando do acesso a mesma. Dotada de trilhos telescópicos sistema Hettich 2000 e fechadura tipo tambor com dupla chave alocada na gavetinha porta objetos.

* Puxadores:, Produzido em aço ABNT 1010/1020, com comprimento de 195mm e diâmetro da alça com 12,7mm  pintura epóxi-pó eletrostática. 

* Rodízios: Gaveteiro equipado com  04 rodízios com caixa estrutural de polipropileno com altura  60 mm  sendo os dianteiros equipados com sistema de trava por acionamento com os pés.

Sistema de rodízios dotado de  roldanas duplas com diâmetro 50 mm produzidas em náilon injetado com movimentos independentes, fixado por eixo horizontal produzida em aço ABNT 12L14, com diâmetro de 8 mm. Eixo vertical do rodízio produzido em aço ABNT 12L14, zincado natural com diâmetro de 11mm, fixado a base da estrutura através de anel de pressão. 

* Fixações: através de Cavilha, sem cola e sistema minifix, além de parafuso zincado M6

* Padrão de laminado e bordas: O conjunto deverá permitir a utilização de cores e  bordas com acabamentos e espessuras pré-definidos, para aglomerados com espessura de 25 e 18 mm sendo este especificado na cor Carvalho Prata, somente em bordas retas com acabamento em ABS-Plastico de Engenharia , com larguras de  25 x 3 mm e 18 x 1mm, respectivamente para cada espessura de aglomerado e padrão da cor utilizada.
* Padrão de base metalica: O conjunto deverá permitir a utilização de cores e acabamentos distintos, sendo este especificado na cor Prata Strato, em pintura epóxi-pó-eletrostática.
* Tratamento das superfícies metálicas: Processo de fosfatização e pintura epóxi-pó-eletrostática com 08 banhos químicos  de grau 3 sendo eles: Desengraxante, Lavagem e Enxaguamento, Decapante, Lavagem e Enxaguamento pos Decape, Refinador de Camadas, Fosfato de Zinco, Lavagem e Enxaguamento pós Fosfatização e Passivador Orgânico.

26 -) GAVETEIRO VOLANTE C/ GAVETINHA +GAVETA MEDIA +GAVETÃO PS L 420 x P 550 x H 600 mm 

CERTFICADO CONFORMIDADE  DE LINHA DE PRODUTO – AVALIAÇÕES DA QUALIDADE - BRTUV - NBR –13961/10

LAUDO ATENDIMENTO  MTB/NR-17 - RESOLUÇÃO 437 CONFEA DE 29.11.99-ART 67  LEI FEDERAL 5194

* Tampo superior: Constituído em madeira aglomerada BP (baixa pressão) de alta densidade com 18 mm de espessura, revestida em ambas as faces em laminado melaminico. Bordas encabeçadas com fita em ABS plástico de engenharia com 1mm de espessura, colados através do processo hot melt  a 180º com acabamento na mesma cor do tampo.

Dotado de 01 puxador de fixação interna na parte frontal superior,  produzido em aço ABNT 1010/1020, com comprimento de 195mm e diâmetro da alça com 12,7mm  pintura epóxi-pó eletrostática na cor preta. 

* Tampo inferior: Constituído em madeira aglomerada BP (baixa pressão) de alta densidade com 18 mm de espessura, revestida em ambas as faces em laminado melaminico. Bordas encabeçadas com fita em ABS plástico de engenharia com 1mm de espessura, colados através do processo hot melt  a 180º com acabamento na mesma cor do tampo.

Dotado de furos de gabarito revestidos e protegidos com bucha de polipropileno de 30mm em para receber eixo vertical do rodízio produzido em aço ABNT 12L14, zincado natural com diâmetro de 11mm, fixado a base da estrutura através de anel de pressão. 
* Laterais e Fundo: Constituído em madeira aglomerada BP (baixa pressão) de alta densidade com 18 mm de espessura, revestida em ambas as faces em laminado melaminico. Bordas encabeçadas com fita em ABS plástico de engenharia com 1mm de espessura, colados através do processo hot melt  a 180º com acabamento na mesma cor do tampo. 

* Gavetinha corrediça porta objetos : Frontal de 380 x  50 x 18 produzido  em madeira aglomerado BP (baixa pressão) de alta densidade com 18 mm de espessura, revestida em ambas as faces em laminado melaminico. Bordas encabeçadas com fita em ABS plástico de engenharia com 3mm de espessura de cantos arredondados com raio de 2,5mm colados através do processo hot melt  a 180º com acabamento na mesma cor do tampo.

Compartimento interno produzido em poliestileno com 6 divisões internas

* Gaveta corrediça média: Frontal de 380 x 150 x 18 produzido  em madeira aglomerado BP (baixa pressão) de alta densidade com 18 mm de espessura, revestida em ambas as faces em laminado melaminico. Bordas encabeçadas com fita em ABS plástico de engenharia com 1mm de espessura, colados através do processo hot melt  a 180º com acabamento na mesma cor do tampo.

Compartimento  interno produzido em caixa de aço de 450 x 350 x 80 com bordas laterais dobradas para evitar eventuais cortes quando do acesso a mesma. Dotada de trilhos telescópicos sistema Hettich 2000 e fechadura tipo tambor com dupla chave alocada na gavetinha porta objetos.

* Gavetão corrediço: Frontal de 380 x 300 x 18 produzido  em madeira aglomerado BP (baixa pressão) de alta densidade com 18 mm de espessura, revestida em ambas as faces em laminado melaminico. Bordas encabeçadas com fita em ABS plástico de engenharia com 1mm de espessura, colados através do processo hot melt  a 180º com acabamento na mesma cor do tampo.

Corpo inferior do compartimento  interno produzido em caixa de aço de 450 x 350 x 80 com bordas laterais dobradas para evitar eventuais cortes quando do acesso a mesma. Corpo superior montante produzido em aço dotado de duplo suporte para consulta de pastas suspensas lateralmente. Dotada ainda de trilhos telescópicos sistema Hettich 2000 e fechadura tipo tambor com dupla chave alocada na gavetinha porta objetos.

* Puxadores:, Produzido em aço ABNT 1010/1020, com comprimento de 195mm e diâmetro da alça com 12,7mm  pintura epóxi-pó eletrostática. 

* Rodízios: Gaveteiro equipado com  04 rodízios com caixa estrutural de polipropileno com altura  60 mm  sendo os dianteiros equipados com sistema de trava por acionamento com os pés.

Sistema de rodízios dotado de  roldanas duplas com diâmetro 50 mm produzidas em náilon injetado com movimentos independentes, fixado por eixo horizontal produzida em aço ABNT 12L14, com diâmetro de 8 mm. Eixo vertical do rodízio produzido em aço ABNT 12L14, zincado natural com diâmetro de 11mm, fixado a base da estrutura através de anel de pressão. 

* Fixações: através de Cavilha, sem cola e sistema minifix, além de parafuso zincado M6.

* Padrão de laminado e bordas: O conjunto deverá permitir a utilização de cores e  bordas com acabamentos e espessuras pré-definidos, para aglomerados com espessura de 25 e 18 mm sendo este especificado na cor Castanho Dourado, somente em bordas retas com acabamento em ABS-Plastico de Engenharia , com larguras de  25 x 3 mm e 18 x 1mm, respectivamente para cada espessura de aglomerado e padrão da cor utilizada.
* Padrão de base metalica: O conjunto deverá permitir a utilização de cores e acabamentos distintos, sendo este especificado na cor Prata Strato, em pintura epóxi-pó-eletrostática.
* Tratamento das superfícies metálicas: Processo de fosfatização e pintura epóxi-pó-eletrostática com 08 banhos químicos  de grau 3 sendo eles: Desengraxante, Lavagem e Enxaguamento, Decapante, Lavagem e Enxaguamento pos Decape, Refinador de Camadas, Fosfato de Zinco, Lavagem e Enxaguamento pós Fosfatização e Passivador Orgânico.

27 -) GAVETEIRO FIXO 02 GAVETAS  L 420 x P 500 x H 340 mm 

LAUDO ATENDIMENTO  MTB/NR-17 - RESOLUÇÃO 437 CONFEA DE 29.11.99-ART 67  LEI FEDERAL 5194

* Tampo superior: Constituído em madeira aglomerada BP (baixa pressão) de alta densidade com 18 mm de espessura, revestida em ambas as faces em laminado melaminico. Bordas encabeçadas com fita em ABS plástico de engenharia com 1mm de espessura, colados através do processo hot melt  a 180º com acabamento na mesma cor do tampo.

* Tampo inferior: Constituído em madeira aglomerada BP (baixa pressão) de alta densidade com 18 mm de espessura, revestida em ambas as faces em laminado melaminico. Bordas encabeçadas com fita em ABS plástico de engenharia com 3mm de espessura de cantos arredondados com raio de 2,5mm colados através do processo hot melt  a 180º com acabamento na mesma cor do tampo. 

* Laterais e Fundo: Constituído em madeira aglomerada BP (baixa pressão) de alta densidade com 18 mm de espessura, revestida em ambas as faces em laminado melaminico. Bordas encabeçadas com fita em ABS plástico de engenharia com 1mm de espessura, colados através do processo hot melt  a 180º com acabamento na mesma cor do tampo. 

* Gavetas corrediças: Frontal de 380 x 150 x 18 produzido  em madeira aglomerado BP (baixa pressão) de alta densidade com 18 mm de espessura, revestida em ambas as faces em laminado melaminico. Bordas encabeçadas com fita em ABS plástico de engenharia com 1mm de espessura, colados através do processo hot melt  a 180º com acabamento na mesma cor do tampo.

Compartimento  interno produzido em caixa de aço de 450 x 350 x 80 com bordas laterais dobradas para evitar eventuais cortes quando do acesso a mesma. Dotada de trilhos telescópicos sistema Hettich 2000 e fechadura tipo tambor com dupla chave alocada na gavetinha porta objetos.

* Puxadores:, Produzido em aço ABNT 1010/1020, com comprimento de 195mm e diâmetro da alça com 12,7mm  pintura epóxi-pó eletrostática. 

* Fixações: através de Cavilha, sem cola e sistema minifix, além de parafuso zincado M6.

* Padrão de laminado e bordas: O conjunto deverá permitir a utilização de cores e  bordas com acabamentos e espessuras pré-definidos, para aglomerados com espessura de 25 e 18 mm sendo este especificado na cor Carvalho Prata, somente em bordas retas com acabamento em ABS-Plastico de Engenharia , com larguras de  25 x 3 mm e 18 x 1mm, respectivamente para cada espessura de aglomerado e padrão da cor utilizada.
* Padrão de base metalica: O conjunto deverá permitir a utilização de cores e acabamentos distintos, sendo este especificado na cor Prata Strato, em pintura epóxi-pó-eletrostática.
* Tratamento das superfícies metálicas: Processo de fosfatização e pintura epóxi-pó-eletrostática com 08 banhos químicos  de grau 3 sendo eles: Desengraxante, Lavagem e Enxaguamento, Decapante, Lavagem e Enxaguamento pos Decape, Refinador de Camadas, Fosfato de Zinco, Lavagem e Enxaguamento pós Fosfatização e Passivador Orgânico.

28 -) PORTA TECLADO C/ DESLOCAMENTO LAT. + REGUL. ALT. + PORTA MOUSE RETRATIL 
LAUDO ATENDIMENTO  MTB/NR-17 - RESOLUÇÃO 437 CONFEA DE 29.11.99-ART 67  LEI FEDERAL 5194

* Conjunto: Suporte para teclado giratório com giro de deslocamento lateral  esquerdo/direito com regulagem de altura e porta mouse retrátil medindo 490x270mm.

* Estrutura: Corpo produzido em aço dotado de mola de alta pressão e sistema de travamento que possibilita o fácil deslocamento e travamento do sistema, além de suportar elevadas cargas de compressão. 

Modelo giratório dotado de  bucha de poliamida 6 (PA 6) e trilhos em aço com buchas em poliacetal.

* Tratamento das superfícies metálicas: Processo de fosfatização e pintura epóxi-pó-eletrostática com 08 banhos químicos  de grau 3 sendo eles: Desengraxante, Lavagem e Enxaguamento, Decapante, Lavagem e Enxaguamento pos Decape, Refinador de Camadas, Fosfato de Zinco, Lavagem e Enxaguamento pós Fosfatização e Passivador Orgânico.

29 -) SUPORTE PARA CPU  VOLANTE L 225 x P 380mm 
LAUDO ATENDIMENTO  MTB/NR-17 - RESOLUÇÃO 437 CONFEA DE 29.11.99-ART 67  LEI FEDERAL 5194

* Suportes para CPU volante: Produzido em aço ABNT 1010/20 de 2,0mm de espessura. Seus componentes deverão ser unidos através de parafusos M6 e botões de polipropileno com inserto métrico M6 que permite uma montagem rápida e prática. Deverá possuir ajuste de 150mm a 225mm, para atender a diversos modelos de CPU ou estabilizadores. Todos os componentes devem ser pintados em epóxi. É também deve ser dotado de 4 rodízios de 30mm fixados a base por rebites pop de 4,0mm com capacidade de carga de 10kgs cada.

* Tratamento das superfícies metálicas: Processo de fosfatização e pintura epóxi-pó-eletrostática com 08 banhos químicos  de grau 3 sendo eles: Desengraxante, Lavagem e Enxaguamento, Decapante, Lavagem e Enxaguamento pos Decape, Refinador de Camadas, Fosfato de Zinco, Lavagem e Enxaguamento pós Fosfatização e Passivador Orgânico. Pintura epóxi-pó na cor Prata Strato.

30 -)  MESA DE CENTRO C/ BASE EM AÇO TUBULAR C/ TAMPO DE MADEIRA  L 700 x P 700mm 

LAUDO ATENDIMENTO  MTB/NR-17 - RESOLUÇÃO 437 CONFEA DE 29.11.99-ART 67  LEI FEDERAL 5194

* Estrutura: Estrutura da base produzida em aço tubular de seção oval com alma de aço interna e deslizadores de poliamida 6 – PA6 reforçada com fibra de vidro com pintura eletrostática epóxi-pó. 
* Padrão de laminado e bordas: O tampo deverá permitir a utilização de cores e bordas com acabamentos e espessuras pré-definidos, para aglomerados com espessura de 25mm, sendo este especificado na cor Carvalho Prata, somente em bordas retas com acabamento em ABS-Plastico de Engenharia , com largura de  25mm e espessura de 3 mm com cantos arredondados e raio de 2,5mm colados através do processo hot melt respectivamente na espessura do aglomerado e padrão da cor utilizada.

* Padrão de base metalica: O conjunto deverá permitir a utilização de cores e acabamentos distintos, sendo este especificado na cor Prata Strato, em pintura epóxi-pó-eletrostática.
* Tratamento das superfícies metálicas: Processo de fosfatização e pintura epóxi-pó-eletrostática com 08 banhos químicos  de grau 3 sendo eles: Desengraxante, Lavagem e Enxaguamento, Decapante, Lavagem e Enxaguamento pos Decape, Refinador de Camadas, Fosfato de Zinco, Lavagem e Enxaguamento pós Fosfatização e Passivador Orgânico.

31  -)  MESA  REUNIÃO  OVAL MADEIRADA COM CAIXA DE TOMADAS PUSH PULL  L 2800 x  P 1600  H 735mm  

LAUDO ATENDIMENTO  MTB/NR-17 - RESOLUÇÃO 437 CONFEA DE 29.11.99-ART 67  LEI FEDERAL 5194

* Característica:  Mesa de formato oval autoportante produzida em duplo tampo com espessura total de 55 mm e sustentada por colunas ovaladas dotadas de subida de fiação. 

* Tampo Superior: Tampo bi-partido no sentido longitudinal com espessura de 18mm confeccionado  em placas de madeira  prensada de alta qualidade com densidade de 550kg/m³  bordas retas,  totalmente revestidos com lâmina de madeira freijó ebanizado.

* Contra Tampo Inferior  : Produzido em MDF na composição de duas chapas de fibra de média densidade perfazendo 37mm de espessura com densidade média de 690kg/m3 com acabamento do fundo em pintura poliéster na cor preta, tendo ele a função de dar sustentação ao tampo superior.

* Base Coluna Dupla Oval : O conjunto  deverá ser sustentado por duplas de colunas estruturais ovalada de formato oitavado de cada lado,  produzidas  em madeira maciça e faces externas em chapa dura produzida a partir de fibras de madeira de reflorestamento, de alta densidade 800kg/m³. Medidas finais das colunas 690x320x80mm e acabamento em pintura poliéster na cor preta. 

* Travessa de Ligação Transversal: 01 (uma) travessa de MDF composta por duas chapas de fibra  com 20 mm de espessura, densidade de 690kg/m³  com acabamento em pintura poliéster na cor preta. Colunas e travessa unidas por  peças de aço de 8,5 x 17,5mm pintadas em epóxi pó na cor preto fosco. 

* Subida de Fiação: As colunas deverão possuir furação a 50mm do piso com dimensões de 55mm de largura x 100mm de altura com acabamento em poliestireno  permitindo a subida de fiação de lógica, elétrica e de telefonia.
* Suporte de Tomadas Push Pull: Mesa dotada  de 02 caixas de tomadas produzida em chapa de aço de 1,0 e 1,5mm. com medidas externas de 300x116 e internas de 260 x 80 x 55mm. Equipada com rabicho de ligação com conectores produzidos em polietileno com isolação de até 600V suportando temperaturas de até 70ºC  recebendo ainda capa termoplástica polivinilica (PVC) tipo BWF, classe témica 70ºC NBR-13249.

Caixa  embutida no tampo principal, dotada de dispositivo com abertura através de leve pressão na placa central, sem a utilização de qualquer tipo de puxadores salientes. Quando acionada, deixa as tomadas expostas na superfície, sendo 03 (três) elétricas e 02 (duas) RJ45, entradas compatíveis com o padrão “Avaya com colar”
A Caixa de Tomadas deverá apresentar Rigidez Dielétrica de 1500 VAC, Potência Máxima de 2000 VA e Tensão Máxima de 250 VCA.

Sistema de abertura por meio de simples toque do usuário. O sistema de fechamento deverá permitir o  recolhimento das  tomadas, quando as mesmas não estiverem sendo utilizadas, garantindo um excelente padrão de acabamento. Sistema de instalação da caixa  por meio de parafusos de aço.

32  -)  MESA  REUNIÃO TIPO “BOTE” COM CAIXA DE TOMADAS PUSH PULL   5000 x  1600 x  0900  H 735mm 

LAUDO ATENDIMENTO  MTB/NR-17 - RESOLUÇÃO 437 CONFEA DE 29.11.99-ART 67  LEI FEDERAL 5194

* Característica:  Mesa de formato “bote” com extremidades retas, autoportante produzida em duplo tampo com espessura total de 55 mm e sustentada por colunas ovaladas dotadas de subida de fiação. 

* Tampo Superior: Tampo bi-partido no sentido longitudinal com espessura de 18mm em madeira aglomerada BP (baixa pressão) de alta densidade com 18 mm de espessura, revestida em ambas as faces em laminado melaminico. Bordas encabeçadas com fita em ABS plástico de engenharia com 1mm de espessura, colados através do processo hot melt  a 180º com acabamento na mesma cor do tampo.

* Padrão de laminado e bordas: O conjunto deverá permitir a utilização de cores e  bordas com acabamentos e espessuras pré-definidos, para aglomerados com espessura de 25 e 18 mm sendo este especificado na cor Castanho Dourado, somente em bordas retas com acabamento em ABS-Plastico de Engenharia , com larguras de  25 x 3 mm e 18 x 1mm, respectivamente para cada espessura de aglomerado e padrão da cor utilizada.
* Contra Tampo Inferior  : Produzido em MDF na composição de duas chapas de fibra de média densidade perfazendo 37mm de espessura com densidade média de 690kg/m3 com acabamento do fundo em pintura poliéster na cor preta, tendo ele a função de dar sustentação ao tampo superior.

* Base Coluna Dupla Oval : O conjunto  deverá ser sustentado por duplas de colunas estruturais ovalada de formato oitavado de cada lado,  produzidas  em madeira maciça e faces externas em chapa dura produzida a partir de fibras de madeira de reflorestamento, de alta densidade 800kg/m³. Medidas finais das colunas 690x320x80mm e acabamento em pintura poliéster na cor preta. 

* Travessa de Ligação Transversal: 01 (uma) travessa de MDF composta por duas chapas de fibra  com 20 mm de espessura, densidade de 690kg/m³  com acabamento em pintura poliéster na cor preta. Colunas e travessa unidas por  peças de aço de 8,5 x 17,5mm pintadas em epóxi pó na cor preto fosco. 

* Subida de Fiação: As colunas deverão possuir furação a 50mm do piso com dimensões de 55mm de largura x 100mm de altura com acabamento em poliestireno  permitindo a subida de fiação de lógica, elétrica e de telefonia.
* Suporte de Tomadas Push Pull: Mesa dotada  de 03 caixas de tomadas produzida em chapa de aço de 1,0 e 1,5mm. com medidas externas de 300x116 e internas de 260 x 80 x 55mm. Equipada com rabicho de ligação com conectores produzidos em polietileno com isolação de até 600V suportando temperaturas de até 70ºC  recebendo ainda capa termoplástica polivinilica (PVC) tipo BWF, classe témica 70ºC NBR-13249.

Caixa  embutida no tampo principal, dotada de dispositivo com abertura através de leve pressão na placa central, sem a utilização de qualquer tipo de puxadores salientes. Quando acionada, deixa as tomadas expostas na superfície, sendo 03 (três) elétricas e 02 (duas) RJ45, entradas compatíveis com o padrão “Avaya com colar”
A Caixa de Tomadas deverá apresentar Rigidez Dielétrica de 1500 VAC, Potência Máxima de 2000 VA e Tensão Máxima de 250 VCA.

Sistema de abertura por meio de simples toque do usuário. O sistema de fechamento deverá permitir o  recolhimento das  tomadas, quando as mesmas não estiverem sendo utilizadas, garantindo um excelente padrão de acabamento. Sistema de instalação da caixa  por meio de parafusos de aço.

33  -)  MESA BAIXA MADEIRADA COM TAMPO EM CRISTAL MED 600 x 600 x  H 480mm 

LAUDO ATENDIMENTO  MTB/NR-17 - RESOLUÇÃO 437 CONFEA DE 29.11.99-ART 67  LEI FEDERAL 5194

* Tampo: Produzido em madeira aglomerada 560/720 kg m3 de borda reta, revestida em lâmina de madeira freijó ebanizado em ambas as faces com espessura de 20mm e espessura final considerando o sobre tampo de cristal de 30mm. Acabamento ebanizado obtido através de seladora melamínica e pintura a base de pigmento e verniz de poliuretano resultando efeito de tingimento dos veios da madeira.

* Sobre tampo: Produzido em cristal liso de 10mm de espessura que recebe pintura especial resinada de alta definição em preto fosco na face inferior, propiciando negro reflexo. Fixação a estrutura por encaixe (pé e travessa) e estabilizado por pastilhas.

* Estrutura: Base e travessa em madeira aglomerada 560/720 kg m3 revestida em lâmina de madeira freijó em ambas as faces com espessura final de 30mm, com bordas retas e encabeçamento no mesmo material. 

Acabamento ebanizado obtido através de seladora melamínica e pintura a base de pigmento e verniz de poliuretano resultando efeito de tingimento dos veios da madeira. Sapatas niveladoras metálicas possibilitam corrigir imperfeições de nível de piso.

* Tratamento das superfícies metálicas: Processo de fosfatização e pintura epóxi-pó-eletrostática. 
* Fixações: Sistema de fixação dos componentes de madeira através de cavilha, sem cola e sistema mini-fix, além de parafuso M6 zincado.

34 -) ESTANTERIA FIXA 415(L) x 3177,5(P) x 2300(H)mm COM PORTAS CORREDIÇAS E PAINEL LATERAL  DE FECHAMENTO EM BP

* Características Gerais: Sistema de Estanteria fixa modular sobre trilhos composta por: módulos constituídos por quadros confeccionados em chapa de aço dobrada, espessura mínima de 1,50 mm, recebendo pintura epóxi-pó na cor Cinza Claro, com furos oitavados a cada 25mm, permitindo ajustes de altura dos componentes internos, por sistema de encaixe através de pinos de aço, dispensando o uso de ferramentas, deverão ser instaladas sobre trilhos com dupla garra de segurança em toda a sua extensão e estes, fixados diretamente sobre o piso. 

As colunas das estanterias deverão ser estruturadas através de “tirantes” (cabos de aço) com esticadores para melhor estabilidade, permitindo circulação de ar e visualização total do acervo interno.

Toda a estrutura das Estanterias e seus componentes deverão ser protegidos por tratamento antiferruginoso através de processos de fosfatização por imersão através de 08 banhos e pintura à base de resina epóxi-pó, por processo eletrostático na cor cinza claro, semifosco.

* Bases das Estantes: Produzidos em chapa de aço dobrada a frio com travessas de sustentação soldadas aos perfis laterais em aço com espessura mínima de 1,85 mm. Estruturado em perfis frontais em aço com espessura mínima de 1,52 mm e perfis laterais em aço com espessura mínima de 1,5 mm. Este é responsável pela sustentação da estrutura da estante. As bases deverão ser aptas a uma pré-disposição para que as estantes se tornem deslizantes quando necessário.

* Colunas: As colunas deverão ser confeccionados em chapa de aço, em formato estrutural U, com no mínimo 28 mm de largura e chapa de no mínimo 1,50mm de espessura, com sistema oitavado para encaixe dos componentes internos a cada 25 mm através de pinos de aço, respeitada a caracterização das estantes indicados no projeto. As colunas deverão possuir sistema de fixação estrutural por meio de parafusos.

* Trilhos do piso: Confeccionados em chapa de aço com medidas mínimas de espessura de 2 mm, largura de 122 mm e perfil de aço trefilado em meia-cana com diâmetro de 25 mm, dotados de dupla garra de segurança em toda sua extensão . Estes devem receber tratamento superficial através de banhos químicos a base de zinco (zincagem). Os trilhos têm a finalidade de apoio e fixação das estantes e instalação das garras de segurança. 

* Componentes Internos: Os componentes internos como prateleiras, porta revistas, etc., devem ser confeccionados em chapa de aço dobrada e espessuras dimensionadas para cada componente, deverão ser fixados à estrutura das estantes, e reguláveis através de sistema de encaixe por pinos de aço (carretéis) a cada 25 mm, dispensando uso de ferramentas, podendo quando necessário, a regulagem ser feita pelo próprio usuário.

* Compressor em “T” 410mm: Compressor Vertical Tipo “T” produzido em chapa de aço dobrado espessura de 1,21 mm com dimensões: Base: 100(L) x 414(P)mm e Batente Superior Vertical: 405(P) x 215(H) mm. Será utilizado sobre as prateleiras para apoiar e limitar espaços entre livros, pastas, prontuários revistas, etc. Deverá possuir na sua base uma manta de borracha impedindo que ele deslize sobre a prateleira. Este produto pode ser remanejado pelo próprio usuário quando necessário, sem necessidade de ferramentas.

* Fundo das bases das Estantes: Confeccionado em chapa de aço dobrada, com altura total externa de 22,4mm e espessura mínima de 0,76mm, projetada estruturalmente como base (fundo), nos módulos das  Estanterias.

* Prateleira Regulável 410mm de profundidade: Com altura total externa mínima de 22,4 mm deve ser confeccionada em chapa de aço dobrada com espessura de 0,91 mm com dimensão; 1000 (L) x 410(P) mm, deve possuir superfície lisa e deverá ser projetada estruturalmente com triplo reforço soldado sob a sua base, para suportar cargas iguais ou superiores a 180 kg com deflexão máxima com carga de até 4,0 mm. A regulagem da altura da prateleira deverá ser feita através de sistema de encaixe por pinos de aço dispensando o uso de ferramentas, podendo quando necessário à regulagem ser realizada pelo próprio usuário. 

* Componentes Externos: Painel de acabamento lateral externo inteiriço produzido em BP de 10mm de espessura na cor Carvalho Prata. Deverá ser revestido por um painel em chapa de aço com espessura mínima de 0,9 mm, dobrado com cantos arredondados e com formato “C” recebendo pintura epóxi-pó cor Prata Strato acrescido de uma camada de verniz, para fixação nas estanterias.

* Portas Corrediças: Porta Corrediça (Movimento Suave) - Confeccionada em chapa de aço dobrada com espessura de 0,76 mm. Cada folha da porta deve ser composta por dois reforços verticais e dois horizontais internos, produzidos em chapa de aço com 0,76 mm de espessura. 

As folhas das portas devem possuir 02 (dois) mecanismos de translação, formados por rolamentos de nylon com esferas em aço (importados), para deslizamento suave em perfis superior (guia) e inferior; confeccionado em alumínio com espessura de 0,9mm em formato “U” com divisão interna, estes perfis deverão conter retentor de nylon para absorver o impacto no deslocamento das portas. O mecanismo de rodízios deve possuir regulagem de altura para ajuste de aproximadamente 3mm.

O travamento das folhas deve ser realizado por fechadura tipo "lingüeta", e os puxadores deverão ser tipo "concha" em chapa cromada; dimensão: 100mm x 38mm.

* Tratamento das superfícies metálicas: A estrutura das Estanterias e seus componentes em chapa de aço, deverão ser protegidas por tratamento antiferruginoso através de processo contínuo passando por um tratamento decapante e fosfatizante por imersão através de 08 banhos e após sua secagem deve seguir para uma cabine de pintura a base de resina epóxi-pó, por processo eletrostático na cor cinza claro semifosco, finalizando a cura em estufa de secagem a uma temperatura não inferior a 200º (graus).

* Up Grade: O conjunto de Estanterias proposto, deverá admitir também a possibilidade de “Up-grade’s” tecnológicos de forma a permitir no futuro que o mesmo, sem adaptações e sim já em pré-disposição possa ser utilizado como “Sistema de Estanterias Deslizantes” e ainda possa receber a instalação de rodas, motores, iluminação, supervisão, monitoração e segurança do acervo, composto por câmeras de filmagem, que poderão ser instalados estrategicamente direcionados aos corredores de consulta, para que se tenha uma constante monitoração e gravação visual das atividades dos usuários em cada corredor de consulta, além de evitar (quando em atividade) que as Estanterias Deslizantes,  se movimentem (Sensor de Presença) durante a permanência de pessoas no corredor de pesquisa, protegendo o usuário e o material armazenado contra ações mal intencionadas, proteção contra roubo, vandalismo, etc. Deverá ser apresentado atestado de capacidade técnica emitido em nome da proponente por pessoas de direito público ou privado, em papel timbrado, constando o endereço de instalação para permitir diligência, caso necessário, comprovando que a licitante já executou de forma satisfatória obrigações desta mesma natureza. 

35 -) ARMÁRIO ALTO C/PORTAS E PRATELEIRAS  L 800 X P 495 X H 1600 mm 

CERTFICADO CONFORMIDADE  DE LINHA DE PRODUTO – AVALIAÇÕES DA QUALIDADE - BRTUV - NBR –13961/10

LAUDO ATENDIMENTO  MTB/NR-17 - RESOLUÇÃO 437 CONFEA DE 29.11.99-ART 67  LEI FEDERAL 5194

* Tampo superior: Constituído em madeira aglomerada de alta densidade com 18mm de espessura, revestida em ambas as faces em laminado melaminico BP (baixa pressão) . Bordas encabeçadas com fita em ABS plástico de engenharia com 1mm de espessura colados através do processo hot melt  a 180º com acabamento na mesma cor do tampo 

* Tampo inferior: Constituído em madeira aglomerada de alta densidade com 18mm de espessura, revestida em ambas as faces em laminado melaminico BP (baixa pressão). Bordas encabeçadas com fita em ABS plástico de engenharia com 1mm de espessura colados através do processo hot melt  a 180º com acabamento na mesma cor do tampo 

* Laterais e Fundo: Constituído em madeira aglomerada de alta densidade com 18mm de espessura, revestida em ambas as faces em laminado melaminico BP (baixa pressão). Bordas encabeçadas com fita em ABS plástico de engenharia com 1mm de espessura colados através do processo hot melt  a 180º com acabamento na mesma cor do tampo 

* Portas: Com ângulo de abertura de 90º, constituída em madeira aglomerada de alta densidade com 18mm de espessura, revestida em ambas as faces em laminado melaminico BP (baixa pressão). Bordas encabeçadas com fita em ABS plástico de engenharia com 1mm de espessura colados através do processo hot melt  a 180º com acabamento na mesma cor do tampo 

 Dobradiças embutidas com regulagem de pressão e nivelamento de portas, fechadura tipo cilindro com dupla chave.

* Prateleira: Constituída em madeira aglomerada de alta densidade com 18mm de espessura, revestida em ambas as faces em laminado melaminico BP (baixa pressão). Bordas encabeçadas com fita em ABS plástico de engenharia com 1mm de espessura colados através do processo hot melt  a 180º com acabamento na mesma cor do tampo. O armário é dotado de 01(uma) prateleira fixa estrutural e furação gabaritada a cada 32mm para complemento de prateleiras reguláveis.  

* Base: Produzida em quadro de aço ABNT 1010/1020, com seção de 19x32mm e espessura de 1,9mm, dotado de sistema de nivelamento com parafuso M10, com sextavado interno, permitindo que o nivelamento se dê pelo lado de dentro do armário sem ter que levantá-lo.

* Puxadores: Produzidos em aço ABNT 1010/1020, com diâmetro de 12,7 mm e espessura de 1,5 mm, com pintura epóxi-pó eletrostática na cor Prata Strato, de fixação interna. 

* Fixações: Através de Cavilha, sem cola e sistema minifix, além de parafuso zincado M6.

* Padrão de laminado e bordas: O conjunto deverá permitir a utilização de cores e  bordas com acabamentos e espessuras pré-definidos, para aglomerados com espessura de 25 e 18 mm sendo este especificado na cor Carvalho Prata, somente em bordas retas com acabamento em ABS-Plastico de Engenharia , com larguras de  25 x 3 mm e 18 x 1mm, respectivamente para cada espessura de aglomerado e padrão da cor utilizada.
* Padrão de base metalica: O conjunto deverá permitir a utilização de cores e acabamentos distintos, sendo este especificado na cor Prata Strato, em pintura epóxi-pó-eletrostática.
* Tratamento das superfícies metálicas: Processo de fosfatização e pintura epóxi-pó-eletrostática com 08 banhos químicos  de grau 3 sendo eles: Desengraxante, Lavagem e Enxaguamento, Decapante, Lavagem e Enxaguamento pos Decape, Refinador de Camadas, Fosfato de Zinco, Lavagem e Enxaguamento pós Fosfatização e Passivador Orgânico.

36 -) ARMÁRIO BAIXO P/ SOBREPOR S/ BASE C/ PORTAS DE ABRIR L 800 X P 495 X H 800 mm 
CERTFICADO CONFORMIDADE  DE LINHA DE PRODUTO – AVALIAÇÕES DA QUALIDADE - BRTUV - NBR –13961/10

LAUDO ATENDIMENTO  MTB/NR-17 - RESOLUÇÃO 437 CONFEA DE 29.11.99-ART 67  LEI FEDERAL 5194

* Tampo superior: Constituído em madeira aglomerada de alta densidade com 25mm de espessura, revestida em ambas as faces em laminado melaminico BP (baixa pressão) . Borda arredondada com acabamento em PVC aplicado a quente (180º). 
* Tampo inferior: Constituído em madeira aglomerada de alta densidade com 18mm de espessura, revestida em ambas as faces em laminado melaminico BP (baixa pressão). Bordas encabeçadas com fita em ABS plástico de engenharia com 1mm de espessura colados através do processo hot melt  a 180º com acabamento na mesma cor do tampo 
* Laterais e Fundo: Constituído em madeira aglomerada de alta densidade com 18mm de espessura, revestida em ambas as faces em laminado melaminico BP (baixa pressão). Bordas encabeçadas com fita em ABS plástico de engenharia com 1mm de espessura colados através do processo hot melt  a 180º com acabamento na mesma cor do tampo 

* Portas: Com ângulo de abertura de 90º, constituída em madeira aglomerada de alta densidade com 18mm de espessura, revestida em ambas as faces em laminado melaminico BP (baixa pressão). Bordas encabeçadas com fita em ABS plástico de engenharia com 1mm de espessura colados através do processo hot melt  a 180º com acabamento na mesma cor do tampo 

 Dobradiças embutidas com regulagem de pressão e nivelamento de portas, fechadura tipo cilindro com dupla chave.

* Prateleira: Constituída em madeira aglomerada de alta densidade com 18mm de espessura, revestida em ambas as faces em laminado melaminico BP (baixa pressão). Bordas encabeçadas com fita em ABS plástico de engenharia com 1mm de espessura colados através do processo hot melt  a 180º com acabamento na mesma cor do tampo. O armário é dotado de 01(uma) prateleira fixa estrutural e furação gabaritada a cada 32mm para complemento de prateleiras reguláveis.  

* Puxadores: Produzidos em aço ABNT 1010/1020, com diâmetro de 12,7 mm e espessura de 1,5 mm, com pintura epóxi-pó eletrostática na cor Prata Strato, de fixação interna. 

* Fixações: Através de Cavilha, sem cola e sistema minifix, além de parafuso zincado M6.

* Padrão de laminado e bordas: O conjunto deverá permitir a utilização de cores e  bordas com acabamentos e espessuras pré-definidos, para aglomerados com espessura de 25 e 18 mm sendo este especificado na cor Carvalho Prata, somente em bordas retas com acabamento em ABS-Plastico de Engenharia , com larguras de  25 x 3 mm e 18 x 1mm, respectivamente para cada espessura de aglomerado e padrão da cor utilizada.
* Padrão de base metalica: O conjunto deverá permitir a utilização de cores e acabamentos distintos, sendo este especificado na cor Prata Strato, em pintura epóxi-pó-eletrostática.
* Tratamento das superfícies metálicas: Processo de fosfatização e pintura epóxi-pó-eletrostática com 08 banhos químicos  de grau 3 sendo eles: Desengraxante, Lavagem e Enxaguamento, Decapante, Lavagem e Enxaguamento pos Decape, Refinador de Camadas, Fosfato de Zinco, Lavagem e Enxaguamento pós Fosfatização e Passivador Orgânico.

37 -) ARMÁRIO ALTO MADEIRADO 02 PORTAS.  800 x 51 x 1550mm    

LAUDO ATENDIMENTO  MTB/NR-17 - RESOLUÇÃO 437 CONFEA DE 29.11.99-ART 67  LEI FEDERAL 5194

* Tampo Superior: Superfícies produzida em aglomerado de 25mm de espessura, revestidos em ambas as faces com lamina de madeira natural no padrão freijó ebanizado. Borda reta em fita de PSAI de (poliestireno) na parte frontal do armário com espessura de 3,0mm  permitindo a usinagem de raio superior a 2,5mm exigida em NBR, demais bordas em fita de PSAI de (poliestireno) com 1,0mm  de espessura.

* Laterais e Fundo: Produzidos em madeira aglomerada de baixa pressão (BP) de 18mm de espessura com revestimento em lamina de madeira natural de alta densidade, sendo todas  as bordas revestidas com fita PSAI (poliestireno) de 1,0mm de espessura 

* Prateleira: Produzida em madeira aglomerada de baixa pressão (BP) de 18mm de espessura com revestimento em lamina de madeira natural de alta densidade, sendo 1 prateleira estrutural, todas  as bordas revestidas com fita PSAI (poliestireno) de 1,0mm de espessura.

* Portas: Produzidos em madeira aglomerada de baixa pressão (BP) de 18mm de espessura com revestimento em lamina de madeira natural de alta densidade, sendo todas  as bordas revestidas com fita PSAI (poliestireno) de 1,0mm de espessura 

* Fechadura escamoteável : Deverá possui fechadura  com chave dobrável para dificultar a sua quebra em casos de impactos laterais e contra testa com dobra permitindo um fechamento mais seguro.

* Sistema de fixação: Sistema de fixação através de corpo Minifix 15 x 13 produzido em Zamak alem de parafuso rapiso 8 x 12.

* Padrão de laminados de madeira:  Os tampos deverão dispor em linha acabamento em Freijo Ebanizado.

* Sapatas niveladoras: Sistema dotado de placa de apoio produzida em chapa de aço ABNT 1008/1012 medindo 65 x 50,8 x 4,76mm com dureza de 50 a 75 HRB. NBRs. 5906, 11888 e 8268. Esta placa é imprescindível na fixação de sapatas metálicas niveladoras produzidas em aço ABNT 1008/1020 com parafuso M10 sem cabeça, que por sua vez, possibilitam corrigir imperfeições de nível de piso.

* Padrão de base metalica: O conjunto deverá permitir a utilização de cores e acabamentos distintos, sendo este especificado na cor Prata Strato, em pintura epóxi-pó-eletrostática.
* Tratamento das superfícies metálicas: Processo de fosfatização e pintura epóxi-pó-eletrostática com 08 banhos químicos  de grau 3 sendo eles: Desengraxante, Lavagem e Enxaguamento, Decapante, Lavagem e Enxaguamento pos Decape, Refinador de Camadas, Fosfato de Zinco, Lavagem e Enxaguamento pós Fosfatização e Passivador Orgânico.

38 -) PRATELEIRA AVULSA MADEIRADA PARA ARMÁRIO ALTO  L 760 x P 420 x H 18mm 

LAUDO ATENDIMENTO  MTB/NR-17 - RESOLUÇÃO 437 CONFEA DE 29.11.99-ART 67  LEI FEDERAL 5194

* Prateleiras: Produzidas em madeira aglomerada de baixa pressão (BP) de 18mm de espessura com revestimento em lamina de madeira natural de alta densidade, sendo todas as bordas revestidas com fita PSAI (poliestireno) de 1,0mm de espessura 

* Padrão de laminados de madeira:  Os tampos deverão dispor em linha acabamento em Freijo Ebanizado.

39 -) ARMARIO BAIXO C/ PORTAS DE ABRIR TAMPO SUPERIOR BORDA ARREDONDADA L 800 X P 600 X H 735 mm 

CERTFICADO CONFORMIDADE  DE LINHA DE PRODUTO – AVALIAÇÕES DA QUALIDADE - BRTUV - NBR –13961/10

LAUDO ATENDIMENTO  MTB/NR-17 - RESOLUÇÃO 437 CONFEA DE 29.11.99-ART 67  LEI FEDERAL 5194

* Tampo superior: Constituído em madeira aglomerada de alta densidade com 25mm de espessura, revestida em ambas as faces em laminado melaminico BP (baixa pressão) . Borda arredondada com acabamento em PVC aplicado a quente (180º). 
* Tampo inferior: Constituído em madeira aglomerada de alta densidade com 18mm de espessura, revestida em ambas as faces em laminado melaminico BP (baixa pressão). Bordas encabeçadas com fita em ABS plástico de engenharia com 1mm de espessura colados através do processo hot melt  a 180º com acabamento na mesma cor do tampo 

* Laterais e Fundo: Constituído em madeira aglomerada de alta densidade com 18mm de espessura, revestida em ambas as faces em laminado melaminico BP (baixa pressão). Bordas encabeçadas com fita em ABS plástico de engenharia com 1mm de espessura colados através do processo hot melt  a 180º com acabamento na mesma cor do tampo 

* Portas: Com ângulo de abertura de 90º, constituída em madeira aglomerada de alta densidade com 18mm de espessura, revestida em ambas as faces em laminado melaminico BP (baixa pressão). Bordas encabeçadas com fita em ABS plástico de engenharia com 1mm de espessura colados através do processo hot melt  a 180º com acabamento na mesma cor do tampo 

 Dobradiças embutidas com regulagem de pressão e nivelamento de portas, fechadura tipo cilindro com dupla chave.

* Prateleira: Constituída em madeira aglomerada de alta densidade com 18mm de espessura, revestida em ambas as faces em laminado melaminico BP (baixa pressão). Bordas encabeçadas com fita em ABS plástico de engenharia com 1mm de espessura colados através do processo hot melt  a 180º com acabamento na mesma cor do tampo. O armário é dotado de 01(uma) prateleira fixa estrutural e furação gabaritada a cada 32mm para complemento de prateleiras reguláveis.  

* Base: Produzida em quadro de aço ABNT 1010/1020, com seção de 19x32mm e espessura de 1,9mm, dotado de sistema de nivelamento com parafuso M10, com sextavado interno, permitindo que o nivelamento se dê pelo lado de dentro do armário sem ter que levantá-lo.

* Puxadores: Produzidos em aço ABNT 1010/1020, com diâmetro de 12,7 mm e espessura de 1,5 mm, com pintura epóxi-pó eletrostática na cor Prata Strato, de fixação interna. 

* Fixações: Através de Cavilha, sem cola e sistema minifix, além de parafuso zincado M6.

* Padrão de laminado e bordas: O conjunto deverá permitir a utilização de cores e  bordas com acabamentos e espessuras pré-definidos, para aglomerados com espessura de 25 e 18 mm sendo este especificado na cor Carvalho Prata, somente em bordas retas com acabamento em ABS-Plastico de Engenharia , com larguras de  25 x 3 mm e 18 x 1mm, respectivamente para cada espessura de aglomerado e padrão da cor utilizada.
* Padrão de base metalica: O conjunto deverá permitir a utilização de cores e acabamentos distintos, sendo este especificado na cor Prata Strato, em pintura epóxi-pó-eletrostática.
* Tratamento das superfícies metálicas: Processo de fosfatização e pintura epóxi-pó-eletrostática com 08 banhos químicos  de grau 3 sendo eles: Desengraxante, Lavagem e Enxaguamento, Decapante, Lavagem e Enxaguamento pos Decape, Refinador de Camadas, Fosfato de Zinco, Lavagem e Enxaguamento pós Fosfatização e Passivador Orgânico.

40 - ) TRILHO METÁLICO CORREDIÇO PASTA SUSPENSA   L 702 X P 415  

LAUDO ATENDIMENTO  MTB/NR-17 - RESOLUÇÃO 437 CONFEA DE 29.11.99-ART 67  LEI FEDERAL 5194

* Carro porta pastas: Quadro porta pasta de 710 x 414mm, produzido em chapa de aço estampada de 1,0 mm com trilhos telescópicos de 3 estágios em aço estampado, com suporte de carga para até 30kgs.

* Trilhos corrediços: Produzidos em chapa de aço ABNT 1010/1020 em quadro duplex de 530 x 380mm. Ativador de 380mm produzido em polipropileno no padrão Hettich, dotado de barra de extensão de 5.5 HE permitindo maior seguranda. 

* Sistema de Fixação: Sistema de fixação através de corpo Minifix 15 x 13 produzido em Zamak alem de parafuso rapiso 8 x 12.

* Tratamento das superfícies metálicas: Processo de fosfatização e pintura epóxi-pó-eletrostática com 08 banhos químicos  de grau 3 sendo eles: Desengraxante, Lavagem e Enxaguamento, Decapante, Lavagem e Enxaguamento pos Decape, Refinador de Camadas, Fosfato de Zinco, Lavagem e Enxaguamento pós Fosfatização e Passivador Orgânico, cor preta.

41 -) ARMARIO BAIXO C/ PORTAS DE ABRIR L 800 X P 495 X H 830 mm COR CASTANHO DOURADO


CERTFICADO CONFORMIDADE  DE LINHA DE PRODUTO – AVALIAÇÕES DA QUALIDADE - BRTUV - NBR –13961/10

LAUDO ATENDIMENTO  MTB/NR-17 - RESOLUÇÃO 437 CONFEA DE 29.11.99-ART 67  LEI FEDERAL 5194

* Tampo superior: Constituído em madeira aglomerada de alta densidade com 25mm de espessura, revestida em ambas as faces em laminado melaminico BP (baixa pressão) Borda reta encabeçada em ABS Plastico de engenharia com  
* Tampo inferior: Constituído em madeira aglomerada de alta densidade com 18mm de espessura, revestida em ambas as faces em laminado melaminico BP (baixa pressão). Bordas encabeçadas com fita em ABS plástico de engenharia com 1mm de espessura colados através do processo hot melt  a 180º com acabamento na mesma cor do tampo 

* Laterais e Fundo: Constituído em madeira aglomerada de alta densidade com 18mm de espessura, revestida em ambas as faces em laminado melaminico BP (baixa pressão). Bordas encabeçadas com fita em ABS plástico de engenharia com 1mm de espessura colados através do processo hot melt  a 180º com acabamento na mesma cor do tampo 

* Portas: Com ângulo de abertura de 90º, constituída em madeira aglomerada de alta densidade com 18mm de espessura, revestida em ambas as faces em laminado melaminico BP (baixa pressão). Bordas encabeçadas com fita em ABS plástico de engenharia com 1mm de espessura colados através do processo hot melt  a 180º com acabamento na mesma cor do tampo.

 Dobradiças embutidas com regulagem de pressão e nivelamento de portas, fechadura tipo cilindro com dupla chave.

* Prateleira: Constituída em madeira aglomerada de alta densidade com 18mm de espessura, revestida em ambas as faces em laminado melaminico BP (baixa pressão). Bordas encabeçadas com fita em ABS plástico de engenharia com 1mm de espessura colados através do processo hot melt  a 180º com acabamento na mesma cor do tampo. O armário é dotado de 01(uma) prateleira fixa estrutural e furação gabaritada a cada 32mm para complemento de prateleiras reguláveis.  

* Base: Produzida em quadro de aço ABNT 1010/1020, com seção de 19x32mm e espessura de 1,9mm, dotado de sistema de nivelamento com parafuso M10, com sextavado interno, permitindo que o nivelamento se dê pelo lado de dentro do armário sem ter que levantá-lo.

* Puxadores: Produzidos em aço ABNT 1010/1020, com diâmetro de 12,7 mm e espessura de 1,5 mm, com pintura epóxi-pó eletrostática na cor Prata Strato, de fixação interna. 

* Fixações: Através de Cavilha, sem cola e sistema minifix, além de parafuso zincado M6.

* Padrão de laminado e bordas: O conjunto deverá permitir a utilização de cores e  bordas com acabamentos e espessuras pré-definidos, para aglomerados com espessura de 25 e 18 mm sendo este especificado na cor Castanho Dourado, somente em bordas retas com acabamento em ABS-Plastico de Engenharia , com larguras de  25 x 3 mm e 18 x 1mm, respectivamente para cada espessura de aglomerado e padrão da cor utilizada.
* Padrão de base metalica: O conjunto deverá permitir a utilização de cores e acabamentos distintos, sendo este especificado na cor Prata Strato, em pintura epóxi-pó-eletrostática.
* Tratamento das superfícies metálicas: Processo de fosfatização e pintura epóxi-pó-eletrostática com 08 banhos químicos  de grau 3 sendo eles: Desengraxante, Lavagem e Enxaguamento, Decapante, Lavagem e Enxaguamento pos Decape, Refinador de Camadas, Fosfato de Zinco, Lavagem e Enxaguamento pós Fosfatização e Passivador Orgânico.

42 -) ARMARIO BAIXO C/ PORTAS DE ABRIR L 800 X P 495 X H 830 mm COR CARVALHO PRATA

CERTFICADO CONFORMIDADE  DE LINHA DE PRODUTO – AVALIAÇÕES DA QUALIDADE - BRTUV - NBR –13961/10

LAUDO ATENDIMENTO  MTB/NR-17 - RESOLUÇÃO 437 CONFEA DE 29.11.99-ART 67  LEI FEDERAL 5194

* Tampo superior: Constituído em madeira aglomerada de alta densidade com 25mm de espessura, revestida em ambas as faces em laminado melaminico BP (baixa pressão) Borda reta encabeçada em ABS Plastico de engenharia com  
* Tampo inferior: Constituído em madeira aglomerada de alta densidade com 18mm de espessura, revestida em ambas as faces em laminado melaminico BP (baixa pressão). Bordas encabeçadas com fita em ABS plástico de engenharia com 1mm de espessura colados através do processo hot melt  a 180º com acabamento na mesma cor do tampo.

* Laterais e Fundo: Constituído em madeira aglomerada de alta densidade com 18mm de espessura, revestida em ambas as faces em laminado melaminico BP (baixa pressão). Bordas encabeçadas com fita em ABS plástico de engenharia com 1mm de espessura colados através do processo hot melt  a 180º com acabamento na mesma cor do tampo 

* Portas: Com ângulo de abertura de 90º, constituída em madeira aglomerada de alta densidade com 18mm de espessura, revestida em ambas as faces em laminado melaminico BP (baixa pressão). Bordas encabeçadas com fita em ABS plástico de engenharia com 1mm de espessura colados através do processo hot melt  a 180º com acabamento na mesma cor do tampo.

 Dobradiças embutidas com regulagem de pressão e nivelamento de portas, fechadura tipo cilindro com dupla chave.

* Prateleira: Constituída em madeira aglomerada de alta densidade com 18mm de espessura, revestida em ambas as faces em laminado melaminico BP (baixa pressão). Bordas encabeçadas com fita em ABS plástico de engenharia com 1mm de espessura colados através do processo hot melt  a 180º com acabamento na mesma cor do tampo. O armário é dotado de 01(uma) prateleira fixa estrutural e furação gabaritada a cada 32mm para complemento de prateleiras reguláveis.  

* Base: Produzida em quadro de aço ABNT 1010/1020, com seção de 19x32mm e espessura de 1,9mm, dotado de sistema de nivelamento com parafuso M10, com sextavado interno, permitindo que o nivelamento se dê pelo lado de dentro do armário sem ter que levantá-lo.

* Puxadores: Produzidos em aço ABNT 1010/1020, com diâmetro de 12,7 mm e espessura de 1,5 mm, com pintura epóxi-pó eletrostática na cor Prata Strato, de fixação interna. 

* Fixações: Através de Cavilha, sem cola e sistema minifix, além de parafuso zincado M6.

* Padrão de laminado e bordas: O conjunto deverá permitir a utilização de cores e  bordas com acabamentos e espessuras pré-definidos, para aglomerados com espessura de 25 e 18 mm sendo este especificado na cor Carvalho Prata, somente em bordas retas com acabamento em ABS-Plastico de Engenharia , com larguras de  25 x 3 mm e 18 x 1mm, respectivamente para cada espessura de aglomerado e padrão da cor utilizada.
* Padrão de base metalica: O conjunto deverá permitir a utilização de cores e acabamentos distintos, sendo este especificado na cor Prata Strato, em pintura epóxi-pó-eletrostática.
* Tratamento das superfícies metálicas: Processo de fosfatização e pintura epóxi-pó-eletrostática com 08 banhos químicos  de grau 3 sendo eles: Desengraxante, Lavagem e Enxaguamento, Decapante, Lavagem e Enxaguamento pos Decape, Refinador de Camadas, Fosfato de Zinco, Lavagem e Enxaguamento pós Fosfatização e Passivador Orgânico.

43 -)  ARMARIO BAIXO C/ PORTAS DE CORRER  L 1200 X P 600 X H 735 mm 

CERTFICADO CONFORMIDADE  DE LINHA DE PRODUTO – AVALIAÇÕES DA QUALIDADE - BRTUV - NBR –13961/10

LAUDO ATENDIMENTO  MTB/NR-17 - RESOLUÇÃO 437 CONFEA DE 29.11.99-ART 67  LEI FEDERAL 5194

* Tampo superior: Constituído em madeira aglomerada de alta densidade com 18mm de espessura, revestida em ambas as faces em laminado melaminico BP (baixa pressão) . Borda reta encabeçada em ABS Plastico de engenharia com  
* Tampo inferior: Constituído em madeira aglomerada de alta densidade com 18mm de espessura, revestida em ambas as faces em laminado melaminico BP (baixa pressão). Bordas encabeçadas com fita em ABS plástico de engenharia com 1mm de espessura colados através do processo hot melt  a 180º com acabamento na mesma cor do tampo 

* Laterais e Fundo: Constituído em madeira aglomerada de alta densidade com 18mm de espessura, revestida em ambas as faces em laminado melaminico BP (baixa pressão). Bordas encabeçadas com fita em ABS plástico de engenharia com 1mm de espessura colados através do processo hot melt  a 180º com acabamento na mesma cor do tampo 

* Portas Deslizantes: Constituída em madeira aglomerada de alta densidade com 18mm de espessura, revestida em ambas as faces em laminado melaminico BP (baixa pressão). Bordas encabeçadas com fita em ABS plástico de engenharia com 1mm de espessura colados através do processo hot melt  a 180º com acabamento na mesma cor do tampo com fechadura tipo cilindro com dupla chave.

Dispostas sobre trilhos produzidos em PVC sendo suas roldanas produzidas em poliacetal (Material de baixo coeficiente de atrito) permitindo um suave deslizamento das portas.

* Prateleira: Constituída em madeira aglomerada de alta densidade com 18mm de espessura, revestida em ambas as faces em laminado melaminico BP (baixa pressão). Bordas encabeçadas com fita em ABS plástico de engenharia com 1mm de espessura colados através do processo hot melt  a 180º com acabamento na mesma cor do tampo. O armário é dotado de furação gabaritada a cada 32mm para complemento de prateleiras reguláveis.  

* Base: Produzida em quadro de aço ABNT 1010/1020, com seção de 19x32mm e espessura de 1,9mm, dotado de sistema de nivelamento com parafuso M10, com sextavado interno, permitindo que o nivelamento se dê pelo lado de dentro do armário sem ter que levantá-lo.

* Puxadores: Produzidos em aço ABNT 1010/1020, com diâmetro de 12,7 mm e espessura de 1,5 mm, com pintura epóxi-pó eletrostática na cor Prata Strato, de fixação interna. 

* Fixações: Através de Cavilha, sem cola e sistema minifix, além de parafuso zincado M6.

* Padrão de laminado e bordas: O conjunto deverá permitir a utilização de cores e  bordas com acabamentos e espessuras pré-definidos, para aglomerados com espessura de 25 e 18 mm sendo este especificado na cor Castanho Dourado, somente em bordas retas com acabamento em ABS-Plastico de Engenharia , com larguras de  25 x 3 mm e 18 x 1mm, respectivamente para cada espessura de aglomerado e padrão da cor utilizada.
* Padrão de base metalica: O conjunto deverá permitir a utilização de cores e acabamentos distintos, sendo este especificado na cor Prata Strato, em pintura epóxi-pó-eletrostática.
* Tratamento das superfícies metálicas: Processo de fosfatização e pintura epóxi-pó-eletrostática com 08 banhos químicos  de grau 3 sendo eles: Desengraxante, Lavagem e Enxaguamento, Decapante, Lavagem e Enxaguamento pos Decape, Refinador de Camadas, Fosfato de Zinco, Lavagem e Enxaguamento pós Fosfatização e Passivador Orgânico.

44 -) ARMARIO BAIXO CONJUGADO  ½ PORTA + ½ GAVETEIRO L 800 X P 600 X H 735 mm 

CERTFICADO CONFORMIDADE  DE LINHA DE PRODUTO – AVALIAÇÕES DA QUALIDADE - BRTUV - NBR –13961/10

LAUDO ATENDIMENTO  MTB/NR-17 - RESOLUÇÃO 437 CONFEA DE 29.11.99-ART 67  LEI FEDERAL 5194

* Tampo superior: Constituído em madeira aglomerada de alta densidade com 25mm de espessura, revestida em ambas as faces em laminado melaminico BP (baixa pressão) . Borda arredondada com acabamento em PVC aplicado a quente (180º). 
* Tampo inferior: Constituído em madeira aglomerada de alta densidade com 18mm de espessura, revestida em ambas as faces em laminado melaminico BP (baixa pressão). Bordas encabeçadas com fita em ABS plástico de engenharia com 1mm de espessura colados através do processo hot melt  a 180º com acabamento na mesma cor do tampo 

* Laterais e Fundo: Constituído em madeira aglomerada de alta densidade com 18mm de espessura, revestida em ambas as faces em laminado melaminico BP (baixa pressão). Bordas encabeçadas com fita em ABS plástico de engenharia com 1mm de espessura colados através do processo hot melt  a 180º com acabamento na mesma cor do tampo 

* Nicho ½ Gavetas corrediças: Nicho dotado de 04 gavetas medias com  frontal de 380 x 150 x 18 e 01 gavetinha porta trecos com frontal de 380 x 50 x 18 produzidos  em madeira aglomerado BP (baixa pressão) de alta densidade com 18 mm de espessura, revestida em ambas as faces em laminado melaminico. Bordas encabeçadas com fita em ABS plástico de engenharia com 1mm de espessura, colados através do processo hot melt  a 180º com acabamento na mesma cor do tampo.

Compartimento  interno produzido em caixa de aço de 450 x 350 x 80 com bordas laterais dobradas para evitar eventuais cortes quando do acesso a mesma. Dotada de trilhos telescópicos sistema Hettich 2000 e fechadura tipo tambor com dupla chave alocada na gavetinha porta objetos.

* Nicho ½ Porta: Armário dotado de ½ porta com  ângulo de abertura de 90º. Porta constituída em madeira aglomerada de alta densidade com 18mm de espessura, revestida em ambas as faces em laminado melaminico BP (baixa pressão). Bordas encabeçadas com fita em ABS plástico de engenharia com 1mm de espessura colados através do processo hot melt  a 180º com acabamento na mesma cor do tampo 

 Dobradiças embutidas com regulagem de pressão e nivelamento de portas, fechadura tipo cilindro com dupla chave.

* Prateleira: Nicho dotado de 01 prateleira constituída em madeira aglomerada de alta densidade com 18mm de espessura, revestida em ambas as faces em laminado melaminico BP (baixa pressão). Bordas encabeçadas com fita em ABS plástico de engenharia com 1mm de espessura colados através do processo hot melt  a 180º com acabamento na mesma cor do tampo. O armário é dotado de furação gabaritada a cada 32mm para complemento de prateleiras reguláveis.  

* Base: Produzida em quadro de aço ABNT 1010/1020, com seção de 19x32mm e espessura de 1,9mm, dotado de sistema de nivelamento com parafuso M10, com sextavado interno, permitindo que o nivelamento se dê pelo lado de dentro do armário sem ter que levantá-lo.

* Puxadores: Produzidos em aço ABNT 1010/1020, com diâmetro de 12,7 mm e espessura de 1,5 mm, com pintura epóxi-pó eletrostática na cor Prata Strato, de fixação interna. 

* Fixações: Através de Cavilha, sem cola e sistema minifix, além de parafuso zincado M6.

* Padrão de laminado e bordas: O conjunto deverá permitir a utilização de cores e  bordas com acabamentos e espessuras pré-definidos, para aglomerados com espessura de 25 e 18 mm sendo este especificado na cor Carvalho Prata, somente em bordas retas com acabamento em ABS-Plastico de Engenharia , com larguras de  25 x 3 mm e 18 x 1mm, respectivamente para cada espessura de aglomerado e padrão da cor utilizada.
* Padrão de base metalica: O conjunto deverá permitir a utilização de cores e acabamentos distintos, sendo este especificado na cor Prata Strato, em pintura epóxi-pó-eletrostática.
* Tratamento das superfícies metálicas: Processo de fosfatização e pintura epóxi-pó-eletrostática com 08 banhos químicos  de grau 3 sendo eles: Desengraxante, Lavagem e Enxaguamento, Decapante, Lavagem e Enxaguamento pos Decape, Refinador de Camadas, Fosfato de Zinco, Lavagem e Enxaguamento pós Fosfatização e Passivador Orgânico.

45 -) CREDENZA BAIXA  MADEIRADA GABINETE L 2100 x P 600 x H 680 mm 

LAUDO ATENDIMENTO  MTB/NR-17 - RESOLUÇÃO 437 CONFEA DE 29.11.99-ART 67  LEI FEDERAL 5194

* Estante Baixa de fundo: Estrutura tipo caixa vazia produzida em duplo aglomerado de alta resistência com 45 x 60mm de espessura revestido em lamina de  madeira natural no padrão freijó ebanizado com pré-disposição a receber módulos com porta e prateleira convertendo a mesma em armário compartimentado no mesmo acabamento.  Laterais com 45 mm de espessura dotadas de  sapatas niveladoras produzidas em  aço SAE 1020. 
Um friso com as medidas 1 ½”x 993mm de alumínio polido intercala tampo e laterais. A fixação destas partes é executada com parafusos de aço e buchas de zamack.
Painel de fundo  com 25 mm de espessura revestido em lamina de madeira freijó Ebanizado é fixado às laterais através de conectores metálicos.

O processo de acabamento possui duas etapas sendo, fundo de resina de poliéster, e pigmentação com tinta a base de poliuretano. 

* Tratamento das superfícies metálicas: Processo de fosfatização e pintura epóxi-pó-eletrostática preto fosco.
* Fixações: Sistema de fixação dos componentes de madeira através de cavilha, sem cola e sistema mini-fix, além de parafuso M6 zincado.

46  -)  MODULO ENCAIXE MADEIRADO  PORTA + PRATELEIRA PARA GABINETE DE 2100 x 600  MEDINDO 500 x 530 x 300/460 mm 

LAUDO ATENDIMENTO  MTB/NR-17 - RESOLUÇÃO 437 CONFEA DE 29.11.99-ART 67  LEI FEDERAL 5194

* Módulos de Encaixe: Composto de porta de madeira aglomerada com 18mm de espessura revestida em lamina de madeira no padrão freijó ebanizado. 

Puxadores em aço estampado com acabamento em camadas de cobre alcalino e ácido-níquel e cromo resistente à porosidade, corrosão e aquecimento por solda.

Caixa e prateleira interna de madeira de 18mm de espessura revestida em lâmina de madeira freijó ebanizado, a articulação com a porta é feita por dobradiça de aço estampado fixada por parafusos.

O processo de acabamento possui duas etapas sendo, fundo de resina de poliéster, pigmentação preta e verniz a base de poliuretano.

* Tratamento das superfícies metálicas: Processo de fosfatização e pintura epóxi-pó-eletrostática preto fosco.
* Fixações: Sistema de fixação dos componentes de madeira através de cavilha, sem cola e sistema mini-fix, além de parafuso M6 zincado.

47  -)  ARMARIO SUSPENSO C/ PORTA BASCULANTE A 120º   L   800 X P 330 X H 441 mm COR CARVALHO PRATA

48  -)  ARMARIO SUSPENSO C/ PORTA BASCULANTE A 120º   L 1200 X P 330 X H 441 mm COR CARVALHO PRATA

LAUDO ATENDIMENTO  MTB/NR-17 - RESOLUÇÃO 437 CONFEA DE 29.11.99-ART 67  LEI FEDERAL 5194

* Tampo superior e Inferior: Constituído em madeira aglomerada BP (baixa pressão) de alta densidade com 18 mm de espessura, revestida em ambas as faces em laminado melaminico. Bordas encabeçadas com fita em ABS plástico de engenharia com 1mm de espessura, colados através do processo hot melt  a 180º com acabamento na mesma cor do tampo 

* Laterais e Fundo: Constituído em madeira aglomerada BP (baixa pressão) de alta densidade com 18 mm de espessura, revestida em ambas as faces em laminado melaminico. Bordas encabeçadas com fita em ABS plástico de engenharia com 1mm de espessura, colados através do processo hot melt  a 180º com acabamento na mesma cor do tampo. As paredes laterais deverão possuir furos alocados a cada 35mm para eventual uso de prateleiras.

* Porta Basculante: Constituído em madeira aglomerada BP (baixa pressão) de alta densidade com 18 mm de espessura, revestida em ambas as faces em laminado melaminico. Sua parte baixa deverá ser levemente côncava, permitindo ao usuário que a abertura da porta se de sem puxadores especiais. Bordas encabeçadas com fita em ABS plástico de engenharia com 1mm de espessura, colados através do processo hot melt  a 180º com acabamento na mesma cor do tampo.

Porta dotada de duplo pistão de acionamento a ar produzido em poliestireno termoformado, com corpo de 165mm de comprimento e espessura de 15mm, sendo seu curso livre de 100mm. Quando totalmente estendido cada pistão devera ter comprimento total de 300mm permitindo a abertura da porta a 120º. 

Dobradiças embutidas com regulagem de pressão e abertura máxima de 180º.  Pré-disposição para fechadura tipo cilindro com dupla chave.

* Fixações: através de Cavilha, sem cola e sistema minifix, além de parafuso zincado M6.

* Padrão de laminado e bordas: O conjunto deverá permitir a utilização de cores e  bordas com acabamentos e espessuras pré-definidos, para aglomerados com espessura de 25 e 18 mm sendo este especificado na cor Carvalho Prata, somente em bordas retas com acabamento em ABS-Plastico de Engenharia , com larguras de  25 x 3 mm e 18 x 1mm, respectivamente para cada espessura de aglomerado e padrão da cor utilizada.
* Tratamento das superfícies metálicas: Processo de fosfatização e pintura epóxi-pó-eletrostática com 08 banhos químicos  de grau 3 sendo eles: Desengraxante, Lavagem e Enxaguamento, Decapante, Lavagem e Enxaguamento pos Decape, Refinador de Camadas, Fosfato de Zinco, Lavagem e Enxaguamento pós Fosfatização e Passivador Orgânico.

49  -)  ARMARIO SUSPENSO C/ PORTA BASCULANTE A 120º   L 1000 X P 330 X H 441 mm COR CASTANHO DOURADO

LAUDO ATENDIMENTO  MTB/NR-17 - RESOLUÇÃO 437 CONFEA DE 29.11.99-ART 67  LEI FEDERAL 5194

* Tampo superior e Inferior: Constituído em madeira aglomerada BP (baixa pressão) de alta densidade com 18 mm de espessura, revestida em ambas as faces em laminado melaminico. Bordas encabeçadas com fita em ABS plástico de engenharia com 1mm de espessura, colados através do processo hot melt  a 180º com acabamento na mesma cor do tampo 

* Laterais e Fundo: Constituído em madeira aglomerada BP (baixa pressão) de alta densidade com 18 mm de espessura, revestida em ambas as faces em laminado melaminico. Bordas encabeçadas com fita em ABS plástico de engenharia com 1mm de espessura, colados através do processo hot melt  a 180º com acabamento na mesma cor do tampo. As paredes laterais deverão possuir furos alocados a cada 35mm para eventual uso de prateleiras.

* Porta Basculante: Constituído em madeira aglomerada BP (baixa pressão) de alta densidade com 18 mm de espessura, revestida em ambas as faces em laminado melaminico. Sua parte baixa deverá ser levemente côncava, permitindo ao usuário que a abertura da porta se de sem puxadores especiais. Bordas encabeçadas com fita em ABS plástico de engenharia com 1mm de espessura, colados através do processo hot melt  a 180º com acabamento na mesma cor do tampo.

Porta dotada de duplo pistão de acionamento a ar produzido em poliestireno termoformado, com corpo de 165mm de comprimento e espessura de 15mm, sendo seu curso livre de 100mm. Quando totalmente estendido cada pistão devera ter comprimento total de 300mm permitindo a abertura da porta a 120º. 

Dobradiças embutidas com regulagem de pressão e abertura máxima de 180º.  Pré-disposição para fechadura tipo cilindro com dupla chave.

* Fixações: através de Cavilha, sem cola e sistema minifix, além de parafuso zincado M6.

* Padrão de laminado e bordas: O conjunto deverá permitir a utilização de cores e  bordas com acabamentos e espessuras pré-definidos, para aglomerados com espessura de 25 e 18 mm sendo este especificado na cor Castanho Dourado, somente em bordas retas com acabamento em ABS-Plastico de Engenharia , com larguras de  25 x 3 mm e 18 x 1mm, respectivamente para cada espessura de aglomerado e padrão da cor utilizada.
* Tratamento das superfícies metálicas: Processo de fosfatização e pintura epóxi-pó-eletrostática com 08 banhos químicos  de grau 3 sendo eles: Desengraxante, Lavagem e Enxaguamento, Decapante, Lavagem e Enxaguamento pos Decape, Refinador de Camadas, Fosfato de Zinco, Lavagem e Enxaguamento pós Fosfatização e Passivador Orgânico.

50  -)  PERFIL AÇO PARA FIXAÇÃO DE ARMARIO SUSPENSO  C 0800 X  L 100 X  E 05 mm 
51  -)  PERFIL AÇO PARA FIXAÇÃO DE ARMARIO SUSPENSO  C 1000 X  L 100 X  E 05 mm 

52  -)  PERFIL AÇO PARA FIXAÇÃO DE ARMARIO SUSPENSO  C 1200 X  L 100 X  E 05 mm 

LAUDO ATENDIMENTO  MTB/NR-17 - RESOLUÇÃO 437 CONFEA DE 29.11.99-ART 67  LEI FEDERAL 5194

* Perfil de aço: Produzido em aço reforçado frizado para fixação de armário suspenso em alvenaria ou em painel de madeira aglomerada BP (baixa pressão) de alta densidade com 25mm de espessura.

* Tratamento das superfícies metálicas: Processo de fosfatização e pintura epóxi-pó-eletrostática com 08 banhos químicos  de grau 3 sendo eles: Desengraxante, Lavagem e Enxaguamento, Decapante, Lavagem e Enxaguamento pos Decape, Refinador de Camadas, Fosfato de Zinco, Lavagem e Enxaguamento pós Fosfatização e Passivador Orgânico.

ITEM 2

 ( CADEIRAS E POLTRONAS)

1 -)  CADEIRA FIXA TAPEÇADA COM BRAÇOS BASE TRAPEZOIDAL 

CERTFICADO CONFORMIDADE  DE LINHA DE PRODUTO - NBR –13962/2006

LAUDO ATENDIMENTO  MTB/NR-17 - RESOLUÇÃO 437 CONFEA DE 29.11.99-ART 67  LEI FEDERAL 5194

* Assento e Encosto: Separados interligados através da estrutura da base. Assento com profundidade de 440mm x 470mm de largura, com estrutura em madeira compensada medindo 10mm de espessura com colagem transversal e longitudinal da madeira laminada com adesivo a base de uréa-formol e moldadas anatomicamente em prensas aquecidas com temperatura de 90º e pressão interna de até 18kg/cm².

Estofada com espuma de poliuretano injetada e moldada anatomicamente, com densidade controlada de 54 e 52 kg/m³ para o assento e encosto respectivamente. 

A Estrutura do Encosto e do Assento deveram possuir  orifício em sua região central, respectivamente com 25mm e 35mm de diâmetro,  possibilitando a saída e entrada de ar, permitindo a troca do mesmo, evitando a formação de bolor, fungos e mau cheiro, tanto na espuma como no revestimento, aumentando a vida útil.

* Altura do Encosto: 810mm de altura do piso ao topo do encosto. Espaldar côncavo com altura de 290mm x 420mm de largura.Contra Encosto revestido no mesmo padrão do assento e encosto. (medidas externas parte).

* Altura do Assento: 450mm de altura do piso ao topo do encosto (medidas externas). Borda frontal arredondada com altura de 100mm.

* Apóia-braços: Conjugado a base, produzido em tubo de aço ABNT 1010, com diâmetro de 19mm e espessura de 1,9mm com revestimento de apoio produzido em polipropileno injetado.

* Base: Fixa em forma de trapézio, produzida em estrutura de aço curvado ABNT 1010, com diâmetro de 19mm e espessura de 1,9mm, com tratamento de fosfatização e pintura epóxi-pó-eletrostática nas cor prata strato, equipada com deslizadores em poliamida (PA6), com fibra de vidro.

* Tratamento das superfícies metálicas: Processo de fosfatização e pintura epóxi-pó-eletrostática com 08 banhos químicos  de grau 3 sendo eles: Desengraxante, Lavagem e Enxaguamento, Decapante, Lavagem e Enxaguamento pos Decape, Refinador de Camadas, Fosfato de Zinco, Lavagem e Enxaguamento pós Fosfatização e Passivador Orgânico.

* Revestimentos: O conjunto assento e encosto deverá utilizar revestimento diverso no seguinte padrão e acabamento: 

Padrão Similicouro - Vinil microperfurado aero-ativo com espessura de 1,0+/- 0,1 mm na cor ouro velho. Composto por forro de tecido creepfang com fibras naturais e sintéticas para maior resistência e elasticidade. Recebe ainda cobertura por resina de cloreto polivinílico resistente a mofos e microorganismos com as seguintes características de resistência: Resistência à tração (N/9 cm) 460 (min.) Norma ASTM D5034/95. Resistência ao rasgamento (N/7,5 cm)35(min.) Norma ASTM D5735/95

2  -) POLTRONA FIXA SEM BRAÇOS 

CERTFICADO CONFORMIDADE  DE LINHA DE PRODUTO - NBR –13962/2006

LAUDO ATENDIMENTO  MTB/NR-17 - RESOLUÇÃO 437 CONFEA DE 29.11.99-ART 67  LEI FEDERAL 5194

* Assento e Encosto: Estrutura do assento e encosto em polipropileno injetado, estofados com espuma de poliuretano injetado, moldados anatomicamente e com densidade controlada de 80kg/m3. A estruturação interna a espuma é constituída de arame de aço ABNT 1020, trefilado de 5mm com 3mm de espessura.Bordas do assento e encosto arredondadas. 

* Altura do Encosto: 890 mm de altura do piso ao topo do encosto (medidas externas parte traseira). Espaldar medindo com 440 mm de altura na parte interna  partindo do assento.

* Altura do Assento: 460 mm de altura do piso ao topo do assento (medidas externas parte frontal). Assento com profundidade de  490 mm partindo do encosto. 

* Base fixa: Base fixa em aço tubular contínuo em forma de "S" curvado pneumaticamente, fazendo parte desta estrutura o suporte do encosto, produzida em tubo de aço ABNT 1010/1020 com diâmetro de 22 mm e espessura de 3 mm. Componentes da base unidos através peças injetadas em poliamida 6 (PA6). Com tratamento de fosfatização e pintura epóxi-pó-eletrostática nas cor prata strato.

* Tratamento das superfícies metálicas: Processo de fosfatização e pintura epóxi-pó-eletrostática com 08 banhos químicos  de grau 3 sendo eles: Desengraxante, Lavagem e Enxaguamento, Decapante, Lavagem e Enxaguamento pos Decape, Refinador de Camadas, Fosfato de Zinco, Lavagem e Enxaguamento pós Fosfatização e Passivador Orgânico.

* Revestimentos: O conjunto assento e encosto deverá utilizar revestimento diverso no seguinte padrão e acabamento: 

Padrão Similicouro - Vinil microperfurado aero-ativo com espessura de 1,0+/- 0,1 mm  na cor ouro velho. Composto por forro de tecido creepfang com fibras naturais e sintéticas para maior resistência e elasticidade. Recebe ainda cobertura por resina de cloreto polivinílico resistente a mofos e microorganismos com as seguintes características de resistência: Resistência à tração (N/9 cm) 460 (min.) Norma ASTM D5034/95. Resistência ao rasgamento (N/7,5 cm)35(min.) Norma ASTM D5735/95

3  -) POLTRONA FIXA SEM BRAÇOS ESTRUTURA METÁLICA CROMADA 

CERTFICADO CONFORMIDADE  DE LINHA DE PRODUTO - NBR –13962/2006

LAUDO ATENDIMENTO  MTB/NR-17 - RESOLUÇÃO 437 CONFEA DE 29.11.99-ART 67  LEI FEDERAL 5194

* Assento e Encosto: Estrutura do assento e encosto em polipropileno injetado, estofados com espuma de poliuretano injetado, moldados anatomicamente e com densidade controlada de 80kg/m3. A estruturação interna a espuma é constituída de arame de aço ABNT 1020, trefilado de 5mm com 3mm de espessura.Bordas do assento e encosto arredondadas. 

* Altura do Encosto: 890 mm de altura do piso ao topo do encosto (medidas externas parte traseira). Espaldar medindo com 440 mm de altura na parte interna  partindo do assento.

* Altura do Assento: 460 mm de altura do piso ao topo do assento (medidas externas parte frontal). Assento com profundidade de  490 mm partindo do encosto. 

* Base fixa: Base fixa em aço tubular cromado contínuo em forma de "S" curvado pneumaticamente, fazendo parte desta estrutura o suporte do encosto, produzida em tudo de aço ABNT 1010/1020 com diâmetro de 22 mm e espessura de 3 mm. Componentes da base unidos através peças injetadas em poliamida 6 (PA6).

* Revestimentos: O conjunto assento e encosto deverá utilizar revestimento diverso no seguinte padrão e acabamento: 

Padrão Similicouro - Vinil microperfurado aero-ativo com espessura de 1,0+/- 0,1 mm na cor bege. Composto por forro de tecido creepfang com fibras naturais e sintéticas para maior resistência e elasticidade. Recebe ainda cobertura por resina de cloreto polivinílico resistente a mofos e microorganismos com as seguintes características de resistência: Resistência à tração (N/9 cm) 460 (min.) Norma ASTM D5034/95. Resistência ao rasgamento (N/7,5 cm)35(min.) Norma ASTM D5735/95
4  -) CADEIRA GIRATÓRIA GERENCIAL COM BRAÇOS REGULÁVEIS 

CERTFICADO CONFORMIDADE  DE LINHA DE PRODUTO - NBR –13962/2006
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* Assento e Encosto: Separados e interligados através de braço em aço tubular ABNT 1010/1020, com 2mm de espessura e com alma de aço, fixado através de dobradiças de aço e coxins de borracha vulcanizada. Estrutura em resina de poliéster reforçada com fibra de vidro e termoformada a 165 graus com 145kg/cm² de pressão interna, material indeformável, de grande resistência, além de ser auto-extinguivel, pois não propaga chamas. Estofada com espuma de poliuretano injetada e moldada anatomicamente, com densidade controlada de 54 e 50 kg/m³ para o assento e encosto respectivamente, espessura no centro da almofada de  50mm. Bordas do assento e encosto arredondadas, com perfil de proteção em PVC instalados a quente. Parte inferior do assento protegida por capa em copolímero de polipropileno injetado. Regulagem de altura do encosto em seis posições

* Altura do Encosto: 960mm de altura do piso ao topo do encosto na regulagem mínima e 1115mm na altura máxima em desuso (medidas externas). Espaldar medindo 570mm de altura na parte interna. Regulagem de altura em 05 posições acionada por meio de painel integrado ao contra encosto.  

* Reclinação: Mecanismo com regulagem de altura do assento milimétrico por dispositivo pneumático (a gás). Regulagem basculante de inclinação do encosto em 04 posições. 

* Movimento do assento: Regulável por sistema de tubo selado de ar comprimido o que permite regulagem de altura em inúmeras posições, contendo mola amortecedora de aço de alta resistência com 6mm de espessura para absorção de impactos provenientes do sentar brusco, mesmo na regulagem de altura mínima. Blindagem telescópica injetada em polipropileno para total proteção do mecanismo.  Dotada de bucha de poliacetal (POM) material de baixo coeficiente de atrito anti-ruídos auto-lubrificante. Bucha de sustentação da coluna produzidos em copolímero de polipropileno de forma cônica. Tubo central com rolamento de esfera de aço envolvidas em corpo de polietileno.

* Apóia-braços: Estrutura vertical produzida cm tubos telescópicos de seção oblonga de 16 x 30mm e 30,4 x 20,4mm respectivamente para a parte inferior e superior, com espessura de 1,9mm. Alma interna do apóia braços produzido em aço ABNT 1010/1020 com espessura de 7,85mm. Deverá ser dotado com regulagem de altura para até 03 posições distintas. Revestimento da alma de aço em poliuretano injetado.

* Base: Giratória com cinco pás fabricadas com chapas de aço ABNT 1010/1020 com espessura de 1,9 mm, estampadas, dobradas e soldadas ao tubo central com solda MIG protegidas contra oxidação pelo processo de fosfatização com pintura epóxi-pó-eletrostática na cor prata strato e revestidas com perfil de proteção em polipropileno na parte superior na cor preto. 

* Rodízios: com roldanas duplas em náilon injetado, movimentos independentes, fixado por eixo horizontal produzida em aço ABNT 12L14, com diâmetro de 8 mm. Eixo vertical do rodízio produzido em aço ABNT 12L14, zincado natural com diâmetro de 11mm, fixado a base da estrutura através de anel de pressão. 
* Tratamento das superfícies metálicas: Processo de fosfatização e pintura epóxi-pó-eletrostática com 08 banhos químicos  de grau 3 sendo eles: Desengraxante, Lavagem e Enxaguamento, Decapante, Lavagem e Enxaguamento pos Decape, Refinador de Camadas, Fosfato de Zinco, Lavagem e Enxaguamento pós Fosfatização e Passivador Orgânico.

* Revestimentos: conjunto assento e encosto deverá utilizar revestimento diverso no seguinte padrão e acabamento:  

Padrão Similicouro - Vinil microperfurado aero-ativo com espessura de 1,0+/- 0,1 mm  na cor ouro velho. Composto por forro de tecido creepfang com fibras naturais e sintéticas para maior resistência e elasticidade. Recebe ainda cobertura por resina de cloreto polivinílico resistente a mofos e microorganismos com as seguintes características de resistência: Resistência à tração (N/9 cm) 460 (min.) Norma ASTM D5034/95. Resistência ao rasgamento (N/7,5 cm)35(min.) Norma ASTM D5735/95

5  -) CADEIRA GIRATÓRIA GERENCIAL SEM BRAÇOS 

CERTFICADO CONFORMIDADE  DE LINHA DE PRODUTO - NBR –13962/2006
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* Assento e Encosto: Separados e interligados através de braço em aço tubular ABNT 1010/1020, com 2mm de espessura e com alma de aço, fixado através de dobradiças de aço e coxins de borracha vulcanizada. Estrutura em resina de poliéster reforçada com fibra de vidro e termoformada a 165 graus com 145kg/cm² de pressão interna, material indeformável, de grande resistência, além de ser auto-extinguivel, pois não propaga chamas. Estofada com espuma de poliuretano injetada e moldada anatomicamente, com densidade controlada de 54 e 50 kg/m³ para o assento e encosto respectivamente, espessura no centro da almofada de  50mm. Bordas do assento e encosto arredondadas, com perfil de proteção em PVC instalados a quente. Parte inferior do assento protegida por capa em copolímero de polipropileno injetado. Regulagem de altura do encosto em seis posições

* Altura do Encosto: 960mm de altura do piso ao topo do encosto na regulagem mínima e 1115mm na altura máxima em desuso (medidas externas). Espaldar medindo 570mm de altura na parte interna. Regulagem de altura em 05 posições acionada por meio de painel integrado ao contra encosto.  

* Reclinação: Mecanismo com regulagem de altura do assento milimétrico por dispositivo pneumático (a gás). Regulagem basculante de inclinação do encosto em 04 posições. 

* Movimento do assento: Regulável por sistema de tubo selado de ar comprimido o que permite regulagem de altura em inúmeras posições, contendo mola amortecedora de aço de alta resistência com 6mm de espessura para absorção de impactos provenientes do sentar brusco, mesmo na regulagem de altura mínima. Blindagem telescópica injetada em polipropileno para total proteção do mecanismo.  Dotada de bucha de poliacetal (POM) material de baixo coeficiente de atrito anti-ruídos auto-lubrificante. Bucha de sustentação da coluna produzidos em copolímero de polipropileno de forma cônica. Tubo central com rolamento de esfera de aço envolvidas em corpo de polietileno.

* Base: Giratória com cinco pás fabricadas com chapas de aço ABNT 1010/1020 com espessura de 1,9 mm, estampadas, dobradas e soldadas ao tubo central com solda MIG protegidas contra oxidação pelo processo de fosfatização com pintura epóxi-pó-eletrostática na cor prata strato e revestidas com perfil de proteção em polipropileno na parte superior na cor preto. 

* Rodízios: com roldanas duplas em náilon injetado, movimentos independentes, fixado por eixo horizontal produzida em aço ABNT 12L14, com diâmetro de 8 mm. Eixo vertical do rodízio produzido em aço ABNT 12L14, zincado natural com diâmetro de 11mm, fixado a base da estrutura através de anel de pressão. 
* Tratamento das superfícies metálicas: Processo de fosfatização e pintura epóxi-pó-eletrostática com 08 banhos químicos  de grau 3 sendo eles: Desengraxante, Lavagem e Enxaguamento, Decapante, Lavagem e Enxaguamento pos Decape, Refinador de Camadas, Fosfato de Zinco, Lavagem e Enxaguamento pós Fosfatização e Passivador Orgânico.

* Revestimentos: O conjunto assento e encosto deverá utilizar revestimento diverso no seguinte padrão e acabamento:  

Padrão Similicouro - Vinil microperfurado aero-ativo com espessura de 1,0+/- 0,1 mm  na cor ouro velho. Composto por forro de tecido creepfang com fibras naturais e sintéticas para maior resistência e elasticidade. Recebe ainda cobertura por resina de cloreto polivinílico resistente a mofos e microorganismos com as seguintes características de resistência: Resistência à tração (N/9 cm) 460 (min.) Norma ASTM D5034/95. Resistência ao rasgamento (N/7,5 cm)35(min.) Norma ASTM D5735/95

6  -) POLTRONA GIRATÓRIA CONCHA INTEIRIÇA ESPALDAR MÉDIO COM BRAÇOS  FIXOS

CERTFICADO CONFORMIDADE  DE LINHA DE PRODUTO - NBR –13962/2006
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* Assento e Encosto: Estrutura do assento e encosto em forma de concha inteiriça em fibra de vidro com poliester (termoformada a 150 graus com 140 kg/cm2 de pressão interna, material de alta resistência, indeformável e auto-extinguível), estofada com espuma de poliuretano injetada, moldada anatomicamente com densidade controlada de 58 e 54 kg/m3 para o assento e encosto respectivamente, com espessura no centro da almofada de 50mm fixadas na concha através de perfil de PVC semi rígido. Perfil de PVC rígido (tipo macho e fêmea) fixado a quente para total proteção das bordas.
* Reclinação: Mecanismo para regulagem de inclinação da poltrona de tensão regulável para o peso do usuário (relax) com travamento em um ponto. Para proteção e estética o sistema de inclinação, encontra-se embutido em uma blindagem de ABS, derivado plástico de alta resistência, sob o assento. 

* Movimento do assento: Regulável por sistema de tubo selado de ar comprimido o que permite regulagem de altura em inúmeras posições, contendo mola amortecedora de aço de alta resistência com 6mm de espessura para absorção de impactos provenientes do sentar brusco, mesmo na regulagem de altura mínima. Blindagem telescópica injetada em polipropileno para total proteção do mecanismo.  Dotada de bucha de poliacetal (POM) material de baixo coeficiente de atrito anti-ruídos auto-lubrificante. Bucha de sustentação da coluna produzidos em copolímero de polipropileno de forma cônica. Tubo central com rolamento de esfera de aço envolvidas em corpo de polietileno.

* Braços Fixos: Produzido em estrutura de aço trefilado ABNT 1010/1020 com diâmetro de 12mm e apóia braços em polipropileno.

* Base: Giratória com cinco pás fabricadas com chapas de aço ABNT 1010/1020 com espessura de 1,9 mm, estampadas, dobradas e soldadas ao tubo central com solda MIG protegidas contra oxidação pelo processo de fosfatização com pintura epóxi-pó-eletrostática na cor preto fosco e revestidas com perfil de proteção em polipropileno na parte superior na cor preto. 

* Rodízios: com roldanas duplas em náilon injetado, movimentos independentes, fixado por eixo horizontal produzida em aço ABNT 12L14, com diâmetro de 8 mm. Eixo vertical do rodízio produzido em aço ABNT 12L14, zincado natural com diâmetro de 11mm, fixado a base da estrutura através de anel de pressão. 
* Tratamento das superfícies metálicas: Processo de fosfatização e pintura epóxi-pó-eletrostática com 08 banhos químicos  de grau 3 sendo eles: Desengraxante, Lavagem e Enxaguamento, Decapante, Lavagem e Enxaguamento pos Decape, Refinador de Camadas, Fosfato de Zinco, Lavagem e Enxaguamento pós Fosfatização e Passivador Orgânico.

* Revestimentos: O conjunto assento e encosto deverá utilizar revestimento diverso no seguinte padrão e acabamento:  

Padrão Similicouro - Vinil microperfurado aero-ativo com espessura de 1,0+/- 0,1 mm  na cor azul. Composto por forro de tecido creepfang com fibras naturais e sintéticas para maior resistência e elasticidade. Recebe ainda cobertura por resina de cloreto polivinílico resistente a mofos e microorganismos com as seguintes características de resistência: Resistência à tração (N/9 cm) 460 (min.) Norma ASTM D5034/95. Resistência ao rasgamento (N/7,5 cm)35(min.) Norma ASTM D5735/95

7  -) POLTRONA GIRATÓRIA CONCHA INTEIRIÇA ESPALDAR ALTO COM BRAÇOS FIXOS

CERTFICADO CONFORMIDADE  DE LINHA DE PRODUTO - NBR –13962/2006
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* Assento e Encosto: Estrutura do assento e encosto em forma de concha inteiriça em fibra de vidro com poliester (termoformada a 150 graus com 140 kg/cm2 de pressão interna, material de alta resistência, indeformável e auto-extinguível), estofada com espuma de poliuretano injetada, moldada anatomicamente com densidade controlada de 58 e 54 kg/m3 para o assento e encosto respectivamente, com espessura no centro da almofada de 50mm fixadas na concha através de perfil de PVC semi rígido. Perfil de PVC rígido (tipo macho e fêmea) fixado a quente para total proteção das bordas.
* Reclinação: Mecanismo para regulagem de inclinação da poltrona de tensão regulável para o peso do usuário (relax) com travamento em um ponto. Para proteção e estética o sistema de inclinação, encontra-se embutido em uma blindagem de ABS, derivado plástico de alta resistência, sob o assento. 

* Movimento do assento: Regulável por sistema de tubo selado de ar comprimido o que permite regulagem de altura em inúmeras posições, contendo mola amortecedora de aço de alta resistência com 6mm de espessura para absorção de impactos provenientes do sentar brusco, mesmo na regulagem de altura mínima. Blindagem telescópica injetada em polipropileno para total proteção do mecanismo.  Dotada de bucha de poliacetal (POM) material de baixo coeficiente de atrito anti-ruídos auto-lubrificante. Bucha de sustentação da coluna produzidos em copolímero de polipropileno de forma cônica. Tubo central com rolamento de esfera de aço envolvidas em corpo de polietileno.

* Braços Fixos: Produzido em estrutura de aço trefilado ABNT 1010/1020 com diâmetro de 12mm e apóia braços em polipropileno.

* Base: Giratória com cinco pás fabricadas com chapas de aço ABNT 1010/1020 com espessura de 1,9 mm, estampadas, dobradas e soldadas ao tubo central com solda MIG protegidas contra oxidação pelo processo de fosfatização com pintura epóxi-pó-eletrostática na cor preto fosco e revestidas com perfil de proteção em polipropileno na parte superior na cor preto. 

* Rodízios: com roldanas duplas em náilon injetado, movimentos independentes, fixado por eixo horizontal produzida em aço ABNT 12L14, com diâmetro de 8 mm. Eixo vertical do rodízio produzido em aço ABNT 12L14, zincado natural com diâmetro de 11mm, fixado a base da estrutura através de anel de pressão. 
* Tratamento das superfícies metálicas: Processo de fosfatização e pintura epóxi-pó-eletrostática com 08 banhos químicos  de grau 3 sendo eles: Desengraxante, Lavagem e Enxaguamento, Decapante, Lavagem e Enxaguamento pos Decape, Refinador de Camadas, Fosfato de Zinco, Lavagem e Enxaguamento pós Fosfatização e Passivador Orgânico.

* Revestimentos: O conjunto assento e encosto deverá utilizar revestimento diverso no seguinte padrão e acabamento:  

Padrão Similicouro - Vinil microperfurado aero-ativo com espessura de 1,0+/- 0,1 mm.  na cor azul. Composto por forro de tecido creepfang com fibras naturais e sintéticas para maior resistência e elasticidade. Recebe ainda cobertura por resina de cloreto polivinílico resistente a mofos e microorganismos com as seguintes características de resistência: Resistência à tração (N/9 cm) 460 (min.) Norma ASTM D5034/95. Resistência ao rasgamento (N/7,5 cm)35(min.) Norma ASTM D5735/95

8  -) CADEIRA GIRATÓRIA ESPALDAR ALTO COM BRAÇOS FIXOS + ENCOSTO DE CABEÇA  BASE ALUMÍNIO POLIDO   
CERTFICADO CONFORMIDADE  DE LINHA DE PRODUTO - NBR –13962/2006
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* Assento e Encosto: Elemento de união entre o assento e o encosto produzido em alumínio injetado com alta pressão com controle da pressão e temperatura interna ao molde. Estrutura do assento e encosto em polipropileno injetado, estofados com espuma de poliuretano injetado, moldados anatomicamente e com densidade controlada de 80kg/m3. A estruturação interna a espuma é constituída de arame de aço ABNT 1020, trefilado de 5mm com 3mm de espessura. O suporte do encosto de alumínio injetado possui 8 posições de regulagem de altura e o assento possui regulagem horizontal com profundidade em 3 posições, acionada por meio de painel integrado ao assento com moldagem de acionamento manual. 

. Bordas do assento e encosto arredondadas. 

* Reclinação: Mecanismo de movimento sincronizado do encosto e assento na relação 2:1, com trava de inclinação em 6 posições (estrutura em alumínio fundido). Regulagem de tensão da mola do movimento de inclinação e regulagem de altura do assento composto por pistão a ar comprimido (a gás), e capa protetora telescópica em polipropileno. 

* Encosto com Regulagem de Altura : Encosto com 1107 mm de altura do piso ao topo do encosto na regulagem de altura  mínima  e 1127 mm na regulagem de altura máxima (medidas externas em desuso da parte traseira do contra encosto) com o encosto a 45º.  Espaldar  com 790 mm de altura incluindo o encosto de cabeça na regulagem máxima de altura e 740 na regulagem mínima de altura, ( medidas da parte interna  partindo do assento)  com regulagem de altura em 08 posições acionada por meio de painel integrado ao encosto com dupla moldagem de acionamento manual. 

* Assento com Regulagem de Altura e  Profundidade: Assento com 440 mm de altura do piso ao topo do assento na regulagem de altura  mínima  e 550 mm na regulagem de altura máxima (medidas externas em desuso da parte frontal do assento). Assento com profundidade mínima de 500 mm e máxima de 530 mm partindo do encosto. Regulagem de profundidade acionada por meio de painel integrado ao assento com moldagem de acionamento manual. 

* Movimento do assento: regulável por sistema de tubo selado de ar comprimido o que permite regulagem de altura  em inúmeras posições, contendo mola amortecedora de aço de alta resistência com 7mm de espessura para absorção de impactos provenientes do sentar brusco, mesmo na regulagem de altura mínima. Blindagem telescópica injetada em polipropileno para total proteção do mecanismo.  Bucha de poliacetal (POM) material de baixo coeficiente de atrito anti-ruídos auto-lubrificante. Bucha de sustentação da coluna produzidos em copolímero de polipropileno de forma cônica. Tubo central com rolamento de esfera de aço envolvidas em corpo de polietileno.

* Braços Fixos:  Corpo produzido em alumínio injetado. Apóia braços com alma de poliuretano e chapa de apoio produzida em aço com 1mm de espessura. 

* Base giratória: Com diâmetro de 690mm de cinco pás produzidas em alumínio polido com a presença de 8 à 11% de silício na composição com outros elementos químicos, tais como cobre, ferro, zinco e manganês além do próprio alumínio garantindo grande durabilidade e resistência à base. Processo de injeção  por meio de sistema de alta pressão, diminuindo a formação de bolhas no material evitando imperfeições e garantindo boa estabilidade dimensional, alem de uma superfície perfeita para o polimento e acabamento da parte superior.

* Rodízios: Com roldanas duplas em náilon injetado, movimentos independentes, fixado por eixo horizontal produzida em aço ABNT 12L14, com diâmetro de11 mm. Eixo vertical do rodízio produzido em aço ABNT 12L14, zincado natural com diâmetro de 11mm, fixado a base da estrutura através de anel de pressão. 

* Revestimentos: O conjunto assento e encosto deverá utilizar revestimento diverso no seguinte padrão e acabamento:  

Padrão Similicouro - Vinil microperfurado aero-ativo com espessura de 1,0+/- 0,1 mm  na cor bege. Composto por forro de tecido creepfang com fibras naturais e sintéticas para maior resistência e elasticidade. Recebe ainda cobertura por resina de cloreto polivinílico resistente a mofos e microorganismos com as seguintes características de resistência: Resistência à tração (N/9 cm) 460 (min.) Norma ASTM D5034/95. Resistência ao rasgamento (N/7,5 cm)35(min.) Norma ASTM D5735/95

9 -) POLTRONA GIRATORIA  ESPALDAR  MEDIO E BRAÇOS FIXOS  BASE ALUMÍNIO POLIDO         
CERTFICADO CONFORMIDADE  DE LINHA DE PRODUTO - NBR –13962/2006

LAUDO ATENDIMENTO  MTB/NR-17 - RESOLUÇÃO 437 CONFEA DE 29.11.99-ART 67  LEI FEDERAL 5194

* Assento e Encosto: Elemento de união entre o assento e o encosto produzido em alumínio injetado com alta pressão com controle da pressão e temperatura interna ao molde. Estrutura do assento e encosto em polipropileno injetado, estofados com espuma de poliuretano injetado, moldados anatomicamente e com densidade controlada de 80kg/m3. A estruturação interna a espuma é constituída de arame de aço ABNT 1020, trefilado de 5mm com 3mm de espessura. O suporte do encosto de alumínio injetado possui 8 posições de regulagem de altura e o assento possui regulagem horizontal com profundidade em 3 posições, acionada por meio de painel integrado ao assento com moldagem de acionamento manual. 

Bordas do assento e encosto arredondadas. 

* Reclinação: Mecanismo de movimento sincronizado do encosto e assento na relação 2:1, com trava de inclinação em 6 posições (estrutura em alumínio fundido). Regulagem de tensão da mola do movimento de inclinação e regulagem de altura do assento composto por pistão a ar comprimido (a gás), e capa protetora telescópica em polipropileno. 

* Encosto com Regulagem de Altura : Encosto com 960 mm de altura do piso ao topo do encosto na regulagem de altura  mínima  e 1106 mm na regulagem de altura máxima (medidas externas em desuso da parte traseira do contra encosto) com o encosto a 45º.  Espaldar  com 601 mm de altura na regulagem máxima de altura e 540 na regulagem mínima de altura, medidas da parte interna  partindo do assento com regulagem de altura em 08 posições acionada por meio de painel integrado ao encosto com dupla moldagem de acionamento manual. 

* Assento com Regulagem de Altura e Profundidade: Assento com 440 mm de altura do piso ao topo do assento na regulagem de altura  mínima  e 550 mm na regulagem de altura máxima (medidas externas em desuso da parte frontal do assento). Assento com profundidade mínima de 470 mm e máxima de 500 mm partindo do encosto. Regulagem de profundidade acionada por meio de painel integrado ao assento com moldagem de acionamento manual. 

* Movimento do assento: Regulável por sistema de tubo selado de ar comprimido o que permite regulagem de altura  em inúmeras posições, contendo mola amortecedora de aço de alta resistência com 7mm de espessura para absorção de impactos provenientes do sentar brusco, mesmo na regulagem de altura mínima. Blindagem telescópica injetada em polipropileno para total proteção do mecanismo.  Bucha de poliacetal (POM) material de baixo coeficiente de atrito anti-ruídos auto-lubrificante. Bucha de sustentação da coluna produzidos em copolímero de polipropileno de forma cônica. Tubo central com rolamento de esfera de aço envolvidas em corpo de polietileno.

* Apóia-braços: Corpo produzido em alma de aço trefilado ABNT com 11 mm e chapa de aço na região do apóia braços com espessura de 3mm. Revestimento externo em poliuretano injetado na cor preta.

* Base giratória: Com diâmetro de 690mm de cinco pás produzidas em alumínio polido com a presença de 8 à 11% de silício na composição com outros elementos químicos, tais como cobre, ferro, zinco e manganês além do próprio alumínio garantindo grande durabilidade e resistência à base. Processo de injeção  por meio de sistema de alta pressão, diminuindo a formação de bolhas no material evitando imperfeições e garantindo boa estabilidade dimensional, alem de uma superfície perfeita para o polimento e acabamento da parte superior.

* Rodízios: com roldanas duplas em náilon injetado, movimentos independentes, fixado por eixo horizontal produzida em aço ABNT 12L14, com diâmetro de11 mm. Eixo vertical do rodízio produzido em aço ABNT 12L14, zincado natural com diâmetro de 11mm, fixado a base da estrutura através de anel de pressão. 

* Revestimentos: O conjunto assento e encosto deverá utilizar revestimento diverso no seguinte padrão e acabamento:  

Padrão Similicouro - Vinil microperfurado aero-ativo com espessura de 1,0+/- 0,1 mm. na cor bege. Composto por forro de tecido creepfang com fibras naturais e sintéticas para maior resistência e elasticidade. Recebe ainda cobertura por resina de cloreto polivinílico resistente a mofos e microorganismos com as seguintes características de resistência: Resistência à tração (N/9 cm) 460 (min.) Norma ASTM D5034/95. Resistência ao rasgamento (N/7,5 cm)35(min.) Norma ASTM D5735/95

10 -) POLTRONA GIRATORIA  ESPALDAR  ALTO E BRAÇOS FIXOS BASE ALUMÍNIO POLIDO        

CERTFICADO CONFORMIDADE  DE LINHA DE PRODUTO - NBR –13962/2006

LAUDO ATENDIMENTO  MTB/NR-17 - RESOLUÇÃO 437 CONFEA DE 29.11.99-ART 67  LEI FEDERAL 5194

* Assento e Encosto: Elemento de união entre o assento e o encosto produzido em alumínio injetado com alta pressão com controle da pressão e temperatura interna ao molde. Estrutura do assento e encosto em polipropileno injetado, estofados com espuma de poliuretano injetado, moldados anatomicamente e com densidade controlada de 80kg/m3. A estruturação interna a espuma é constituída de arame de aço ABNT 1020, trefilado de 5mm com 3mm de espessura. O suporte do encosto de alumínio injetado possui 8 posições de regulagem de altura e o assento possui regulagem horizontal com profundidade em 3 posições, acionada por meio de painel integrado ao assento com moldagem de acionamento manual. 

Bordas do assento e encosto arredondadas. 

* Reclinação: Mecanismo de movimento sincronizado do encosto e assento na relação 2:1, com trava de inclinação em 6 posições (estrutura em alumínio fundido). Regulagem de tensão da mola do movimento de inclinação e regulagem de altura do assento composto por pistão a ar comprimido (a gás), e capa protetora telescópica em polipropileno. 

* Encosto com Regulagem de Altura : Encosto com 1094 mm de altura do piso ao topo do encosto na regulagem de altura  mínima  e 1105 mm na regulagem de altura máxima (medidas externas em desuso da parte traseira do contra encosto).  Espaldar  com 777 mm de altura na regulagem máxima de altura e 727 na regulagem mínima de altura, medidas da parte interna  partindo do assento com regulagem de altura em 08 posições acionada por meio de painel integrado ao encosto com dupla moldagem de acionamento manual. 

* Assento com Regulagem de Altura e Profundidade: Assento com 440 mm de altura do piso ao topo do assento na regulagem de altura  mínima  e 550 mm na regulagem de altura máxima (medidas externas em desuso da parte frontal do assento). Assento com profundidade mínima de 470 mm e máxima de 500 mm partindo do encosto. Regulagem de profundidade acionada por meio de painel integrado ao assento com moldagem de acionamento manual. 

* Movimento do assento: Regulável por sistema de tubo selado de ar comprimido o que permite regulagem de altura  em inúmeras posições, contendo mola amortecedora de aço de alta resistência com 7mm de espessura para absorção de impactos provenientes do sentar brusco, mesmo na regulagem de altura mínima. Blindagem telescópica injetada em polipropileno para total proteção do mecanismo.  Bucha de poliacetal (POM) material de baixo coeficiente de atrito anti-ruídos auto-lubrificante. Bucha de sustentação da coluna produzidos em copolímero de polipropileno de forma cônica. Tubo central com rolamento de esfera de aço envolvidas em corpo de polietileno.

* Apóia-braços: Corpo produzido em alma de aço trefilado ABNT com 11 mm e chapa de aço na região do apóia braços com espessura de 3mm. Revestimento externo em poliuretano injetado na cor preta.

* Base giratória: Com diâmetro de 690mm de cinco pás produzidas em alumínio polido com a presença de 8 à 11% de silício na composição com outros elementos químicos, tais como cobre, ferro, zinco e manganês além do próprio alumínio garantindo grande durabilidade e resistência à base. Processo de injeção  por meio de sistema de alta pressão, diminuindo a formação de bolhas no material evitando imperfeições e garantindo boa estabilidade dimensional, alem de uma superfície perfeita para o polimento e acabamento da parte superior.

* Rodízios: com roldanas duplas em náilon injetado, movimentos independentes, fixado por eixo horizontal produzida em aço ABNT 12L14, com diâmetro de11 mm. Eixo vertical do rodízio produzido em aço ABNT 12L14, zincado natural com diâmetro de 11mm, fixado a base da estrutura através de anel de pressão. 

* Revestimentos: O conjunto assento e encosto deverá utilizar revestimento diverso no seguinte padrão e acabamento:  

Padrão Similicouro - Vinil microperfurado aero-ativo com espessura de 1,0+/- 0,1 mm.  na cor bege. Composto por forro de tecido creepfang com fibras naturais e sintéticas para maior resistência e elasticidade. Recebe ainda cobertura por resina de cloreto polivinílico resistente a mofos e microorganismos com as seguintes características de resistência: Resistência à tração (N/9 cm) 460 (min.) Norma ASTM D5034/95. Resistência ao rasgamento (N/7,5 cm)35(min.) Norma ASTM D5735/95

11  -) POLTRONA GIRATORIA  ESPALDAR  BAIXO E BRAÇOS FIXOS        

CERTFICADO CONFORMIDADE  DE LINHA DE PRODUTO - NBR –13962/2006

LAUDO ATENDIMENTO  MTB/NR-17 - RESOLUÇÃO 437 CONFEA DE 29.11.99-ART 67  LEI FEDERAL 5194

* Assento e Encosto: Elemento de união entre o assento e o encosto produzido em alumínio injetado com alta pressão com controle da pressão e temperatura interna ao molde. Estrutura do assento e encosto em polipropileno injetado, estofados com espuma de poliuretano injetado, moldados anatomicamente e com densidade controlada de 80kg/m3. A estruturação interna a espuma é constituída de arame de aço ABNT 1020, trefilado de 5mm com 3mm de espessura. O suporte do encosto de alumínio injetado possui 8 posições de regulagem de altura e o assento possui regulagem horizontal com profundidade em 3 posições, acionada por meio de painel integrado ao assento com moldagem de acionamento manual. 

Bordas do assento e encosto arredondadas. 

* Reclinação: Mecanismo de movimento sincronizado do encosto e assento na relação 2:1, com trava de inclinação em 6 posições (estrutura em alumínio fundido). Regulagem de tensão da mola do movimento de inclinação e regulagem de altura do assento composto por pistão a ar comprimido (a gás), e capa protetora telescópica em polipropileno. 

* Encosto com Regulagem de Altura : Encosto com 890 mm de altura do piso ao topo do encosto na regulagem de altura  mínima  e 1007 mm na regulagem de altura máxima (medidas externas em desuso da parte traseira do contra encosto).  Espaldar  com 530 mm de altura na regulagem máxima de altura e 460 na regulagem mínima de altura, medidas da parte interna  partindo do assento com regulagem de altura em 08 posições acionada por meio de painel integrado ao encosto com dupla moldagem de acionamento manual. 

* Assento com Regulagem de Altura e Profundidade: Assento com 440 mm de altura do piso ao topo do assento na regulagem de altura  mínima  e 550 mm na regulagem de altura máxima (medidas externas em desuso da parte frontal do assento). Assento com profundidade mínima de 470 mm e máxima de 500 mm partindo do encosto. Regulagem de profundidade acionada por meio de painel integrado ao assento com moldagem de acionamento manual. 

* Movimento do assento: Regulável por sistema de tubo selado de ar comprimido o que permite regulagem de altura  em inúmeras posições, contendo mola amortecedora de aço de alta resistência com 7mm de espessura para absorção de impactos provenientes do sentar brusco, mesmo na regulagem de altura mínima. Blindagem telescópica injetada em polipropileno para total proteção do mecanismo.  Bucha de poliacetal (POM) material de baixo coeficiente de atrito anti-ruídos auto-lubrificante. Bucha de sustentação da coluna produzidos em copolímero de polipropileno de forma cônica. Tubo central com rolamento de esfera de aço envolvidas em corpo de polietileno.

* Apóia-braços: Corpo produzido em alma de aço trefilado ABNT com 11 mm e chapa de aço na região do apóia braços com espessura de 3mm. Revestimento externo em poliuretano injetado na cor preta.

* Base giratória: Com diâmetro de 690mm de cinco pás produzidas em alumínio com a presença de 8 à 11% de silício na composição com outros elementos químicos, tais como cobre, ferro, zinco e manganês além do próprio alumínio garantindo grande durabilidade e resistência à base. Processo de injeção  por meio de sistema de alta pressão, diminuindo a formação de bolhas no material evitando imperfeições e garantindo boa estabilidade dimensional, alem de uma superfície perfeita para o polimento e acabamento da parte superior.

* Rodízios: com roldanas duplas em náilon injetado, movimentos independentes, fixado por eixo horizontal produzida em aço ABNT 12L14, com diâmetro de11 mm. Eixo vertical do rodízio produzido em aço ABNT 12L14, zincado natural com diâmetro de 11mm, fixado a base da estrutura através de anel de pressão. 

*Tratamento das superfícies metálicas: Tratamento por método de fosfatização e pintura epóxi-pó-eletrostática na cor prata strato.

* Revestimentos: O conjunto assento e encosto deverá utilizar revestimento diverso no seguinte padrão e acabamento:  

Padrão Similicouro - Vinil microperfurado aero-ativo com espessura de 1,0+/- 0,1 mm.  na cor ouro velho. Composto por forro de tecido creepfang com fibras naturais e sintéticas para maior resistência e elasticidade. Recebe ainda cobertura por resina de cloreto polivinílico resistente a mofos e microorganismos com as seguintes características de resistência: Resistência à tração (N/9 cm) 460 (min.) Norma ASTM D5034/95. Resistência ao rasgamento (N/7,5 cm)35(min.) Norma ASTM D5735/95

12 -)  POLTRONA FIXA COM BRAÇOS CONCHA INTEIRIÇA SOBRE LONGARINA - 03 LUGARES 

CERTFICADO CONFORMIDADE  DE LINHA DE PRODUTO - NBR –13962/2006

LAUDO ATENDIMENTO  MTB/NR-17 - RESOLUÇÃO 437 CONFEA DE 29.11.99-ART 67  LEI FEDERAL 5194

* Assento e Encosto: Inteiriço, com estrutura em resina de poliéster reforçada com fibra de vidro e termoformada a 165 graus com 145kg/cm² de pressão interna, material indeformável, de grande resistência, além de ser auto-extinguivel, pois não propaga chamas. Estofada com espuma de poliuretano injetada e moldada anatomicamente, com densidade controlada de 54 e 50 kg/m³ para o assento e encosto respectivamente, espessura no centro da almofada de aprox. 50mm. Bordas do assento e encosto arredondadas, com perfil de proteção em PVC instalados à quente. 
* Altura do Encosto: 870mm de altura do piso ao topo do encosto (medidas externas). 

* Contra Encosto: em resina de poliéster reforçada com fibra de vidro e termoformada a 150 graus com 140kg/cm² de pressão interna, material indeformável, de grande resistência, além de ser auto-extinguivel, pois não propaga chamas.

* Braços Fixos: Produzido em estrutura de alma de  aço trefilado ABNT 1010/1020 com diâmetro de 12mm. Chapa de aço ABNT 1010/1020 com espessura de 4,75mm soldado na parte superior da alma de aço para evitar o delocamento do poliuretano em caso de torção. Apóia braços em polipropileno injetado.

* Base: Produzida em tubo de aço ABNT 1020, de seção oblonga de 30x60mm com espessura de 2mm com tratamento de fosfatização e pintura epóxi-pó-eletrostática. Perfil de proteção de copolímero de polipropileno na face superior da base. Base com 660mm que em função de seu comprimento permite grande estabilidade dispensando a fixação ao piso com buchas ou chumbadores. Cor Preto fosco.

* Revestimentos: O conjunto assento e encosto deverá utilizar revestimento diverso no seguinte padrão e acabamento:      

Padrão Similicouro - Vinil microperfurado aero-ativo com espessura de 1,0+/- 0,1 mm.  na cor azul. Composto por forro de tecido creepfang com fibras naturais e sintéticas para maior resistência e elasticidade. Recebe ainda cobertura por resina de cloreto polivinílico resistente a mofos e microorganismos com as seguintes características de resistência: Resistência à tração (N/9 cm) 460 (min.) Norma ASTM D5034/95. Resistência ao rasgamento (N/7,5 cm)35(min.) Norma ASTM D5735/95

13 -) SOFÁ DIALOGO 02 LUGARES C/  BRAÇOS 

14 -) SOFÁ DIALOGO 03 LUGARES C/  BRAÇOS 

15 -) SOFÁ DIALOGO 04 LUGARES C/  BRAÇOS 

CERTFICADO CONFORMIDADE  DE LINHA DE PRODUTO - NBR –13962/2006

LAUDO ATENDIMENTO  MTB/NR-17 - RESOLUÇÃO 437 CONFEA DE 29.11.99-ART 67  LEI FEDERAL 5194

* Estrutura: Estrutura da base produzida em aço tubular de seção oval com alma de aço interna e deslizadores de poliamida 6 – PA6 reforçada com fibra de vidro.
* Assento e Encosto: Estrutura interna dupla com madeira compensada medindo 15mm de espessura com colagem transversal e longitudinal da madeira laminada com adesivo a base de uréa-formol e moldadas anatomicamente em prensas aquecidas com temperatura de 90º e pressão interna de até 18kg/cm². Parte inferior do assento recebe porcas dentadas e cravadas a madeira nos pontos onde serão fixados os parafusos garantindo a fixação dos componentes sem o afrouxamento dos parafusos.   Almofadas com poliuretano injetado e moldada anatomicamente, com densidade controlada de 58 e 56 kg/m³ para o assento e encosto respectivamente. Borda frontal arredondada. Fibro-espuma empregada no revestimento no processo de costura horizontal formando gomos no tecido. Percintas elásticas cruzadas de polipropileno branco no sentido da trama e polipropileno preto no sentido do urdume. 
* Apóia-braços: Conjugado a base, com alma de aço revestido em poliuretano injetado.

* Tratamento das superfícies metálicas: Processo de fosfatização e pintura epóxi-pó-eletrostática com 08 banhos químicos  de grau 3 sendo eles: Desengraxante, Lavagem e Enxaguamento, Decapante, Lavagem e Enxaguamento pos Decape, Refinador de Camadas, Fosfato de Zinco, Lavagem e Enxaguamento pós Fosfatização e Passivador Orgânico. Na cor prata strato.
* Revestimentos: O conjunto assento e encosto deverá utilizar revestimento diverso no seguinte padrão e acabamento:    

Padrão Similicouro - Vinil microperfurado aero-ativo com espessura de 1,0+/- 0,1 mm.  na cor ouro velho. Composto por forro de tecido creepfang com fibras naturais e sintéticas para maior resistência e elasticidade. Recebe ainda cobertura por resina de cloreto polivinílico resistente a mofos e microorganismos com as seguintes características de resistência: Resistência à tração (N/9 cm) 460 (min.) Norma ASTM D5034/95. Resistência ao rasgamento (N/7,5 cm)35(min.) Norma ASTM D5735/95

16  -) SOFÁ EM SIMILICOURO 02 LUGARES 1820 x 920 x 430 x 760 mm 

LAUDO ATENDIMENTO  MTB/NR-17 - RESOLUÇÃO 437 CONFEA DE 29.11.99-ART 67  LEI FEDERAL 5194

* Assento: Estruturado em madeira maciça de 2,2cm de espessura, percintas elásticas 50mm de largura montadas em dispositivo controlador de tensionamento.

* Estofamento: Em espuma de poliuretano D.45 e camada de fibras de poliéster Dacron (DU PONT com gramatura de 60 a 600 g/m².)

* Encosto: Estruturado em madeira de maciça de 3,2 cm de espessura e chapa de madeira compensada de 2 cm de espessura. Estofamento em espuma de poliuretano D.2645 e camada de fibras de poliéster Dacron (DU PONT com gramatura de 60 a 600 g/m².)

* Braços: Estruturados em madeira maciça de 2,2 cm de espessura e laterais em madeira aglomerada de 3,8 cm de espessura. Estofados em espuma de poliuretano D.26 e camadas de fibras de poliéster Dacron (DU PONT com gramatura de 60 a 600 g/m².)

* Almofadas de assento: Em espuma de poliuretano D45 e camada de fibras de poliéster Dacron (DU PONT com gramatura de 60 a 600 g/m².)

* Revestimentos: Similicouro - Vinil microperfurado aero-ativo com espessura de 1,0+/- 0,1 mm.  na cor bege. Composto por forro de tecido creepfang com fibras naturais e sintéticas para maior resistência e elasticidade. Recebe ainda cobertura por resina de cloreto polivinílico resistente a mofos e microorganismos com as seguintes características de resistência: Resistência à tração (N/9 cm) 460 (min.) Norma ASTM D5034/95. Resistência ao rasgamento (N/7,5 cm)35(min.) Norma ASTM D5735/95

17 - ) POLTRONA FIXA COM BRAÇOS BASE EM AÇO TUBULAR INOX      

LAUDO ATENDIMENTO  MTB/NR-17 - RESOLUÇÃO 437 CONFEA DE 29.11.99-ART 67  LEI FEDERAL 5194

* Assento e Encosto: Assento e encosto conjugado de madeira maciça. O encosto de madeira possui 500 mm de largura e 380 mm de altura e são montadas 5 tiras de percintas de nailon de 60 mm de espessura e o assento de madeira possui 500 mm de largura e 475 mm profundidade e são montadas 8 tiras de percintas monoelásticas de 50 mm de espessura (medidas sem espuma) acopladas através de um suporte metálico de 4,75mm de espessura e parafusos autoatarraxantes. As espumas do encosto e do assento são fabricadas em poliuretano com densidade média de 50 kg / m³. 

* Altura do Encosto: 795 mm de altura do piso ao topo do encosto (medidas externas parte traseira). Espaldar medindo com 370 mm de altura na parte interna  partindo do assento.

* Altura do Assento: 445 mm de altura do piso ao topo do assento (medidas externas parte frontal). Assento com profundidade de  440 mm partindo do encosto. 

* Base fixa: Estrutura em tubo de aço inoxidável AISI 304, dimensões 25,40 mm de diâmetro, conformada pelo processo de curvadeira cnc e gabaritada segundo o projeto original de Ludwing Mies van der Rohe de 1929, soldada com solda Inox pelo processo MIG e polida. A estrutura se transforma em um suporte para receber o assento/encosto.

* Revestimentos: O conjunto assento e encosto deverá utilizar revestimento diverso no seguinte padrão e acabamento: 

Padrão Similicouro - Vinil microperfurado aero-ativo com espessura de 1,0+/- 0,1 mm.  na cor bege. Composto por forro de tecido creepfang com fibras naturais e sintéticas para maior resistência e elasticidade. Recebe ainda cobertura por resina de cloreto polivinílico resistente a mofos e microorganismos com as seguintes características de resistência: Resistência à tração (N/9 cm) 460 (min.) Norma ASTM D5034/95. Resistência ao rasgamento (N/7,5 cm)35(min.) Norma ASTM D5735/95
I18 -) POLTRONA AUDITÓRIO 21” POLEGADAS  

19 -) POLTRONA AUDITÓRIO 22” POLEGADAS  

20 -) POLTRONA AUDITÓRIO 23” POLEGADAS  

21 -) POLTRONA AUDITÓRIO 32” POLEGADAS (OBESO) 

22 -) PEDESTAL FIXO CENTRAL C/ PRANCHETA S/ IDENTIFICAÇÃO FILEIRA S/ ILUMINAÇÃO 

23 -) PEDESTAL FIXO DIREITO C/ PRANCHETA S/ IDENTIFICAÇÃO FILEIRA S/ ILUMINAÇÃO

24 -) PEDESTAL FIXO ESQUERDO C/ PRANCHETA S/ IDENTIFICAÇÃO FILEIRA S/ ILUMINAÇÃO 

25 -) PEDESTAL TRANS ESQUERDO S/ IDENTIFICAÇÃO FILEIRA S/ ILUMINAÇÃO 

LAUDO ATENDIMENTO  MTB/NR-17 - RESOLUÇÃO 437 CONFEA DE 29.11.99-ART 67  LEI FEDERAL 5194

* Assento Rebatível: Estrutura interna em madeira laminada com curvatura anatômica de alta performance e grande durabilidade, moldada a quente em molde de alta pressão, inteiramente estofada em espuma injetada de poliuretano, com formato frontal similar a uma queda d’água, evitando assim o corte na circulação sangüínea e consequentemente o adormecimento das pernas.

Assento rebatível com retorno automático à posição de 75o em relação ao piso para que uma pessoa em pé e com as mãos ocupadas possa sentar-se facilmente.

Retorno do assento feito por mecanismo articulado com mola dupla (direita/esquerda) e amortecedores de espuma de poliuretano para um funcionamento suave e silencioso.

Acabamento externo do assento em polietileno de alto impacto, com espessura de 3mm, injetado e com superfície externa texturizada na cor preto .Assento com espessura mínima de 3” (76mm) e densidade de 54+/-2kg/m³.

* Encosto: Estrutura interna em madeira laminada com curvatura anatômica de alta performance e grande durabilidade, moldada a quente em molde de alta pressão, inteiramente estofada em espuma de poliuretano expandido, indeformável, com revestimento em tecido.Acabamento externo do encosto em polietileno de alto impacto, injetado e com superfície externa texturizada preto fosco.

Altura nominal do encosto em relação ao piso é de 35” ¾ (908,05 mm).

Encosto com espessura mínima de 2” (51 mm) e densidade de 26+/-2kg/m³.

* Pedestais:  Estrutura em perfil aço estampado de 1,9 mm espessura de alta precisão para garantir o perfeito funcionamento dos componentes, mantendo o alinhamento e evitando rangidos, com pintura eletrostática de alta resistência em epóxi pó cor preto.
Fixação no piso por chumbadores especiais ou parafusos, de acordo com as características do piso, tais como: tipo, espessura, acabamento, etc.

* Painéis Laterais e Apóia-braços:  Em compensado de espessura 15 mm, com opções de revestimento em madeira natural, laminado melaminico preto. Apóia-braços em madeira maciça.

* Puxadores  para deficientes físicos: Painéis especiais para poltronas de deficientes físicos que permitam o acesso pela lateral em pelo menos 04 poltronas, cujas localizações serão definidas na hora de montagem. O dispositivo de acesso a deficientes deverá ser constituído de pedestal construído em aço estampado de 1.9 mm de espessura, com braço escamoteável com articulação em alumínio, inclinado em 16º, posicionado de modo a não interferir no acesso do usuário ao parar sua cadeira de rodas ao lado da poltrona. As poltronas dotadas deste dispositivo, deverão estar  devidamente identificadas com adesivo universal de fácil visualização indicando a utilização exclusiva para deficientes físicos.

* Pranchetas Escamoteáveis - Produzidas em superfície de aglomerado melaminico de alta pressão com 15mm de espessura com diâmetro aproximado de 650mm, cor preta e  bordas em PVC aplicados a quente na mesma cor da prancheta. Utilização para destros  e canhotos.
Mecanismo de acionamento construído em aço estampado dotado de bucha de nylon que silencia o movimento de giro e amortecedor de silicone que silencia a parada da prancheta quando recolhida na lateral da poltrona.

* Poltronas para obesos: Poltronas especiais para obeso com entre eixos reforçado medindo 32” (polegadas) 

* Características: Tamanho nominal das poltronas  eixo a eixo dos pedestais: 20” (508mm), 21” (534mm), 32” (812mm)
Deverá permitir  montagem em piso inclinado, em degraus, em configuração de fileiras retas ou em raio.

Deverá permitir montagem com inclinação do encosto em 18º, 22º e 26º

Altura do assento respectivamente a 18º, 22º e 26º = 923,8 mm, 911,2mm, 889,0mm

Assento em posição de utilização respectivamente a 18º, 22º e 26º = 657,2mm, 695,4mm, 723,9mm

Posterior de contra encosto a dianteira do apóia braço lateral respectivamente a 18º, 22º e 26º = 466,7mm, 504,8mm, 533,4mm

Assento em posição rebatido respectivamente a 18º, 22º e 26º = 457,2mm, 485,8mm, 530,2mm

Posterior de contra encosto a dianteira do apóia braço central respectivamente a 18º, 22º e 26º = 428,6mm, 466,7mm, 495,3mm

Contra encosto ao pé do pedestal respectivamente a 18º, 22º e 26º = 190,5mm, 228,6mm, 263,5mm

* Opcionais (pré-disposições)- Base “H” para Poltronas removíveis: Base projetada em forma de “H” permitindo total estabilidade das poltronas individualmente. Produzida em barra de aço ABNT 1010/1020 laminada a quente de  ¼” mm de espessura com resistência a tração e alongamento.
Aço cortado e estampado em processo CNC e soldado pelo processo de solda MIG de alta resistência, fabricada de acordo com os mais modernos métodos de manufatura.

Dotada de  niveladores oitavados em termoplástico injetado (Nylon com fibra de vidro) para regulagens com parafuso M8 para correção de eventuais imperfeições no piso. 

-  Plaquetas de identificação de assentos e de fileiras.
- Iluminação de corredor nos painéis laterais com lâmpada dicróica 10W, com opção de dimmer para regulagem de intensidade.

- Porta-copos em polipropileno injetado, texturizado de alto impacto na cor preta com opção de fechamento por tampa plástica ou inserto tapeçado.

* Tratamento das superfícies metálicas: Processo de fosfatização e pintura epóxi-pó-eletrostática com 08 banhos químicos  de grau 3 sendo eles: Desengraxante, Lavagem e Enxaguamento, Decapante, Lavagem e Enxaguamento pos Decape, Refinador de Camadas, Fosfato de Zinco, Lavagem e Enxaguamento pós Fosfatização e Passivador Orgânico.

* Revestimentos: : O conjunto assento e encosto deverá utilizar revestimento diverso no seguinte padrão e acabamento:      

Padrão Similicouro - Vinil microperfurado aero-ativo com espessura de 1,0+/- 0,1 mm.  na cor azul. Composto por forro de tecido creepfang com fibras naturais e sintéticas para maior resistência e elasticidade. Recebe ainda cobertura por resina de cloreto polivinílico resistente a mofos e microorganismos com as seguintes características de resistência: Resistência à tração (N/9 cm) 460 (min.) Norma ASTM D5034/95. Resistência ao rasgamento (N/7,5 cm)35(min.) Norma ASTM D5735/95
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